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Biegen:

R=——F%— Giiltig fiir:

3—= 1
R, TEws R/s Verhiltnis > 10

R = Werkzeugradius [mm]

Ry = Werkstiickradius [mm]
Re = Streckgrenze [N/mm?]

E = Elastizititsmodul [N/mm?]
s = Werkstiickdicke [mm]

Aa:(lSO—ao)*[&—lj
R
Ada=op—a

a = Werkzeugwinkel [°]
o = Werkstiickwinkel [°]

[Quelle: ABRAMOW, NTO Maschprom, Maschgis 1956, Moskow]



