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POS-NR. MENGE BESCHREIBUNG WINKEL1 WINKEL2 Länge Profilname MATERIAL

1 1 1.0037 (S235JR)

POS-NR. MENGE BESCHREIBUNG Länge Rahmenbreite Blechdicke Schnittlänge-
Außen

Schnittlänge-
Innen Biegungen Biegeverkürzung Ausschnitte

1 1

SW-
Rahmenlänge@
@@@Standard<

Wie 
geschweißt>@@
@Sheet<1>@Teil6

.SLDPRT

SW-
Rahmenbreite@
@@@Standard<

Wie 
geschweißt>@@
@Sheet<1>@Teil6

.SLDPRT

SW-
Blechdicke@@@
@Standard<Wie 
geschweißt>@@
@Sheet<1>@Teil6

.SLDPRT

SW-Schnittlänge-
Außen@@@@Sta

ndard<Wie 
geschweißt>@@
@Sheet<1>@Teil6

.SLDPRT

SW-Schnittlänge-
Innen@@@@Stan

dard<Wie 
geschweißt>@@
@Sheet<1>@Teil6

.SLDPRT

SW-
Biegungen@@@
@Standard<Wie 
geschweißt>@@
@Sheet<1>@Teil6

.SLDPRT

SW-
Biegezugabe@@
@@Standard<Wi

e 
geschweißt>@@
@Sheet<1>@Teil6

.SLDPRT

SW-
Ausschnitte@@@
@Standard<Wie 
geschweißt>@@
@Sheet<1>@Teil6

.SLDPRT

B

C

D

1 2

A

321 4

B

A

5 6
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Zust. Änderung Datum Name

Bearb.
Gepr.
Norm

Maßstab:

Datum Name

Blatt

1 von 1

Gewicht:

Ers. für: Ers. durch:

Werkstoff:

Speicherort:

U-test

Zeichnungsnummer:

MaterialstärkeVerwendungsbereich

       

       

       

       

       

       

       

      

      

      

      

      

      

      

        

        

        

        

        

        

        

       

       

       

       

       

       

       

                            

      

1.0037 (S235JR)
1:10 10.36

1 (A4)

kanten
5

Sven Gärtner


	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Zeichenansicht2
	Zeichenansicht3


