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Laser-Schneidteil nur nachbearbeiten Freigabe
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ETIKETT GROSSE MENGE
A @ 4.32 DURCH ALLES 4
c @ 4.50 DURCH ALLES s

N D 9.18 X 90°
D @ 3.40 DURCH ALLES 16
N @ 6.94 X 90°
F H8 +0,014 5
® 3,200 0 Durchbohren
G H7 +0,012 5
@ 6.327 0 DURCH ALLES
J H7 +0,010 5
@ 2.388 0 DURCH ALLES
M H8 +0,018 ]
@ 3.200 0 DURCH ALLES
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Allgemeintoleranzen:
DIN 7168 m

1
AN

Werkstoff, Halbzeug: AIMg3

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdricklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadensersatz.
Alle Rechte vorbehalten, insbesondere fUr den Fall
der Patentierung oder GM-Erteilung. (DIN 34-1-D)

MaBstab 1:1

Mec Plate, right

Name Datum DOTei:
Estelt | Stehling [18.04.2011 131c-001 sst mech plo’re righ’r
Geprift - - -
Freigabe
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