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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

ichtige Ziele der Maschinenrichtlinie

Einheitliche grundlegende
Sicherheitsanforderungen

Abbau technischer
Handelshemmnisse

Freier Warenverkehr
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

nfuhrungen in das europaische Recht fur Maschinen

@ 4 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

ntlhrungen in das europaische Recht fur Maschinen

Neue Konzeption (1985)

= Richtlinien beschranken sich (nur) auf grundlegende
Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen

= Beschreibende Untersetzung der Richtlinien durch
"richtlinienkonforme” Normen
(= "harmonisierte Normen”)

= Normen etc. sind nicht obligatorisch anzuwenden

= Bei Anwendung von harmonisierten Normen
besteht Vermutungsgrundsatz
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Iropaische Recht fur Maschinen (Richtlinien und Normen)

Europdaische Recht fir Maschinen (Richtlinien und Normen)

EU-Richtlinien Technische Spezifikationen
abstrakt formulierte konkret formulierte
Grundlegende Sicherheits- und technische
Gesundheitsschutzanforderungen Beschreibungen
Obligatorisch ! nicht obligatorisch

b
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

verbindlichkeit von Normen

Normen sind (6ffentlich-rechtlich) nicht verbindlich.

Sie sind jedoch sehr hilfreich
und sollten immer angewendet werden.

Normen geben Mal3stabe vor (Sicherheitsniveau)

b
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

verbindlichkeit von Normen

Normen sind (6ffentlich-rechtlich) nicht verbindlich.

Sie sind jedoch sehr hilfreich
und sollten immer angewendet werden.

Normen geben Mal3stabe vor (Sicherheitsniveau)

.Hersteller und Betreiber sollten darauf achten,
dass ihre Produkte den Regelungsinhalt der
sog. ,harmonisierten Normen* zwingend einhalten,
weil ihnen dann im Rahmen ihrer Verantwortlichkeit die Fiktion der
Produktsicherheit zugute kommt.” [Rechtsanwalt Carsten Laschet]
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Eliropaische Recht fur Maschinen (Vor- und Nachteile)

Technische Spezifikationen
(nicht obligatorisch)

7 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH

Unzureichende Beweisfuihrung infolge
Unwissenheit bis absichtlichen Betrug mdglich
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Vorteile

Schopferische Freiheiten:

- bisher nicht erlaubte
LOsungen jetzt moglich

- kundenspezifische Losungen

- preisgunstige Losungen

b
@ 7 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH

Eliropaische Recht fur Maschinen (Vor- und Nachteile)

Technische Spezifikationen
(nicht obligatorisch)

Unzureichende Beweisfuihrung infolge
Unwissenheit bis absichtlichen Betrug mdglich
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Eliropaische Recht fir Maschinen (Vor- und Nachteile)

Technische Spezifikationen
(nicht obligatorisch)

Vorteile Nachteile
Schopferische Freiheiten: GrolRerer Beweisaufwand flir:

- Einhaltung der grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheits-

bisher nicht erlaubte
LOsungen jetzt moglich

schutzanforderungen
- Angewandte Normen
- kundenspezifische Losungen (Stand der Technik)
- Risikobeurteilung
- preisglinstige Losungen (Beschreibung der Losungen)

- Interne Fertigungskontrolle

7 - Betriebsanleitung
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Eliropaische Recht fir Maschinen (Vor- und Nachteile)

Technische Spezifikationen
(nicht obligatorisch)

Vorteile Nachteile 4

Schopferische Freiheiten: GroRerer Beweisaufwand fir:
: : - Einhaltung der grundlegenden
i e Sicherheits- und Gesundheits-
SCle S easluleloJlIE schutzanforderungen
- Angewandte Normen
- kundenspezifische Losungen (Stand der Technik)
- Risikobeurteilung
i preisgﬂnstige L('jsungen (BeSChreibung der Lbsungen)

Unzureichende Beweisfuihrung infolge
Unwissenheit bis absichtlichen Betrug mdglich

- Interne Fertigungskontrolle

7 - Betriebsanleitung
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

PVas ist eine Risikobeurteilung?

Eine Risikobeurteilung ist der Beweis des Herstellers, dass er
folgende Anforderungen der Maschinenrichtlinie erfillt hat:

b
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

WWas ist eine Risikobeurteilung?

Eine Risikobeurteilung ist der Beweis des Herstellers, dass er
folgende Anforderungen der Maschinenrichtlinie erfillt hat:

1. Alle einschlagigen (zutreffenden) grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen wurden erfllt.

2. Der Stand der Technik wurde eingehalten.

3. Alle Gefahrdungen wurden beseitigt bzw. auf ein vertretbares
Mal3 reduziert.
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

grV\/ann ist eine Risikobeurteilung zu erarbeiten?

Anhang | Allgemeine Grundsatze

1 Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollmachtigter hat daftir zu
sorgen, dass eine Risikobeurteilung vorgenommen wird, um die fur die
Maschine geltenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
zu ermitteln. Die Maschine muss dann unter Berlcksichtigung der
Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert und gebaut werden.
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

grV\/ann ist eine Risikobeurteilung zu erarbeiten?

Anhang | Allgemeine Grundsatze

1 Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollmachtigter hat daftir zu
sorgen, dass eine Risikobeurteilung vorgenommen wird, um die fur die
Maschine geltenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
zu ermitteln. Die Maschine muss dann unter Berlcksichtigung der
Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert und gebaut werden.

Fazit: Erstellung der Risikobeurteilung so frih wie moglich.
Am besten bereits in der Phase der Ideenfindung.

Je spater, desto mehr Korrekturaufwand ist in der Konstruktion bzw. sogar
an der fertigen Maschine maoglich.
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Arbeits- und Gesundheitsschutz
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Kongress fur betrieblichen
Arbeits- und Gesundheitsschutz

Hersteller von Scherenhebebihnen:
,lch mdchte Marktfuhrer werden.*

.. .. und wie?”

. . . . hoher ausfahren als die anderen.”

Entsprechende Ideen wurden vor
Beginn der Konstruktion in der
Risikobeurteilung behandelt.

10 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH
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Hersteller von Scherenhebebihnen:
,lch mdchte Marktfuhrer werden.*

.. .. und wie?"
. . . . hoher ausfahren als die anderen.”

Entsprechende Ideen wurden vor
Beginn der Konstruktion in der
Risikobeurteilung behandelt.
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

\er erhalt die Risikobeurteilung?

Die Risikobeurteilung ist Bestandteil der eigenen technischen
Dokumentation und verbleibt beim Hersteller.

Auf Verlangen ist sie der Behorde zu Ubergeben.

Der Kaufer kann in seiner Bestellung die Mitlieferung verlangen.
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

0dSG - Marktuberwachungsmalnahmen

§ 26 Marktiberwachungsmalnahmen

| (1) Die Marktliberwachungsbehorden kontrollieren

- anhand angemessener Stichproben

- auf geeignete Art und Weise

- und in angemessenem Umfang,
ob die Produkte die Anforderungen nach Abschnitt 2 oder
nach anderen Rechtsvorschriften, bei denen nach § 1 Absatz
4 die Vorschriften dieses Gesetzes erganzend zur
Anwendung kommen, erflllen.

®
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Arbeits- und Gesundheitsschutz

0dSG - Marktliberwachungsmalinahmen
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

0dSG - Marktuberwachungsmalnahmen

Dazu Uberprifen sie die Unterlagen oder fihren, wenn dies angezeigt ist, physische
Kontrollen und Laborprifungen durch.

Sie gehen bei den Stichproben nach Satz 1 je Land von einem Richtwert
von 0,5 Stichproben pro 1 000 Einwohner und Jahr aus;
dies gilt nicht flr Produkte, bei denen nach § 1 Absatz 4 die Vorschriften dieses
Gesetzes erganzend zur Anwendung kommen.

Die Markttuberwachungsbehdrden bertcksichtigen
die geltenden Grundsatze der Risikobewertung,
eingegangene Beschwerden und sonstige Informationen.
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Einwohnerzahl: Niedersachsen 7,926 Mio. (30. Juni 2011) [Wikipedia]
- 3963 Stichproben/Jahr - 22 Stichproben/Tag
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Arbeits- und Gesundheitsschutz

or\Ver ist flr die Risikobeurtellung verantwortlich?
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

or\Ver ist flr die Risikobeurtellung verantwortlich?

Der Geschéftsfiihrer oder eine von ihm beauftragte Person ist flir den Prozess verantwortlich.

Er (oder eine von ihm benannte Person) unterschreibt die Konformitatserklarung und bestatigt
damit, die Maschinenrichtlinie (voll) eingehalten zu haben:

b
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Wer ist fur die Risikobeurteilung verantwortlich?

Der Geschaftsflihrer oder eine von ihm beauftragte Person ist fiir den Prozess verantwortlich.

- Er (oder eine von ihm benannte Person) unterschreibt die Konformitatserkléarung und bestatigt
damit, die Maschinenrichtlinie (voll) eingehalten zu haben:

1. Alle grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen wurden erfillt.
2. Der Stand der Technik wurde eingehalten.

3. Alle Gefahrdungen wurden beseitigt bzw. auf ein vertretbares Mal? reduziert.

4. Risikobeurteilung liegt vor.

5. Die Maschine entspricht der Risikobeurteilung.

>
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Wer ist fur die Risikobeurteilung verantwortlich?

Der Geschaftsflihrer oder eine von ihm beauftragte Person ist fiir den Prozess verantwortlich.

- Er (oder eine von ihm benannte Person) unterschreibt die Konformitatserklarung und bestétigt
damit, die Maschinenrichtlinie (voll) eingehalten zu haben:

1. Alle grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen wurden erfillt.
2. Der Stand der Technik wurde eingehalten.

3. Alle Gefahrdungen wurden beseitigt bzw. auf ein vertretbares Mal? reduziert.

4. Risikobeurteilung liegt vor.

5. Die Maschine entspricht der Risikobeurteilung.

Voraussetzung:
Der Geschéftsfiihrer Iasst sich von einer von inm beauftragten Person die fachliche
Einhaltung der Maschinenrichtlinie bestétigen (technischer Bericht).
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Wer ist fur die Risikobeurteilung verantwortlich?

Der Geschaftsflihrer oder eine von ihm beauftragte Person ist fiir den Prozess verantwortlich.

- Er (oder eine von ihm benannte Person) unterschreibt die Konformitatserklarung und bestétigt
damit, die Maschinenrichtlinie (voll) eingehalten zu haben:

1. Alle grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen wurden erfillt.
2. Der Stand der Technik wurde eingehalten.

3. Alle Gefahrdungen wurden beseitigt bzw. auf ein vertretbares Mal? reduziert.

4. Risikobeurteilung liegt vor.

5. Die Maschine entspricht der Risikobeurteilung.

Voraussetzung:
Der Geschéftsfiihrer Iasst sich von einer von inm beauftragten Person die fachliche
Einhaltung der Maschinenrichtlinie bestétigen (technischer Bericht).

& o Damit kdnnen auch Externe beauftragt werden. AL




Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

I ist fur den Inhalt der Risikobeurteilung verantwortlich?

Es gibt daflir keine offentlich-rechtlichen Vorgaben.
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

ISt fur den Inhalt der Risikobeurteilung verantwortlich?

Es gibt daflir keine offentlich-rechtlichen Vorgaben.

Im Konfliktfalle, z. B. Personenschaden, muss sich i. d. R. der zustandige Konstrukteur
verantworten.

Bei Einhaltung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Maschinenrichtlinie und des (neusten) Standes der Technik kann man ihm kein schuldhaftes
Verhalten vorwerfen. Beweis dafir ist die Risikobeurteilung.

b
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

ISt fur den Inhalt der Risikobeurteilung verantwortlich?

Es gibt daflir keine offentlich-rechtlichen Vorgaben.

Im Konfliktfalle, z. B. Personenschaden, muss sich i. d. R. der zustandige Konstrukteur
verantworten.

Bei Einhaltung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Maschinenrichtlinie und des (neusten) Standes der Technik kann man ihm kein schuldhaftes
Verhalten vorwerfen. Beweis dafir ist die Risikobeurteilung.

Voraussetzung:
Risikobeurteilungen sollen von Personen durchgefihrt werden,
die nachfolgende Aufgaben leisten und fachlich verantworten kdnnen.
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nhalt einer Risikobeurteilung
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

halt einer Risikobeurteilung

n den Risikobeurteilungen werden alle MaBnahmen zur Beseitigung aller mdglichen
Gefahrdungen bzw. zu deren Reduzierung festgelegt.

- Die verantwortlichen Personen:

- ermitteln den (neusten) Stand der Technik,

- identifizieren alle moglichen Gefahrdungen,

- flihren die Risikoeinschatzungen und —bewertungen durch,
- wéhlen die erforderlichen, konstruktiven Lésungen aus,

- prufen, ob die Gefahrdungen ausreichend gemindert oder beseitigt sind und
fuhren dafur die Risikoeinschatzungen und —bewertungen durch,

- priifen, ob durch die gewahlten Lésungen weitere Gefahrdungen aufgetreten sind,

- bestatigen verantwortlich, dass alle Gefahrdungen behandelt wurden und
alle Restgefahrdungen vertretbar sind.

@
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

jKonformitatsbewertungsverfahren - Aufgaben des Herstellers

Heutiges Thema
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

jFKonformitatsbewertungsverfahren - Aufgaben des Herstellers

Aufgabe 1: Anzuwendende EU-Richtlinien

Aufgabe 2: Liste der zutreffenden grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen

Aufgabe 3: Liste der Normen - Normenrecherche

unter Angabe der von diesen Normen erfassten grundlegenden
Anforderungen

Aufgabe 4: Erarbeitung der Risikobeurteilung

Aufgabe 5: Betriebsanleitung

Aufgabe 6: Konformitatsprufungen mit Konformitatsaussage
(interne Fertigungskontrolle)

Heutiges Thema
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Kongress fur betrieblichen
Arbeits- und Gesundheitsschutz

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1

Schleifmaschinen

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen

» Kurbelwellenzchleifmazchinen, Maschinen zum Schieifen von Kurven und
MNockenwellen

=+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren fur Futter-
und YWellenteile

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012



Kongress fur betrieblichen
Arbeits- und Gesundheitsschutz

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen

» Kurbelwellenzchleifmazchinen, Maschinen zum Schieifen von Kurven und
MNockenwellen

=+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren fur Futter-
und YWellenteile
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
O[] 12 | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
O O|f1.5 | Kanstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
O O|f1.1.6 | Erganomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
O Ofr.21. | Sicherheit und Zuverlassigkeit wan Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
L Q82 e
O 1.23 | Ingangsetzen S— .
[ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
1.2.4. | Stillsetzen
O 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
O 1.2.42. Betrisbsbedingtes Stilsetzen 0 0O | 1515 | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
[ O | 1.2.4.5. | Stillsetzen im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
O [|*25 | WahlderSteuerungs- oder Betriebsarten 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
O O|f1.5 | Kanstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
O O|f1.1.6 | Erganomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
O Ofr.21. | Sicherheit und Zuverlassigkeit wan Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
L Q82 e
O 1.23 | Ingangsetzen S— .
[ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
1.2.4. | Stillsetzen
O 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
O 1.2.42. Betrisbsbedingtes Stilsetzen 0 0O | 1515 | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
[ O | 1.2.4.5. | Stillsetzen im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
O [|*25 | WahlderSteuerungs- oder Betriebsarten 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
O O|f1.1.6 | Erganomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
O Ofr.21. | Sicherheit und Zuverlassigkeit wan Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
L Q82 e
O 1.23 | Ingangsetzen S— .
[ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
1.2.4. | Stillsetzen
O 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
O 1.2.42. Betrisbsbedingtes Stilsetzen 0 0O | 1515 | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
[ O | 1.2.4.5. | Stillsetzen im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
O [|*25 | WahlderSteuerungs- oder Betriebsarten 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
O Ofr.21. | Sicherheit und Zuverlassigkeit wan Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
L Q82 e
O 1.23 | Ingangsetzen S— .
[ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
1.2.4. | Stillsetzen
O 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
O 1.2.42. Betrisbsbedingtes Stilsetzen 0 0O | 1515 | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
[ O | 1.2.4.5. | Stillsetzen im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
O [|*25 | WahlderSteuerungs- oder Betriebsarten 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ O1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
00| c: [amm Q82 e
O O] 25 |ingangsetzen S— .
[ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
1.2.4. | Stillsetzen
0 O 1241, | Normaies Stilsetzen [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
[0 0O 1242 | Betriebsbedingtes Stillsetzen 0 0O | 1515 | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
[ O | 1.2.4.5. | Stillsetzen im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
O [|*25 | WahlderSteuerungs- oder Betriebsarten 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
00|25 |ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
[ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
1.2.4. | Stillsetzen
0 O 1241, | Normaies Stilsetzen [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
[0 0O 1242 | Betriebsbedingtes Stillsetzen 0 0O | 1515 | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
[ O | 1.2.4.5. | Stillsetzen im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
O [|*25 | WahlderSteuerungs- oder Betriebsarten 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz [

genden Sicherheit:

Hauptabschnitt 1

Beispiel

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und Ol 2 s oot s
Gesundheitsschutzanforderungen

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Schleifmaschinen

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen

Hersteller: Maschine:
GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
1. GESUNDHEMSSCHUTZANFO RDERUNGEN 1.5 RISIKE N DURCH SONSTIGE GEFAHRDUNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
N |3/ Handhabung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
ndheitsschutzant 58] === 00z fom
O [|1.7 |Bedienungsplatze O0l|ws7 |egoson
oojnis |sie 00|56 |Lm
STEUERUMNGEMN UMD BEFEHLS- 158, | Wibrat
1.2. | EINRICHTUNGEN oo o sl retionen
MD 1.2.1. | Sicherheit und Zuwverlassigkeit von Steuerungen oo 1'5'1 - Strarllung .
1311, i
Ml:l 1.2.2. | Stelteile oo R L: u:gn‘:m auben
Ly |23 | Ingangsetzen gojse srstrEniung
[ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
1.2.4. | Stillsetzen
[0 [ | 1.5-14. | Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu
werden
[ O | 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
[ | 1.2.43. | Stillsetzen im Notfall 0O 0O/ 1.5.16 | Bitzschiag
[ O | 1.2.4.4. | Gesamtheit van Maschinen
O [|*25 | WahlderSteuerungs- oder Betriebsarten 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
139 MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 1| 164 |Eingriffe des Bedienungspersonaks
O 0152 |Bruchisiko beim Betrieh O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
[0 0133 | Risiken durch herabtallends oder herausgeschisu-
derte Gegenstands 1.7. | INFORMATIONEN
0 O {1.5.4. | Rislken durch OberflSchen, Karten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
L 0135 |Risken duch mehrach kombinierts Maschinen [ 1.7.1.1. | Informationen und Informationsainrichtungen

ng der

* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

Nockenwellen

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

und YWell=nteile

[SF—

| S | Varmigaling ~ T T
[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-
richtungen

[0 O/f14.5 |Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Mas

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:
Unterschrift:
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen [ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
[0 O] 1242 | Betrisbsbedingtes Stillsetzen 0 0O | 1515 | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
[ O | 1.2.4.5. | Stillsetzen im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
O [|*25 | WahlderSteuerungs- oder Betriebsarten 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen [ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
O [|*25 | WahlderSteuerungs- oder Betriebsarten 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen [ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
[ 0|26 | Stérung der Energieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen [ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
|]/|] 1.2.6. | Stdrung der Enargieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie O0Ol|15e |Eed
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exlosion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen [ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
|]/|] 1.2.6. | Stdrung der Enargieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

[SF—

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit [0 O|151. |Elektrische Energieversorgung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
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Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN P 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit UD 1.5.1. | Elektrische Energieversargung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie WD 156 | Brand
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exposion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen [ O | 1.5.15. | Emission getahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
|]/|] 1.2.6. | Stdrung der Enargieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

e

| 7| Verriegeiung

[ | 1.4.25. | Zugangsbeschrankende versiellbare Schutzein-

Ofr4s

richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN P 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit UD 1.5.1. | Elektrische Energieversargung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie WD 156 | Brand
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exposion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen B’D 1.5.13. | Emission gefahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
|]/|] 1.2.6. | Stdrung der Enargieversorgung O 0|61 |Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M rl17.10.1. | Informationen und Informationse inrichtungen

e

oo
oo

1.4.3

| 7| Verriegeiung
1.4.23.

Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzein-
richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN P 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit UD 1.5.1. | Elektrische Energieversargung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie WD 156 | Brand
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exposion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen B’D 1.5.13. | Emission gefahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
|]/|] 1.2.6. | Stdrung der Enargieversorgung |}/D 1.6.1. | Wartung der Maschine
O O|162 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

e

oo
oo

1.4.3

| 7| Verriegeiung
1.4.23.

Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzein-
richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN P 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit UD 1.5.1. | Elektrische Energieversargung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie WD 156 | Brand
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exposion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen B’D 1.5.13. | Emission gefahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
|]/|] 1.2.6. | Stdrung der Enargieversorgung |}/ 1.6.1. | Wartung der Maschine
[0 |62 |Zugang zu den Bedienungssténden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN O O|1.6.5 |Trennung von den Energiequelien
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M| 1.7.1.1. [ Informationen und Informationse inrichtungen

e

oo
oo

1.4.3

| 7| Verriegeiung
1.4.23.

Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzein-
richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN P 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit UD 1.5.1. | Elektrische Energieversargung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie WD 156 | Brand
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exposion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen B’D 1.5.13. | Emission gefahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
|]/|] 1.2.6. | Stdrung der Enargieversorgung |}/ 1.6.1. | Wartung der Maschine
ME 1.6.2. | Zugang zu den Bedienungssténden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN |3/|] 1.6.3. | Trennung von den Energiequellen
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M rl17.10.1. | Informationen und Informationse inrichtungen

e

oo
oo

1.4.3

| 7| Verriegeiung
1.4.23.

Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzein-
richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:

& BTl SR St prens g T Bt ] it



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

genden Sicherheit:
d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN P 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit UD 1.5.1. | Elektrische Energieversargung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie WD 156 | Brand
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exposion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen B’D 1.5.13. | Emission gefahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
|]/|] 1.2.6. | Stdrung der Enargieversorgung |}/ 1.6.1. | Wartung der Maschine
ME 1.6.2. | Zugang zu den Bedienungssténden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN |3/|] 1.6.3. | Trennung von den Energiequellen
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M rl17.10.1. | Informationen und Informationse inrichtungen

e

oo
oo

1.4.3

| 7| Verriegeiung
1.4.23.

Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzein-
richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:
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d Gesundheitsschutzant

Aufgabe 2: Liste der einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen

Hauptabschnitt 1
Beispiel

Schleifmaschinen

Nockenwellen

und YWell=nteile

MMS Muck Mas

Checkliste zur Kontrolle der Risikobeurteilung auf vollstandige Behandlung aller grundlegende Sicherheiis-
und Gesundheitsschutzanforderungen nach Maschinenrichilinie 2006/42/EG, Anhang |, Hauptabschnill 1.

Hersteller: Maschine:
AB GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND AB
. GESUNDHEITSSCHUTZANFO RDERUMGEN P 1.5 RISIKE N DURCH SOMNSTIGE GEFAHRDUMNGEN
MD 1.1.2. | Grundsatze fir die Integration der Sicherheit UD 1.5.1. | Elektrische Energieversargung
O O 1.5 | Materialien und Produkie [ O|152 |Statische Elektrizitat
O | 1.1.4. | Beleuchtung O O|1.55 |Michtelekirizche Energieversargung
|]/|:| 1.1.5. | Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die O 0O|1.54. |Montagefehler
Handhahung O 0O|155 |Exireme Temperaturan
B’D 1.1.6. | Ergonomie WD 156 | Brand
O [|1.7 |Bedienungsplatze OO/ 157 |Exposion
O oyf.te |sies 00|56 |Bm
12, EIE!LFCI;"%U%:HWDBEFEHLE O [)|158 |WVibrationen
™ Ol1.21. | sicherheit und Zuveriassigkeit von Steverungen 0 O 1.5.10. | Strahlung
MD 122 | steleie [ O | 1.5.11. | Strahiung von auéen
WD 123, | Ingangsetzen (W mRE-AS Lasarsuanlun-g
124 | Stilestzen B’D 1.5.13. | Emission gefahriicher Werkstoffe und Substanzen
IjD 1 2.4.1. | Normales Stisatzsn [m N RE-AEN \.Hr:'::l:ﬁm einer Maschine eingeschlossen zu
?] 1.2.4.2. | Betriebsbedingies Stillsetzan O 0| 1.5.15. | Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisika
[ | 1.2.4.3. | Stillsetze n im Natfall O O/ 1.5.16. | Blitzschiag
[ O 1.2.4.4. | Gesamtheit von Maschinen
WD 1.2.5. | Wahl der Steuerungs- oder Betrisbsaren 1.6. INSTANDHALTUNG
|]/|] 1.2.6. | Stdrung der Enargieversorgung |}/ 1.6.1. | Wartung der Maschine
ME 1.6.2. | Zugang zu den Bedienungssténden und den
SCHUTZMASSMAHMEM GEGEMN Eingriffspunkten fir die Instandha lung
s MECHANISCHE GEFAHRDUNGEN |3/|] 1.6.3. | Trennung von den Energiequellen
O O/ |Risiko des Verlusts der Standsicherheit O 0|64 |Eingifie des Bedienungspersanak
O O] 132 |Bruchrsiko beim Betriet O O|1865 |Reinigung innen liegender Maschine nisile
O O/(122 |Risiken durch herabfallendes oder herausgeschieu-
derte Gegenstinds 17, |INFORMATIONEN
O O] 1.5.4. | Risiken durch Cberflacnen, Kanten und Ecken O 0|71 |Informationen und Warnhimweise an der Maschine
0 O] 155 | Risken durch mefriach kambinieris Maschinen M rl17.10.1. | Informationen und Informationse inrichtungen

e

oo
oo

1.4.3

| 7| Verriegeiung
1.4.23.

Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzein-
richiungen

Besondere Anforderungen an nicht trennende
Schutzeinrichtungan

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH, 28.11.2011

= Univerzal-, Innen- und Aullen-Rund=zchleifmaschinen
* Kurbelwellen=chleifmaschinen, Maschinen zum Schleifen von Kurven und

ng der

-+ Kombinierte vertikale und horizontale Dreh- und Schieifzentren for Futter- ””'

1aken
rden in

[ie Risikobeurtsi lung behandelt —alle =) — nicht alle *) -
zutreffenden grundiegenden Sicherheits- und Gesund-
heiteschutzanforderungan.

*1: Michtzutreffend es streichen

Datum:

Unterschrift:
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Arbeits- und Gesundheitsschutz

pAligabe 3 Liste der angewandten Normen
Was bedeutet Vermutungswirkung? Neue Konzeption

Neue Konzeption (1985)

Richtlinien beschranken sich (nur) auf grundlegende
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

Beschreibende Untersetzung der Richtlinien durch
"richtlinienkonforme” Normen
(2 "harmonisierte Normen”)

Normen etc. sind nicht obligatorisch anzuwenden

Bei Anwendung von harmonisierten Normen
besteht Vermutungsgrundsatz

b
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Was bedeutet Vermutungswirkung? Neue Konzeption

Neue Konzeption (1985)

Richtlinien beschranken sich (nur) auf grundlegende
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

Beschreibende Untersetzung der Richtlinien durch
"richtlinienkonforme” Normen
(2 "harmonisierte Normen”)

Normen etc. sind nicht obligatorisch anzuwenden

Bei Anwendung von harmonisierten Normen
besteht Vermutungsgrundsatz \
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5.6.2012 DE Amtsblatt der Europiischen Union C 159]1

Kongress fur betrieblichen

v

Arbeits- und Gesundheitssch nforationen

INFORMATIONEN DER ORGANE, EINRICHTUNGEN UND SONSTIGEN
STELLEN DER EUROPAISCHEN UNION

utungswirkung

EUROPAISCHE KOMMISSION

Europidischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur Anderung
der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

Verm utun SWIrkung (Text von Bedeutung fiir den EWR)
(Veriffentlichung der Titel und der Bezugsdaten der harmonisierien Normen im Sinne der Richtfinic)

(2012)C 159j01)

PrUfu ng auf Mitteilung der Kommission im Rahmen der Durchfiihrung der Richtlinie 2006/42/EG des

Damm der Beendi
pang der Annahme

Referenz and Tieel der Morm der Konformitdtsver

BNy 1) B Erae Verdfendichung AB | Referenz der ersemen Nom
{und referenz document)

EU-Amtsblatt e Nom

[§H] (] [E] i 13

CEMN EN 31-3: 2000+ A1: 2008 2.9.2009
Sicherheitsregeln fir die Konstruktion und den Enbau von

www.Maschinenrichtlinie.de/dokumente-zur- Auiiga T4 5 Horh und byl bache
Maschinenrichtlinie.html cinguterafzig
dort anklICken EN 81-3:2000+A1:2008{AC: 2009

EU-AmtSblatt 2012/C 159/1 CEN EN B1-31:2010 20102010

Sichertheitsregeln firr die Konstruktion und den Einbau von

Vom 05.06-2012 Aufziigen - Aufziige fiir den Gitertranspart - Ted 31: Batret-

bare Giteraufriige

aufbereitet; www.Maschinen-sicherheit.info

Sicherheitsregeln fir die Konstruktion und den Enbau von
Aufzigen - Spezielle Aufzige fir den Personen- und Giter
transport - Teil 40: Treppenschriganfziige und Plattformauf-
ziige mit geneigter Fahrbahn fir Personen mit Behinderun-
gen

i
CEM EN 81-41:2010 3.4.2011
Sicherheitsregeln fur die Konstruktion und den Enbau von
21 MMS Mu Aufziigen - Speziclle Aufzige fir den Personen und Giter-

transport - Teil £1: Vertikale Hattformaufzige fur Personen
mit eingeschrinkter Beweglichkeit




Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitssch

Prifung auf
Vermutungswirkung

EU-Amtsblatt

www.Maschinenrichtlinie.de/dokumente-zur-

Maschinenrichtlinie.html
dort anklicken:
EU-Amtsblatt 2012/C 159/1
vom 05.06.2012

aufbereitet: www.Maschinen-sicherheit.info

® .

utungswirkung

MMS Mu

MMS Muck m

taschinensicherheit GmbH

Inoffizielles

Verzeichnis der harmonisierten Normen

mit Vermutungswirkung
a~ fur Maschinen -

Verzeichnis der Normen geman

Mitteilung der Kommission zur Richtlinie 2006/42/EG,
verdffentlicht im Amtsblatt der Kommission vom 05.06.2012

Aufbereitet for:

Aufbereitet durch:

Paostanschrift:

A-Normen

B-Normen, den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz
anforderungen, Anlage | der Maschinenrichtlinie, zugeordnet
C-Normen als Sachgebietsverzeichnis, den ICS-Nummern zugeordnet

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH
am 07.06.2012

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH

Moldaustr, 48
D-10319 Berlin

Tel:+49 (0)30 /5 111 788

Fax: +49 (0)30 /50 018 029

Funk: 0175-79 464 00
www.maschinan-sicherheail info

E-Mail: sanica@maschinen-sicharhaitinfo
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iZeichnis der harmonisierten Normen mit Vermutungswirkung

Stand der Technik:

/ Seite 4

Norm EN- K ‘“"’""ma““m'“h:'"

Nummer Titel Abgelists EN Eh e tetm

Jgilltige Fassung Morm)

GSA1.2.1.  Sicherheit und Zuee rigssigkeit von Steuerungen 121

EM 150 13848- | Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezoge ne Teile von Steverungen § EMIS0 138481 | 311220010

1: 2008 — Teil 1: Aligemeine Gestaltungsleitsaze 2006

EM 954-1 11806

EM 150 138489~ | Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezoge ne Teile von Steusrungen

1 0 DA 2 008 — Teil 1: Aligemeine Gestaltungsleitsaze

EM |50 13849- | Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezoge ne Teile von Steuerungen

2- 2008 — Teil 2: Validierung

EME004T.EE | Miederspannungsschalinerais — nicht mehr

—_—_————-——_—_— . —_—_—_—_—,_————,————— gelistst
+ungsschalier mit definiedsm Verhalien unter Fehlerbedingungen

¥
s EM 620612005 | Sicherheit von Maschinen — Funktionale Sicherheit sicher heisbezogener 06.09.2012

elekirischer, elektronischer und programmierbarer elektronischer Steue- T
rUNgeEEyEtame
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izeichnis der harmonisierten Normen mit Vermutungswirkung

Siehe EU-Amtsblatt (www.maschinenrichtlinie.de)
oder Verzeichnis der harmonisierten Normen
(aufbereitetes EU-Amtsblatt
(www.maschinen-sicherheit.info)

/ Seite 4

Stand der Technik:

porm ER: K mmﬂm
Nummer Titel Abgelists EN t']h e tetm

Jgilltige Fassung Morm)

GSA1.2.1.  Sicherheit und Zuee rigssigkeit von Steuerungen 12.1.

EM 150 13848- | Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezoge ne Teile von Steverungen § EMIS0 138481 | 311220010
1: 2008 — Teil 1: Aligemeine Gestaltungsleitsaze 2006
EM 954-1 11806

EM 150 138489~ | Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezoge ne Teile von Steusrungen
1 0 DA 2 008 — Teil 1: Aligemeine Gestaltungsleitsaze

EM IS0 13849- | Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezoge ne Teile von Steusrungen

2- 2008 — Teil 2: Validierung
EME004T.EE | Miederspannungsschalinerais — nicht mehr
1000+ AL200E | Teib-3:-Sleusrmerile-und Schaticlemente—imiamdenngen il hahe- gelisiet

hat tofinierom Verhalion urter Fehlad

(4

\@ EM 6206122005 | Sicherheit von Maschinen — Funktionale Sicherheit sicher heilebezogenar
glekirischer, elektronischer und programmierbarer elektronischer Seue-

rUNgeEEyEtame

06.09.2012
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izeichnis der harmonisierten Normen mit Vermutungswirkung

Siehe EU-Amtsblatt (www.maschinenrichtlinie.de)
oder Verzeichnis der harmonisierten Normen
(aufbereitetes EU-Amtsblatt
(www.maschinen-sicherheit.info)

Stand der Technik:

Seite 4
porm ER: K mmﬂm
Nummer Titel Abgelists EN t']h e tetm
Jgilltige Fassung Morm)

GSA1.2.1.  Sicherheit und Zuee rigssigkeit von Steuerungen 12.1.

EM 150 13848- | Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezoge ne Teile von Steverungen § EMIS0 138481 | 311220010
1: 2008 — Teil 1: Aligemeine Gestaltungsleitsaze 2006
EM 954-1 11806

EM 150 138489~ | Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezoge ne Teile von Steusrungen
1 0 DA 2 008 — Teil 1: Aligemeine Gestaltungsleitsaze

EM IS0 13849- | Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezoge ne Teile von Steusrungen

2- 2008 — Teil 2: Validierung
EME004T.EE | Miederspannungsschalinerais — nicht mehr
1000+ AL200E | Teib-3:-Sleusrmerile-und Schaticlemente—imiamdenngen il hahe- gelisiet

hat tofinierom Verhalion urter Fehlad

(4

\@ EM 6206122005 | Sicherheit von Maschinen — Funktionale Sicherheit sicher heilebezogenar
glekirischer, elektronischer und programmierbarer elektronischer Seue-

rUNgeEEyEtame

06.09.2012
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salgabe 4: Risikobeurteilung
ieratives Verfahren der Risikobeurteilung
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RISIKOBEURTEILUNG nach Abschnitt 5

Diwser ilerative Prozess zur Risikominimierung muss
fir jede Gefdhrdung, Gefdhrdungssituation, unter
der Elnsatrbadingung getrannt durchgefihn werden

Festlegung der Grenzen der Maschine
[slehe 5.3) :

!

|dentifizierung der Gefd hrdungean und
i Aufgaben (sishe 5 4 und Anhang B)

Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

| Risikoeinschatzing (siehe 5.5)

Seressuetanes ..............1.................. aaenad

Risikobewertung (siehe 5.8) |

Risikoanalyse :

.

s Uigabe 4. Risikobeurtell
teratives Verfahren der Ris

NEIN andere Gefahrdungen

Wurde
das Risiko
hinreichend vermindart ¥

ihinreichende: Risikamindening
slehe Absehmll §)

Dokumentation
{siehe Abschnitt Th

Bei jedemn Scheitl des iteraliven Prozesses:
Risikosinschatzung, Risikobewsnung

die Gefahrdung und, soweit arwendbar, Risikoverglaich

ili 7
haseiligh werden 7 e
Risikarminderung durch
Inherant sichere Wurde die
Konstruktion vorgesehens
Riskaominderung
fann (siche 6.2 enrsicht 7
-’ das Risiko
durch inhdrent
m sichere Konstnukdion
— warrmindest
werden 7
LIJ Schitt 2

Kann
das Rigike
dirc i lreninende wnd
andene Schutzsinfchiungen
vedmindedt werden

‘Wurde die
wvorgesehens
Riskaminderung
eraicht 7

MEIM

Wurde die
vorgesehens
Riskamindsrung
ermaicht 7

Kdnnen
die Granzan
amaut festgelegt
werden 7

JA

% 24 MMS Muck Masct 'Beim erstmaligen Stellen der Frage, wird diese mit dem Ergebnis der Ausgangsrsikobewerung beantwortet

Bild 1 — Schematische Darstellung des dreistufigen iterativen Prozesses zur Risikominderung
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Festlegung der Grenzen der Maschine
[slehe 5.3) :

!

|dentifizierung der Gefd hrdungean und
i Aufgaben (sishe 5 4 und Anhang B)

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Diwser ilerative Prozess zur Risikominimierung muss
fir jede Gefdhrdung, Gefdhrdungssituation, unter
der Elnsatrbadingung getrannt durchgefihn werden

¥ JA
. . . : Risikoeinschatzung (siehe 5.5) :
o N b 4 R k b | e T L Riskomalyse |
Iigabe 4: Risikobeurtel ;
| Risikobewertung (siehe 5.8) |
: RISIKOBEURTEILUNG nach Abschnitl 5
: | Festlegung der Grenzen der Maschine :
: [siehe 5.3) :
v
Identifizierung der Gefihrdungen wnd Dieser iterafive Prozess zur Risikominimisrung muss
Aufgabeen (siehe 54 und Anbang B) : fir jede Gefdhrdung, Gefalrdungssituation, unber
® * : des Einsatzhedingung getrennt durchgeflhi werden. 1A
7)) Risikoeinschatzung (siehe 5.5) msmﬂanw“
W l-ll-ll-ll-ll-ll-ll-ll-l.. 1-Fllrllrllr'llr'llr'lIFHIFE
p ¥
L Risikobewertung {siche 5.6)
Wiarden
NEIN andere Sefahrdungen
erzeugt ?
Wiarche
das Risiko
hirnraichend vermindart 7 Dokumentation
ihrechande Risikamindening {skehe Abschnitt T}
siehe Abschmtl 6]
@
,“'\J.‘/
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Festlegung der Grenzen der Maschine
[slehe 5.3) :

!

|dentifizierung der Gefd hrdungean und
i Aufgaben (sishe 5 4 und Anhang B)

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Diwser ilerative Prozess zur Risikominimierung muss
fir jede Gefdhrdung, Gefdhrdungssituation, unter
der Elnsatrbadingung getrannt durchgefihn werden

¥ JA
. . . : Risikoeinschatzung (siehe 5.5) :
) INUEEE b 4 R k b | e e, Riskoanalyse
Iigabe 4: Risikobeurtel ;
| Risikobewertung (siehe 5.8) |

: RISIKOBEURTEILUNG nach Abschnitl 5

: | Festlegung der Grenzen der Maschine :

: (siehe 5.3 :

v
Idzntifizierung der Gefd hrdungen und Dieser iterative Prozess zur Risikominimisrung muss
Aufgabeen (siehe 54 und Anbang B) : fir jede Gefdhrdung, Gefahrdungssituation, unler
® * : der Einsatzbedingung getrennt durchaefihrt werden. 1A
7)) Risikoeinschatzung (siehe 5.5) msmﬂanw“
Taw l-ll-ll-ll-ll-ll-ll-ll-l.. 1lFllPllPllr'llF'llF'llrl|lrE
= ¥
L Risikobewertung {siche 5.6)
Wiurdan
NEIN andere Sefahrdungen
grzeugt *
Winrde
das Risiko
hinreichend vermindert 3 Dokwmentation
{henresc hande Risikomindening {stene Abschnitt 7}
glehe Alschmlt g
@
,“'\J.‘/
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SIkobeurteilung, Risikoeinschatzung, Risikobewertung

Gefahrdung Risikoeinschatzung

N _/
—~,

Risikoanalyse

Risikobeurteilung

b
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SIkobeurteilung, Risikoeinschatzung, Risikobewertung

Gefahrdung Risikoeinschatzung

N _/
—~,

Risikobeurteilung
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Kobeurtellung, Risikoeinschatzung, Risikobewertung

Gefahrdung Risikoeinschatzung

N _/
—~,

N S
—

Risikobeurteilung

b
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oeinschatzung

Risikoelemente gemaf EN 1ISO 12100:2010:

EINTRITTSWAHRSCHEINLICHKEIT
dieses Schadens

SCHADENS-
RISIKD AUSMASS, Gefahrdungsexposition

st of giner Person/ von Personen

bazogen auf Fli nfcitli-lc?n das aus der Lnd
die von betrachteten Eintritt eines
betrachtete © Gefahrdung Gefahrdungsereignisses
Geféhrdung verursacht
werden kann Maglichkeit zur Ver-
meidung oder Begrenzung
des Schadens

Bild 3 — Risikoelemente

b
@ 26 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH
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.. n Keine weiteren
Restrisiko? > > DY

j erforderlich

Einleitung von Schutzmal3nahmen

Restrisiko?

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012
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|| Einleitung von technischen Mal3nahmen ||

.. n Keine weiteren
Restrisiko? > > DY

j erforderlich

Einleitung von Schutzmal3nahmen

Restrisiko?

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012
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Keine weiteren
> Mafllhahmen

erforderlich
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iEeratives Verfahren der Risikol

N 962:2006

3eispiel einer mechanischen,
raftbetriebenen Presse
Werkzeugbereich ohne
Schutzeinrichtung dargestellt)

1. Iterationsschritt:
a) Risikoeinschatzung ohne
Schutzeinrichtungen

Legende
Schwungrad-Schutzeinrichtung
Kupplung/Bremsa

Schwungrad

Meotor — Riemenscheibe
Riemen

Stalal

Do = N s L) kD =

Stokelplatte
' Aufspannplatte
% Tsch
(-) 28 MMS Muck Maschinensict10 FuBausioser

Bild 1 — Beispiel einer mechanischen, kraftbetriebenen Presse
(Werkzeugbereich ohne Schutzeinrichtung dargestellt)
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mBIkobeurtellung, 1. lterationsschritt gemald EN 1ISO 12100:
Risikoeinschatzung ohne Schutzeinrichtungen

@ 29 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012
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EN 150 12100:2010 (D}

EINTRITTSWAHRSCHEIMLICHKEIT
disses Schadens

SCHADENS-
RISIKO AUSMASS, Gefdhrdungsexposition

ainar Parean! van Pareanan

bezogen auf l__'ztni'nf':n dasausder|

die betrachteten Einfritt eines
betrachtete ven | Gefahrdung Gefahrdungserelgnisses
Gefahrdung resultieren
kann Maoglichkeit zur Ver-
meidung oder Begrenzung
des Schadens

Bild 3 — Risikoelemente

55.22 Schadensausmal
Das Schadensausmalk kann unter Berlcksichtigung der folgenden Kriterien eingeschatzt werden;

a) dem Ausmabl der Verletzungen oder der Gesundheitsschadigung, zum Beispiel:
—  leicht,
—  schwer,
— tadiich.
b) dem Schadensumfang, zum Beispiel:
— eine Person belraffen,
— mehrere Personen betroffen.
Bei der Durchfihrung einer Riskobeurteilung muss fir jede festgestelle Gefahrdung das Risiko aus dem
wahrscheinlichslen Ausmalk des durch diese Gefahrdung verursachien Schadens benlcksichligt werden, Es

muss jedoch auch das groBte vorhersehbare Ausmal des Schadens berlcksichligt werden, selbst wenn die
Eintrittswa hrscheinlichkeit eines Schadens solchen Ausmales nicht sehr grof ist.

55.23 Eintrittswahrscheinlichkeit eines Schadens

5.5.2.31 Gefihrdungsexposition von Personen

Die Gefahrdungsexposition von Personen beeinflusst die Eintrttswahrscheinlichkeit eines Schadens. Zu den
Faktoren, die zu berlicksichtigen sind, um die Gefahrdungsexposition einschatzen zu konnen, gehdren unter
anderem:

a) die Notwendigkeit des Zugangs zum Gefahrdungsbereich (fir den Mommalbetrieb, Korrekiur einer
Fehlfunktion, |nstandhalung oder Reparatur, usw ),

b) die Artdes Zugangs (z. B. manuele Materialzufihrung),

c) die Zeit, die im Gefahrdungsbereich verbracht wird,

d) die Anzahlan Personen, fir die ein Zugang erfordedich ist, sowie

e} die Haufigkeit des Zugangs.
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jkobeurteilung, 1. lteral
Risikoeinschatzung ohr

Risikobeurteilung, 1. Iterationsschritt gemaf? El

b) dem Schadensumfang, zum Beispiel: eine F

5.5.2.3.1 Gefahrdungsexposition von Perso

Die Gefahrdungsexposition von Personen bee
Zu den Faktoren, die zu berticksichtigen s

EN 150 12100:2010 (D}

EINTRITTSWAHRSCHEIMLICHKEIT
disses Schadens
SCHADEMNS-
RISIKO AUSMASS, Gefdhrdungsexposition
L sinar Parcan! van Parsanan
bezogen auf l__'ztni'nf';n dasausder |
die von betrachteten Einfritt eines
betrachtete Gefahrdung Gefihrdungserelgnisses
Gefahrdung resultieren
kann Moglichkeit zur Ver-
meidung oder Begrenzung
des Schadens

Bild 3 — Risikoelemente

a) dem AusmalR der Verletzungen oder der Ge °%#2  Schadensausmat
Zum BE|Sp|E| |€ICht, / Schwer / tOdhCh Das Schadensausmal kann unter BerGcksichligung der folgenden Kriterien eingeschatzt wenden:

a) dem Ausmal der Verletzungen oder der Gesundheitsschadigung, zum Beispiel:

—  leicht,
— schwer,
— tadlich.

b) dem Schadensumfang, zum Beispiel

— eine Person belroffen,

—  mehrere Personen betroffen.

konnen gehoren Unter anderem Bei der Durchfihrung einer Riskobeurteilung muss fir jede festgestelle Gefahrdung das Risiko aus dem

wahrscheinlichsten Ausmalk des durch diese Gefahrdung verursachten Schadens benicksichligh werden. Es

mus:

s jedoch auch das gralite vorhersehbare Ausmalk des Schadens ber(cksichiigh werden, selbet wenn die

a) d|e Notwend|gke|t deS Zugangs Zum Gefahr Eintrittswahracheinlichkeit eines Schadens solchen Ausmaltes nicht sehr grol ist,
Fehlfunktion, Instandhaltung oder Repara1 5523 Eintrittswahrscheinlichkeit eines Schadens

b) die Art des Zugangs (z. B. manuelle Materia s:5231  Gefahrdungsexposition von Personen
C) d|e Ze't, d|e |m GEfahI’dunngerelCh VerbraC Die Gefahrdungsexposition von Personen beeinflussl die Eintrittswahrscheinlichkei eines Schadens. Zu den

Faktoren, die zu berlcksichligen sind, um die Gefahrdungsexposition einschatzen zu kénnen, gehdnen unter
anderem:

d) die Anzahl an Personen, fir die ein Zugang )
)

e) die Haufigkeit des Zugangs

b)

¥ c)
@ 29 MMS Muck M @

&)

die Nolwendigkeit des Zugangs zum Gefahrdungsbereich (fir den Nommalbetnieb, Korrekiur eimer
Fehifunktion, Instandhallung oder Reparatur, usw.),

die Art des Zugangs (z. B. manuelle Materialzufihrung),
die Zeit, die im Gefahrdungsbereich verbracht wird,
die Anzahl an Personen, fir die ein Zugang erfordedich ist, sowie

die Haufigkeit des Zugangs.
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G‘E Risikoeinschatzune i-'.‘- |

Beispiel eines Risikografens, R o kad

. m Fur besseren Uhersicht wird in Safexpert ein Gesamtrisikofaktar entsprechend folgender Tabelle herachnet;
emner von mehr aIS 120 0 = niedrigste Gefahr, 10 = hichste Gefahr
Grafen und Matrizen _ K_mi gr
keine Yerletzung alao lo Schadensausmald
: m olo |1 Auferthatzdauer im
i Gefahrenhereich
Lk [of|1 ]2
m | el e Méglichkeit zum Erkennen
%l: und Auswveichen der Gefahr
k 213 |4 m = miglich unter bestimmten Bedingungen
k = kaum miglich
Start schwer sehrhach [ ™M [3]4 |3
L I 415 |6 Wiahrecheinlichkelt des Eintretens
kl = klein (urwahrscheinlich)
salten |56 (7 mi = mittel (svird svahrscheinlich einige hiale
—l: im Leben der Einheit eintreten)
k Bl7 (& gr = grol? (wird haufig eintreten)
Tod sehrhoch — M | 7|8 |8
Lk | 8|3 |0
Schadensausmal Risiko Maglichkeitzum Erkennen U. Ausweichen
| schwere Verletzung >l ouT mogich unter bestimmien Bedinaungen - |
Aufenthaltsdauer im Gefahrenbereich Wahrscheinlichkeit des Einfretens
Ihéuﬂg his dauernd _ﬂ | 5 igmﬁ fwird haufig eintreten) ;]

‘ il i ok | abbrechen |
R o

’\\?j 30 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012



Kongress fur betrieblichen
Arbeits- und Gesundheitsschutz

G‘E Risikoeinschatzune i-'.‘- |

Beispiel eines Risikografens,
] m Fur besseren Uhersicht wird in Safexpert ein Gesamtrisikofaktar entsprechend folgender Tabelle herachnet;
emner von mehr aIS 120 0 = niedrigste Gefahr, 10 = hichste Gefahr
Grafen und Matrizen _ K_mi gr
keine Yerletzung alao lo Schadensausmald
- m olo |1 Auferthatzsdauer im
i Gefahrenhereich
Deshalb Ergebnis bewerten C
sl m | el e Méglichkeit zum Erkennen
—l: und Auswveichen der Gefahr
k 213 |4 m = miglich unter bestimmten Bedingungen
k = kaum miglich
Start schwer sehrhach [ ™M [3]4 |3
L I 415 |6 Wiahrecheinlichkelt des Eintretens
kl = klein (urwahrscheinlich)
salten |56 (7 mi = mittel (svird svahrscheinlich einige hiale
—l: im Leben der Einheit eintreten)
k Bl7 (& gr = grol? (wird haufig eintreten)
Tod sehrhoch — M | 7|8 |8
Lk | 8|3 |0
Schadensausmalk Risikg Moglichkeitzum Etkennen U. Ausweichen
| schwere Verletzung >l ouT mogich unter bestimmien Bedinaungen - |
Aufenthaltsdauer im Gefahrenbereich Wahrscheinlichkeit des Eintretens
Ihéuﬂg his dauernd _ﬂ | 5 igmﬁ twird haufig eintreten) ;]

‘ il i ok | abbrechen |
R o

’\\?j 30 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012
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BEwerten des noch verbleibenden Risikos

Kein Restrisiko vorhanden = keine weiteren Malinahmen
= Vorhandenes Risiko ist vertretbar gering = keine weiteren Malinahmen

= Vorhandene Risiko erfordert weitere Malinahmen
- konstruktive Malinahmen
- Schutzeinrichtungen
- Benutzerinformationen

b
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Sikobeurteilung, weitere Iterationsschritte
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SIkobeurtellung, weitere Iterationsschritte

lonsschritt 1: Risikoeinschétzung und —bewertung bevor MalRnahmen ergriffen
den - Auswahl: Zweihandschaltung

ationsschritt 2: Risikoeinschatzung und —bewertung der verbleibenden
fahrdungen = Problem: Elektronik kann versagen = PL, bestimmen

lerationsschritt 3: Risikoeinschatzung und —bewertung der verbleibenden
Gefahrdungen = Problem: Bedienmdglichkeit mit einer Hand
= Festlegung der Bedienelemente (Form und/oder Abstande)

Iterationsschritt 4: Risikoeinschatzung und —bewertung der verbleibenden
Geféhrdungen
—> keine diesbeziiglichen Restgefahrdungen

(s
'\\@ 32 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012
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Verfahren zur Ermittlung aller moglichen Gefahrdungen

Ermittlung aller moglichen
Geféhrdungen auf der
Grundlage der

EN ISO 12100:2010,

davor
EN ISO 14121-1:2003

oder noch frither EN 1050

b
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y/

Ermittlung aller moglichen
Geféhrdungen auf der
Grundlage der

EN ISO 12100:2010,

davor
EN ISO 14121-1:2003

oder noch frither EN 1050

fahren zur Ermittlun

MMS Mui

EN IS0 12100:2010 (D}

Tabelle B.1
Beispiele fir Gefahrdungen Unterabschnitt
M. Art ader Ursprung® Magliche Folgen® dieser
Gruppe Internationalen
Norm
1 Mechanische Beschleunigung/Abbremsung; Uberfahren werden; 8§.2.21
Gefahrdungen spitza Taile; Waggeschleuden wardan; 8222
Anndharung eines sich Quetschan; 6.23a)
bewegenden Teils an =in Schneiden oder Abschneiden, | g2 .3b)
feststehendes Tail; _— o
Einziehen odar Fangen; 626
schnaidanda Teile; -
) ) Erfassan; 8210
elastischa Slemente; Reiben oder Abschiren: 651
herab fallende Geganstinds; Stob: =
Schwarkraft; o 6§32
N N Eindringen van unter Druck 633
Hiha gegeniber dam Boden, stehanden Madian: -
Hochdruck: Scharen; §.3.52
t!hlanda_Etandfastignait.f- Ausrutschan, Stalparn und §6.3.54
sicharhait; Stiirzen: §.3.55
kinetische Energia; Durchstich oder Einstich; 6.3.58
Bewaglichkeit der Maschina, Ersticken. 641
sich bewegeande Teile; 543
rotierende Teile, 644
raua, utschige Obaflicha, 545
scharfe Kanten,
gespaicharte Enargie;
akuum.
2 | Elektrische Lichtbogen; Werbrennung; 629
Gefahrdungen alektromagnetischa Vorgings, chemische Reaktionen; 8§32
alaktros atische Vorgange; Auswirkungen auf medizinische | §.3.3.2
spannungsfihrande Teile; Implantate; 5.3.54
unzureichender Abstand tadlicher Stromschlag, 6.4.4
Zu unter Hochs pannung Stirzen, 645
stehandan Teilen; Waggeschleudan wardan, o
Obertast; Fauar,
Teile, die im Fehlarzustand Herausschlaudern von
spannungsfihrend geworden geschmolzenen Teilen;
sind, {slektrischar) Schlag.
Kurzschluss,
Warmestrahlung.
a b

Siehe Taballeanands.
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Guide to application of
the Machinery Directive 4
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Typ-A-Normen

Typ-A-Normen legen grundlegende Begriffe, Terminologie und
Gestaltungsleitsétze fest, die flir samtliche Maschinenkategorien
anwendbar sind. Die Anwendung derartiger Normen fir sich alleine,
reicht nicht aus, um die Ubereinstimmung mit den einschlagigen

grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Richtlinie zu gewahrleisten, obwohl sie einen wichtigen Rahmen fiir die
richtige Anwendung der Maschinenrichtlinie bilden und begriindet
daher keine umfassende Konformitatsvermutung.

Beispielsweise wird durch die Anwendung der Norm EN ISO 14121-1
gewahrleistet, dass die Risikobeurteilung nach den Anforderungen des
allgemeinen Grundsatzes 1 des Anhang | durchgefiihrt wird, aber das
ist nicht ausreichend um zu zeigen, dass die vom Hersteller getroffenen
Schutzmal3nahmen, zur Beherrschung der von der Maschine
ausgehenden Gefahrdungen, die einschl&gigen grundlegenden

Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in Anhang | erftillen.

&

34

MMS Muck Maschinensicherheit GmbH
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JEH I'I'.‘.III!';..." NENRICH FLINTE
20064 2EG
2 Aufloge

[ 2310

Guide to application of
the Machinery Directive
2006/42/EC

2nd BEdition
June 2010
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ist nicht ausreichend um zu zeigen, dass die vom Hersteller getroffenen
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goriormitatserklarung — zutreffende grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

[Logo]
Konformitatserklarung
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Buchstabe A

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung
[Firma]
far
[Maschine, Bezeichnung]

dass sie allen einschlagigen Bestimmungen nachfolgender Richtlinien
entspricht:

2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie
2004/108/EG EMV-Richtlinie

35 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012
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[Logo]
Konformitatserklarung
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Buchstabe A

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung
[Firma]
far
[Maschine, Bezeichnung]

dass sie allen einschlagigen Bestimmungen nachfolgender Richtlinien
entspricht:

- 2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie
- 2004/108/EG EMV-Richtlinie

@ Ist die Aussage ,,.... dass sie allen einschlagigen Bestimmungen D
nachfolgender Richtlinien entspricht* Gberhaupt vertretbar?
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Onformitatserklarungen

[Logo] [Logo]
Konformitatserklarung Konformitatserklarung
nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang |l nach Maschir- ‘a 2006/42/EG, Anhang
Buchstabe A d, Buct, 'be A
Hiermit erkl&ren wir in alleiniger Verantwortung Hiermit erkl&ren wir in alleir i+ Verantwortung
[Firma] [F 4
far far
[Maschine, Bezeichnung] [Maschin __3ezeichnung]

dass sie allen einschlégigen Bestimmungen
nachfolgender Richtlinien entspricht:

2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie
2004/108/EG EMV-Richtlinie

die Konformitat mit folyeriden EU-Richtlinien:
2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie
2004/108/EG EMV-Richtlinie

, Angewandte harmonisierte Normen: Angewandte harmonisierte Normen:

\ 1ine
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Onformitatserklarungen

[Logo] [Logo]
Konformitatserklarung Konformitatserklarung
nach Maschinenricr ~4/42/EG, Anhang Il nach Maschir- ‘a 2006/42/EG, Anhang
chstabe d, Buct, 'be A
Hiermit erklaren wir in alleir”  / Verantwortung Hiermit erkl&ren wir in alleir i+ Verantwortung
[Firr [F 4
far far
[Maschine, __zeichnung] [Maschin __3ezeichnung]

dass sie allen einschlé¢  n Bestimmungen
nachfolgender Richtlinien entspricht:

2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie
2004/108/EG EMV-Richtlinie

die Konformitat mit folyeriden EU-Richtlinien:
2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie
2004/108/EG EMV-Richtlinie

, Angewandte harmonisierte Normen: Angewandte harmonisierte Normen:

\ 1ine
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Konformitéatserklarungen — doch nur Behauptungen?

[Logo] [Logo]
Konformitatserklarung Konformitatserklarung
nach Maschinenricr ~4/42/EG, Anhang Il nach Maschir- ‘a 2006/42/EG, Anhang
chstabe d, Buct, 'be A
Hiermit erklaren wir in alleir”  / Verantwortung Hiermit erkl&ren wir in alleir i+ Verantwortung
[Firr [F 4
far far
[Maschine, __zeichnung] [Maschin __3ezeichnung]

dass sie allen einschlé¢  n Bestimmungen
nachfolgender Richtlinien entspricht:

2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie
2004/108/EG EMV-Richtlinie

die Konformitat mit folyeriden EU-Richtlinien:
2006/42/EG EG-Maschinenrichtlinie
2004/108/EG EMV-Richtlinie

, Angewandte harmonisierte Normen: Angewandte harmonisierte Normen:

\ 1ine



Kongress fur betrieblichen
Arbeits- und Gesundheitsschutz

Normenverfasser
W

herkdmmliche Risikobeurteilungen

7

a) konstruktive Malinahmen
b) Schutzmafnahmen
¢) Benutzerinformationen \

Ergebnisse daraus

Quelle:
Risikobeurteilung gemaR Maschinenrichtlinie, Beuth-Verlag

b
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Arbeits- und Gesundheitsschutz Anwendungsberic

P —

Konstrukteure: Gefahrdungen
suchen — Anwendung ohne
vollstdndigen Normenbezug

|
v

Grenzen der Maschine

!

|dentifizierung aller
Gefahrdungen
(innerhalb der Grenzen)

44/7

h

Grenzen (Anwendungs-
hereich) der Norm

!

Identifizierung aller
signifikanten

Gefahrdungen
(innerhalb der Grenzen)

N

i
L]
o

|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
l
. |
Normenverfasser k — : —
= | Akoginschatzung | Risikoeinschatzung
N7 P e I |
herkdmmliche Risikobeurteilungen 3 i
v |
b |
. = |
a) konstruktive MaBnahmen 3 ] | || [
b) Schutzmalinahmen S — e
¢) Benutzerinformationen \ ; E——
5 | CSomee
1= Risikokategorie, PL, SIL
E l konstruktive Losungen
5 A Jk _________ !
2
Ergebnisse daraus T ——
: Pomanbenig”
Quelle: 3 |
Risikobeurteilung gema® Maschinenrichtiinie, Beuth-Verlag ~ § ‘ siche Kaptel 7 |
g
@ § Abbildung 5: Verfahren der Risikobeurteilung
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Normenverfasser
W

herkdmmliche Risikobeurteilungen

7

a) konstruktive Malinahmen

1a\ia1 13:46

DIN EN 150 14121-1
Anwendungsbereich

Y

"'.I

=

Konstrukteure: Gefahrdungen
suchen — Anwendung ohne
vollstdndigen Normenbezug

Mormenverfasser |

|
v

h

Grenzen der Maschine

Grenzen (Anwendungs-
hereich) der Norm

!

!

|dentifizierung aller
Gefahrdungen
(innerhalb der Grenzen)

— e o o o g |
l.

E—

Identifizierung aller
signifikanten
Gefahrdungen
(innerhalb der Grenzen)

\

isfkoBInschatzung
Risikobewertung
pro Gefahrdung

N

Risikoeinschétzung
Risikobewertung
pro Gefihrdung

Risikominderungen

b) Schutzmafnahmen
c) Benutzerinformationen

Ergebnisse daraus

Quelle:
Risikobeurteilung gemaR Maschinenrichtlinie, Beuth-Verlag

®

Download-Beuth-MMS Maschinensicherheit GmbH-KdNF. 7514384-LfNr.4840862001-20

37 MMS Muck Maschiner

&
]

i
L]
o

— ==

Risikominderungen |

I
| —

i

“Yorgahen einer Norm:
Schutzziele
Risikokategorie, PL, SIL
konstruktive Ldsungen

‘ siehe Kapitel T I

Konstrukteure: Anwendung

mit vollstandigem
Mormenhezug

[

siehe Kapitel 8

Abbildung 5: Verfahren der Risikobeurteilung
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eitfaden § 159

§ 159 Risikobeurteilung und harmonisierte Normen

Das Risikobeurteilungsverfahren wird durch die
Anwendung harmonisierter Normen erleichtert, da in
Typ-C-Normen fiir Maschinen die wesentlichen
Geféhrdungen beschrieben werden,

die im Allgemeinen bei der betreffenden
Maschinenkategorie auftreten kénnen, und es werden
SchutzmalRnahmen zur Vermeidung der Gefahrdung

beschrieben.

Allerdings entbindet die Anwendung harmonisierter
Normen den Maschinenhersteller nicht von der Pflicht,
eine Risikobeurteilung durchzuflhren.
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Diwser ilerative Prozess zur Risikominimierung muss
fir jede Gefdhrdung, Gefdhrdungssituation, unter
der Elnsatrbadingung getrannt durchgefihn werden

Festlegung der Grenzen der Maschine
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Bild 1 — Schematische Darstellung des dreistufigen iterativen Prozesses zur Risikominderung



RISIKOBEURTEILUNG nach Abschnitt 5

Kongress fur betrieblichen

Festlegung der Grenzen der Maschine
[slehe 5.3) :

!

|dentifizierung der Gefd hrdungean und
i Aufgaben (sishe 5 4 und Anhang B)

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Diwser ilerative Prozess zur Risikominimierung muss
fir jede Gefdhrdung, Gefdhrdungssituation, unter
der Elnsatrbadingung getrannt durchgefihn werden

JA

Risikoeinschatzung (siehe 5.9)

: M
ansannansenn ..............;.................. [

| Risikobewertung (siehe 5.8) |

--{ Risikoanalyse ,

Kobeurtellung

: RISIKOBEURTEILUNG nach Abschnitl 5
: | Festlegung der Grenzen der Maschine :

[sighe 5.3)

v
Idzntifizierung der Gefdhrdungen und Dieser iterative Prozess zur Risikomindmisrung muss

Aufgabeen (siehe 5.4 und Anbang B) fur jede Gefdhrdung, Gefalrdungssitualion, unber
* : der Einsatzhedingung getrennt durchgeflhn werden.

J J&
(L) Risikoeinschatzung (siehe 5.3} . -----"-"-é Risiloanalyse
asjammsmmamssmssmssmsEmmemms Lecersanraarsnsnnrnnnnand
= v — . :
LL Risikobewertung {siehe 5.5 msmobeurtellung pro Gefahrdury
Wirden
NEIN andere Gefahrdungen
erzeugt ?

Wiarde
das Risiko

hinreichend vermindart 7' Dokumentation
{hinreic hande Risikemindening istehe Abschnit T)

siefe Abschmtt 6]




RISIKOBEURTEILUNG nach Abschnitt 5

Kongress fur betrieblichen

Festlegung der Grenzen der Maschine
[slehe 5.3) :

!

|dentifizierung der Gefd hrdungean und
i Aufgaben (sishe 5 4 und Anhang B)

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Diwser ilerative Prozess zur Risikominimierung muss
fir jede Gefdhrdung, Gefdhrdungssituation, unter
der Elnsatrbadingung getrannt durchgefihn werden

‘ JA

Risikoeinschatzung (siehe 5.9)

: M
ansannansenn ..............;.................. [

| Risikobewertung (siehe 5.8) |

--{ Risikoanalyse ,

Kobeurtellung

Risikobeurteilung als Gesamtheit

T T rereerm

RISIKOBELRTEILUNG nach Abschnitt 5

Festlegung der Grenzen der Maschine
(siehe 5.2)

v
Idzntifizierung der Gefdhrdungen und Dieser iterative Prozess zur Risikomindmisrung muss

Aufgabeen (siehe 5.4 und Anbang B) fur jede Gefdhrdung, Gefalrdungssitualion, unber
* : der Einsatzhedingung getrennt durchgeflhn werden.

J J&
(L) Risikoeinschatzung (siehe 5.3} . -----"-"-é Risiloanalyse
asjammsmmamssmssmssmsEmmemms Lecersanraarsnsnnrnnnnand
= v — . :
LL Risikobewertung {siehe 5.5 msmobeurtellung pro Gefahrdury
Wirden
NEIN andere Gefahrdungen
erzeugt ?

Wiarde
das Risiko

hinreichend vermindart 7' Dokumentation
{hinreic hande Risikemindening istehe Abschnit T)

siefe Abschmtt 6]




RISIKOBEURTEILUNG nach Abschnitt 5

Kongress fur betrieblichen

Festlegung der Grenzen der Maschine
[slehe 5.3) :

!

|dentifizierung der Gefd hrdungean und
i Aufgaben (sishe 5 4 und Anhang B)

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Diwser ilerative Prozess zur Risikominimierung muss
fir jede Gefdhrdung, Gefdhrdungssituation, unter
der Elnsatrbadingung getrannt durchgefihn werden

‘ JA

Risikoeinschatzung (siehe 5.9)

: M
ansannansenn ..............;.................. [

| Risikobewertung (siehe 5.8) |

--{ Risikoanalyse ,

Kobeurtellung

Risikobeurteilung als Gesamtheit

T T rereerm

RISIKOBELRTEILUNG nach Abschnitt 5

Festlegung der Grenzen der Maschine
(siehe 5.2)

v

Identifizisrung der Gefd hrdungen wnd Dieser iterative Prozess zur Risikomindmisrung muss
Aufgabeen (siehe 5.4 und Anbang B) fur jede Gefdhrdung, Gefalrdungssitualion, unber
* : der Einsatzhedingung getrennt durchgefinn werden.

J J&
(L) Risikoeinschatzung (siehe 5.3} . -----"-"-é Risiloanalyse
R ——— .
= v ~ — . :
LL Riskobewertung (siehe 5.6) Risikobeurteilung pro Gefahrdury
Wirden
NEIN andere Gefahrdungen
erzeugt ?

Wiarde
das Risiko

hinreichend vermindart 7' Dokumentation
{hinreic hande Risikemindening istehe Abschnit T)

siefe Abschmtt 6]




Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

eitfaden § 159

41

MMS Muck Maschinensicherheit Gr

ot EUROPAISCHE KOMMISSION
1‘: 1 UNTERNEHMEN UND INDUSTRIE
¥ o

et

Leitfaden fiir die Anwendung
der Maschinenrichtlinie

2006/42/EG

2. Auflage
Juni 2010



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

abdeckt.
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§ 159 Risikobeurteilung und harmonisierte Normen

Hersteller, welche die Spezifikationen einer Typ-C-Norm
anwenden, mussen dafir Sorge tragen, dass die
harmonisierte Norm fiir die betreffende Maschine
geeignet ist und samtliche diesbeziiglichen Risiken

Wenn von der betreffenden Maschine Gefédhrdungen
ausgehen, die nicht durch die harmonisierte Norm
abgedeckt werden, muss eine umfassende
Risikobeurteilung dieser Gefahrdungen durchgefiihrt und
geeignete Schutzmalinahmen zum Umgang mit diesen
Gefahrdungen ergriffen werden.
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

§ 162 Harmonisierte Normen und der Stand der Technik

In dieser Hinsicht setzt das Sicherheitsniveau, das durch die

Anwendung einer harmonisierten Norm erreicht wird, einen P R O e
MalRstab, der von allen Herstellern der durch die Norm e

abgedeckten Maschinenkategorie beriicksichtigt werden muss,

und zwar auch von jenen Herstellern, die sich flr die > MaRstab fiir zu

Verwendung alternativer technischer Losungen entscheiden. erreichende Sicherheit

Hersteller, die sich fiir Alternatividsungen entscheiden, miissen

nachweisen konnen, dass diese Losungen den grundlegenden

Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der

Maschinenrichtlinie entsprechen und dabei den aktuellen Stand  Leitfaden fiir die Anwendung

der Technik berticksichtigen. der Maschinenrichtlinie

Diese alternativen Lésungen miissen daher ein 2006/42/EG
Sicherheitsniveau bieten, das mindestens gleichwertig mit dem

Sicherheitsniveau ist, das sich aus der Anwendung der 2. Auflage
Spezifikationen der einschlagigen harmonisierten Norm ergibt—  y,hi 2010
siehe § 110: Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 2.
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Diese alternativen Lésungen miissen daher ein 2006/42/EG
Sicherheitsniveau bieten, das mindestens gleichwertig mit dem

Sicherheitsniveau ist, das sich aus der Anwendung der 2. Auflage
Spezifikationen der einschlagigen harmonisierten Norm ergibt—  y,hi 2010
siehe § 110: Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 2.
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utungswirkung in der praktischen Anwendung

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Artikel 7

(2) Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm hergestellt worden,

deren Fundstellen im Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlicht worden sind,
so wird davon ausgegangen,

dass sie den von dieser harmonisierten Norm erfassten grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.
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utungswirkung in der praktischen Anwendung

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Artikel 7

(2) Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm hergestellt worden,

deren Fundstellen im Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlicht worden sind,
so wird davon ausgegangen,

dass sie den von dieser harmonisierten Norm erfassten grundlegenden Sicherheits;
und Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.

Bel Anwendung dieses Artikels miissen die Normvorgaben (leider nachtréglich) den
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zugeordnet werden.
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'en mit vollstandiger Anwendung von Normen
Vioderne” Risikobeurtellungen — Ausgangspunkt

1. zutreffende GSA. z. B. 1.2.1. *) Anwendung des iterativen
’ Verfahrens:
’l - Risikoeinschéatzung vorher

- Risikobewertung vorher

» | - Malinahme auswahlen

- Risikoeinschétzung nachher
- Risikobewertung nachher

- ggf. weitere Schritte

Gefahrdungen pro GSA gemaR
EN ISO 12100 identifizieren und
behandeln **)

GSA = grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen

Gefahrdungen der EN ISO 12100
pro zutreffender GSA wiederholt behandeln!
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

e" Risikobeurtellungen - vereinfachtes Beispiel

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

GSA 1.1.2. Grundsétze firr die Integration der Sicherheit

GSA 1.1.3. Materialien und Produkte Geféhrdungsliste gemaR EN 1SO12100:

e B.1, 1 Mechanische Gefahrdungen

GSA 1.2.1. Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen 1.1 Uberfahren werden;

GSA 1.2.2. Stellteile 1.2 Weggeschleudert werden
1.3 Quetschen

GSA12:3. Ingangsetzen 1.4 Schneiden oder Abschneiden

GSA 1.3.1. Risiko des Verlusts der Standsicherheit

1.13 Ersticken

GSA 1.3.2. Bruchrisiko beim Betrieb >
GSA 1.3.7. Risiken durch bewegliche Teile Gefahrdungsliste gemaR EN 1SO12100:
e B.1, 2 Elektrische Gefahrdungen
GSA 1.4.1. Allgemeine Anforderungen (an 2.1 Verbrennung

Schutzeinrichtungen) 2.2 chemische Reaktionen
GSA 1.5.1. Elektrische Energieversorgung < 2.4 todlicher Stromschlag
GSA 1.7.4.2. Inhalt der Betriebsanleitung 28 (elektrischer) Schlag

@)
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rne” Risikobeurtellungen - vereinfachte Darstellung

1. zutreffepde GSA

. Norm mit

Vermutungswirkung?

nein
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moderner We

Gefahrdungen pro GSA gemaR
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und behandeln **)

Bearbeiten der
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liziente Erarbeitung von Risikobeurtellungen

Festlegung der Grenzen der Maschine Hersteller

! —
Normenauswahl

v

Extraktion der Anforderungen > Aufgabe von
l Spezialisten

Erstellen der
Risikobeurteilungs-Vorlage

_

Erstellen der Risikobeurteilung < Hersteller
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Btellung der harmonisierte Normen

Harmonisierte Normen

T

A-Normen B-Normen C-Normen

Grundsatze, B2-Normen B1-Normen Produktnormen fiir
die flr alle Maschinen oder
Maschinentypen Gruppen von
Maschinen
Sicherheitsaspekte Festlegungen fir
flr eine sicherheitsrelevante Bauteile,
Vielzahl fur

von Maschinen verschiedene Maschinentypen
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ervermeidung bei der Anwendung der Normen

1. Anwendung der Norm als Nachschlagwerk

Wenn eine Gefahrdung identifiziert wurde, wird in der Norm nachgeschlagen und die dort
aufgefiihrte Losung tibernommen. Die Normabschnitte zur weiteren Reduzierung der
Restgefahrdungen bleiben unberticksichtigt.

2. Missachtung der mitgeltenden A- und B-Normen

Mitgeltend heil3t hier, alle in den Hauptabschnitten 5 und 7 durch Verweise genannten Normen
missen ebenfalls vollsténdig in die Risikobeurteilung mit einbezogen werden.

3. Anwendung aktueller A- und B-Normen

4. Richtige Anwendung der A-, B- und C-Normen untereinander
Alle Normen von CEN werden in A-, B- und C-Normen eingestuft:

5. Anwendung der UND- und ODER-Verkntupfungen

khj- 51 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012
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['RisIkobeurtellungs-Vorlagen pro GSA

Sind firr diese GSA _
C-Normenvorgaben vorhanden? ::> C-Normenvorgaben bearbeiten
Sind fir diese GSA _
B2-Normenvorgaben vorhanden? ::> B2-Normenvorgaben bearbeiten
Sind firr diese GSA ;
A-Normenvorgaben vorhanden? ::> A-Normenvorgaben bearbeiten
Sind fiir diese GSA ,klassische Bearbeitung der
nicht behandelte Geféhrdungen = Gefahrdungen nach
vorhanden? EN ISO 12100:2010, Tab. B.1-B.4

v
f Weitere GSA? ]
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MMS

DIN EN IS0 23125:2010-10
EN ISO 23125:2010 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Intemationale Nom legt Anforderungen undioder Malknahmen zur Beseitigung von Gefahrdungen oder
zur Begrenzung von Risiken fir die folgenden Bauarten von Drebhmaschinen und Drehzentren, die in 3.1
definiet und vorzugsweise fir die Kaltbearbeitung von Metall bestimmt sind, fest.

Bauart 1: Handgesteuerte Drehmaschine ohne numerische Steuarung

Bauart 2: Handgesteuerie Drehmaschinen mit begrenzien numerischen Steuerungsfahigkeiten
Bauart 3: Numerisch gesteuerte Drehmaschinen und Drehzentren

Bauart 4: Einzel- oder Multispind el-Drehautomaten

ANMERKUNG 1 Fir sine detailliarta Infarmation dber dis Maschinenbauarten sieha Definiionan in 3.4 und fir obligato-
rische und oplionale Betriebsarten siehe 35.

AMMERKUNG 2 Anforderungen in dieser Intemationalen Morm sind im Aligemeinen fiir alle Drehmaschinenbauarten
anwendbar. Wenn Anforderungen nur fir {gine) bestimmte Bauartien) von Drehmaschinen anwandbar sind, werden {wird)
diese bestimmie Bauartien) von Drehmaschinen festgalegt.

ANMERKUNG 3 Gefdhrdungen, die durch andare Metallbearbeitungsprozesse entstehen {z. B. Schieifen und Laser-
bearbeitung) werden durch andere Internationale Mormen abgedeckt (siehe Literaturhinwsisa®).

Diese Internationale Nom deckt die in Abschnitt 4 aufgefihrten signifikanten Gefahrdungen ab und gilt auch
fur Zusatzeinrichtungen (2. B. fir Werksllcke, Handhabungseinrichtungen fir Werkzeuge und Werkstlcke,
sowie Spanefarderer, usw.) die integrale Bestandteile der Maschine sind.

Diese Internationale Nerm gilt auch fir Maschinen, die in eine automatische Fertigungslinie ader Drehzelle
integriert sind, wenn die aufiretenden Gefihrdungen und Risiken mit denen von separat arbellenden
Maschinen vergleichbar sind.

Diese Internationale Momm enthalt ebenfalls eine Liste der sicherheitsrelevanten Informationen, die der
Hersteller dem Betreiber mindeslens zur Verflgung stellen muss. Siehe auch 150 12100-1:2003, Bild 1,
welches das Zusammenspiel der jeweiligen Verantworlichkeit des Herstellers und des Betreibers hinsichilich
der Befriebssicherheit darstellf.

Die Verantwortung des Batrebers, bestimmie Gefahrdungen (z. B, Feuer und Explosion) zu erkennen und die
daraus resultierenden Risken herabzusenken kann ausschlaggebend sein (z. B. bei der Frage, ob die
zentrale Abzugsanlage ordnungsgemaf funkfioniert).

Wenn Zusatzprozesse (z. B. Frasen, Schleifen usw.) einbezogen werden, kann diese Internationale Norm als
Basis fir Sicherheitsanforderungen dienen. Fir genauere Informationen siehe  Literaturhinweise”.

Diese Internationale Norm gilt for Maschinen, die nach dem Ausgabedatum dieser Norm hergestellt wurden,
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itt 1: Ermittlung der:
behandelten Maschinen etc.
mitgeltenden Normen
Lebensphasen

Betroffene Personengruppen
- usw.

(allgemein)

MMS

DIN EN 150 23125:2010-10
EN 150 23125:2010 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Intemationale Nom legt Anforderungen undioder Malknahmen zur Beseitigung von Gefahrdungen oder
zur Begrenzung von Risiken fir die folgenden Bauarten von Drebhmaschinen und Drehzentren, die in 3.1
definiet und vorzugsweise fir die Kaltbearbeitung von Metall bestimmt sind, fast,

Bauart 1: Handgesteuere Drehmaschine ohne numerische Steuarung

Bauart 2: Handgesteuerte Drehmaschinen mit begrenzien numerischen Steuerungsfahigkeiten
Bauart 3: Numerisch gesteuerte Drehmaschinen und Drehzentren

Bauart 4: Einzel- oder Multispind el-Drehautomaten

ANMERKUMNG 1 Fiir aine detailliete Information dber die Maschinenbauarten siehe Definiionan in 3.4 und fiir obligato-
rische und oplionale Betriebsarten siehe 35.

ANMERKUNG 2  Anforderungen in dieser Intemationalen Mommn sind im Allgameinen fir alle Drehmaschinenbauartan
anwandbar. Wenn Anforderungen nur fiir (gina) bestimmte Bauartien) won Drehmaschinan anwendbar sind, weardan (wird)
diesa bestimmie Bauart{an) won Drehmaschinen festgalegt.

AMMEREUNG 3 Gefdhrdungen, dieé durch andare Meatallbearbeitungsprozesse entstehen (2. B. Schleifen und Lasear-
bearbeitung) werden durch andere Internationale Mormen abgedeckt (siehe Literaturhinwsisa®).

Diese Internationale Nomn deckt die in Abschnitt 4 aufgefihren signifikanten Gefahrdungen ab und git auch
fir Zusatzeinrichiungen (z. B. fir Werkst(cke, Handhabungseinrichiungen fir Werkzeuge und Werkstlcke,
sowie Spanefarderer, usw ) die integrale Bestandteille der Maschine sind.

Diese Internationale Morm gilt auch fir Maschinen, die in eine aulomatische Ferfigungsiinie oder Drehzelle
integriert sind, wenn die aufiretenden Gefihrdungen und Risiken mit denen von separat arbellenden
Maschinen vergleichbar sind.

Diese Internationale Nomm enthalt ebenfalls eine Liste der sicherheitsrelevanten Informationen, die der
Hersteller dem Befreiber mindestens zur Verflgung stellen muss. Siehe auch 150 12100-1:2003, Bild 1,
welches das Zusammenspiel der jeweiligen Verantworlichkeit des Herstellers und des Betreibers hinsichtlich
der Betriebssicherheit darstellt.

Die Verantworung des Betrebers, bestimmte Gefahrdungen (2. B. Feuer und Explosion) zu erkennen und die
daraus resullierenden Risken herabzusenken kann ausschlaggebend sein (z. B. bei der Frage, ob die
zentrale Abzugsanlage ordnungsgemal funkiioniert).

Wenn Zusatzprozesse (z. B. Frasen, Schleifen usw.) einbezogen werden, kann diese Internationale Norm als
Basis fir Sicherheitsanforderungen dienen. FOr genauere Informationen siehe Literaturhinweise”.

Diese Internationale Norm git fir Maschinen, die nach dem Ausgabedatum dieser Norm hergestellt wurden.
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Kongress fur betrieblichen
Arbeits- und Gesundheitssc

1 Anwendungsbereich
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Bauart 2: Handgesteuerte Drehmaschinen mit begrenzien numerischen Steuerungsfahigkeiten

Bauart 3: Numerisch gesteuerte Drehmaschinen und Drehzentren

itt 1: Ermittlung der:
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Bauart 4: Einzel- oder Multispind el-Drehautomaten
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Maschinen vergleichbar sind.
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CHilfe von Risikobeurteilungs-Vorlagen — Schritt 2

Schritt 2: Ermittlung der nicht behandelten Gefahrdungen:

ufgabe Norm lesen
in der Norm nicht behandelte Gefahrdungen sind im Anwendungsbereich

aufgeflhrt
mussen tber die behandelten Gefédhrdungen aus dem Umkehrschluss

ermittelt werden
- ergeben sich erst wahrend der Erarbeitung der Risikobeurteilung

b
@ 54 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz
— o gA) 4 e ) :“L.l

CHilfe von Risikobeurteilungs-Vorlagen — Schritt 2

Schritt 2: Ermittlung der nicht behandelten Gefahrdungen:

ufgabe Norm lesen
in der Norm nicht behandelte Gefahrdungen sind im Anwendungsbereich

aufgeflhrt
mussen tber die behandelten Gefédhrdungen aus dem Umkehrschluss

ermittelt werden
- ergeben sich erst wahrend der Erarbeitung der Risikobeurteilung

- Aufgabe der Konstrukteurs
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Sseritt 3: Signifikanten Gefahrdungen: Beispiel EN 13128:2002+A1:2008-AC:2010
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Arbeits- und Gesundheitsschutz

ung von Risikobeurtellungen
[ Hilfe von Risikobeurtellungs-Vorlagen — Schritt 3

enritt 3. Signifikanten Gefahrdungen: Beispiel EN 13128:2002+A1:2008-AC:2010

Ste der signifikanten Gefdhrdungen

mit der Maschine in Verbindung gebrachten signifikanten Gefahrdungen wurden in
ereinstimmung mit den in EN 1ISO 12100-1:2003, Abschnitt 5 und EN 1050 beschriebenen
erfahren ausgewiesen (siehe Tabelle 3).

4.1 Die in Tabelle 3 enthaltene Liste der Gefahrdungen ist das Ergebnis einer Identifizierung der
Gefahrdungen und einer Risikobeurteilung flr die breite Palette von ortsfesten Schleifmaschinen, die
unter den Anwendungshbereich dieser Norm fallen; diese wurden, wie in EN 1050 beschrieben,
durchgefiihrt. Die Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmaRnahmen sowie die
Benutzerinformationen, die in den Abschnitten 5 und 7 enthalten sind, basieren auf der
Risikobeurteilung und beziehen sich auf die identifizierten Gefahrdungen, indem diese entweder
beseitigt oder deren Auswirkungen reduziert werden.
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mit der Maschine in Verbindung gebrachten signifikanten Gefahrdungen wurden in
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unter den Anwendungshbereich dieser Norm fallen; diese wurden, wie in EN 1050 beschrieben,
durchgefiihrt. Die Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmaRnahmen sowie die
Benutzerinformationen, die in den Abschnitten 5 und 7 enthalten sind, basieren auf der
Risikobeurteilung und beziehen sich auf die identifizierten Gefahrdungen, indem diese entweder
beseitigt oder deren Auswirkungen reduziert werden.
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ung von Risikobeurtellungen
[ Hilfe von Risikobeurtellungs-Vorlagen — Schritt 3

enritt 3. Signifikanten Gefahrdungen: Beispiel EN 13128:2002+A1:2008-AC:2010

Ste der signifikanten Gefdhrdungen

mit der Maschine in Verbindung gebrachten signifikanten Gefahrdungen wurden in
ereinstimmung mit den in EN 1ISO 12100-1:2003, Abschnitt 5 und EN 1050 beschriebenen
erfahren ausgewiesen (siehe Tabelle 3).

4.1 Die in Tabelle 3 enthaltene Liste der Gefahrdungen ist das Ergebnis einer Identifizierung der
Gefahrdungen und einer Risikobeurteilung flr die breite Palette von ortsfesten Schleifmaschinen, die
unter den Anwendungshbereich dieser Norm fallen; diese wurden, wie in EN 1050 beschrieben,
durchgefiihrt. Die Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmaRnahmen sowie die
Benutzerinformationen, die in den Abschnitten 5 und 7 enthalten sind, basieren auf der
Risikobeurteilung und beziehen sich auf die identifizierten Gefahrdungen, indem diese entweder
beseitigt oder deren Auswirkungen reduziert werden.

@ ... In der Risikobeurteilungs-Vorlage bereits enthalten
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=orisetzung Beispiel EN 13128:2002+A1:2008-AC:2010

2 Risikobeurteilung geht sowohl von vorhersehbarem Zugang von allen Seiten als auch von
artetem Anlauf aus, sowonhl fir das Bedienpersonal als auch flir andere Personen, die Zugang
2n Gefahrenbereichen haben kénnen, sind die Risiken unter Beriicksichtigung der

hrdungen identifiziert, die unter verschiedenen Bedingungen (z. B. Inbetriebnahme, Einrichten,

Jktion, Wartung, Reparatur, Stilllegung) wahrend der Lebensdauer der Maschine auftreten
nen.

Die Beurteilung beinhaltet eine Analyse der Auswirkung eines Ausfalls in der Steuerung.

4.3 Zusétzlich muss der Anwender dieser Norm (z. B. der Konstrukteur, Hersteller, Lieferant)

bestéatigen, dass die Risikobeurteilung fiir die in Betracht gezogene Maschine vollstandig ist, unter

besonderer Beriicksichtigung:

- der bestimmungsgemaélien Verwendung der Maschine einschlieflich Wartungsarbeiten,
Einrichten und Reinigung und ihrem vern(inftigerweise vorhersehbaren Missbrauch;

- der Identifizierung der mit der Maschine verbundenen signifikanten Gefahrdungen.

(s
'\\@ 56 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

=ol{Setzung Beispiel EN 13128:2002+A1:2008-AC:2010
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artetem Anlauf aus, sowonhl fir das Bedienpersonal als auch flir andere Personen, die Zugang
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hrdungen identifiziert, die unter verschiedenen Bedingungen (z. B. Inbetriebnahme, Einrichten,

Jktion, Wartung, Reparatur, Stilllegung) wahrend der Lebensdauer der Maschine auftreten
en.
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- der Identifizierung der mit der Maschine verbundenen signifikanten Gefahrdungen.
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nritt 4: Ermittlung der mitgeltenden Normen

piel: EN 13218:2002+A1:2008 + AC:2010; Ortsfeste Schleifmaschinen

sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmalRnahmen

5.1 Allgemeines

Schleifmaschinen missen den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafnahmen dieses
Abschnittes entsprechen. Anhang G enthalt eine Ubersicht von wichtigen und besonderen
Abschnitten fiir unterschiedliche ortsfeste Schleifmaschinen. AuBerdem missen Schleifmaschinen
im Hinblick auf Geféhrdungen, die relevant aber nicht signifikant sind und die nicht in dieser Norm
behandelt werden, nach den Grundséatzen von ,EN ISO 12100, gestaltet sein. (. . .)
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nritt 4: Ermittlung der mitgeltenden Normen

piel: EN 13218:2002+A1:2008 + AC:2010; Ortsfeste Schleifmaschinen

sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmalinahmen

5.1 Allgemeines

Schleifmaschinen missen den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafnahmen dieses
Abschnittes entsprechen. Anhang G enthalt eine Ubersicht von wichtigen und besonderen
Abschnitten fiir unterschiedliche ortsfeste Schleifmaschinen. AuBerdem missen Schleifmaschinen
im Hinblick auf Geféhrdungen, die relevant aber nicht signifikant sind und die nicht in dieser Norm
behandelt werden, nach den Grundséatzen von ,EN ISO 12100, gestaltet sein. (. . .)

Mitgeltende Normen in der Risikobeurteilungs-Vorlage bereits enthalten
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Erargaiil R

enritt 5: In der Norm behandelte aber an der betreffenden Maschine nicht vorkommende

r

fahrdungen eliminieren

= Aufgabe der Konstrukteurs

5.2.9 Schwenkbereich

Pendeischleif- und Pendeltrennschleifmaschinen nach Tabelle 1 Nr. 1.15 missen mit einerverstellbaren
Einrichtung zum~—Gewichtsausgleich ausgeristet sein, so dass sich der Schleifkopfrach dem Loslassen der
Handgriffe vom Werkstick entfemt.

Pendelschleifmaschinen fur das handgefihrte Schigifen.missen so eingerichtet sein, dass sie nach beiden
Seiten nicht mehr als 45° aus der Vertikaten geschwenkt werdemk&nnen, siehe Bild 4.

Pendeltrennschlei s;rninen fur das handgefuhrte Trennschleifen missen so eingerichtetsein, dass sie nach
beiden-8eiten nicht mehr als 60° aus der Vertikalen geschwenkt werden kénnen, siehe Bild 5.
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Erargaiil R

itt 5: In der Norm behandelte aber an der betreffenden Maschine nicht vorkommende
fahrdungen eliminieren

= Aufgabe der Konstrukteurs

piel: EN 13218:2002+A1:2008 + AC:2010; Ortsfeste Schleifmaschinen
KEine Pendelschleif- oder Pendeltrennschleifmaschine, folglich Schenkbereich eliminieren

5.2.9 Schwenkbereich

Pendeischleif- und Pendeltrennschleifmaschinen nach Tabelle 1 Nr. 1.15 missen mit einerverstellbaren

Einrichtung zum~—Gewichtsausgleich ausgeristet sein, so dass sich der Schleifkopfrach dem Loslassen der
Handgriffe vom Werkstick entfemt.

Pendelschleifmaschinen fur das handgefihrte Schigifen.missen so eingerichtet sein, dass sie nach beiden
Seiten nicht mehr als 45° aus der Vertikaten geschwenkt werdemk&nnen, siehe Bild 4.

Pendeltrennschlei s;rninen fur das handgefuhrte Trennschleifen missen so eingerichtetsein, dass sie nach
beiden-8eiten nicht mehr als 60° aus der Vertikalen geschwenkt werden kénnen, siehe Bild 5.
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RISIKobeurtellungen
' Hilfe von Risikobeurteilungs-Vorlagen — Schritt 6

Sehritt 6: Gefahrdungen bearbeiten = Aufgabe der Konstrukteurs

Die Schleifkérperschutzhauben miissen an Schleifmaschinen so befestigt werden, dass sie sich bei einem
Schleifkérperbruch nicht 16sen und unkontrolliert bewegen kénnen.

Anforderungen flr die Befestigung der Schutzhauben, siehe A4,
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RISIKobeurtellungen
' Hilfe von Risikobeurteilungs-Vorlagen — Schritt 6

Sehritt 6: Gefahrdungen bearbeiten = Aufgabe der Konstrukteurs

piel: EN 13218:2002+A1:2008 + AC:2010; Ortsfeste Schleifmaschinen
lt der Risikobeurteilungs-Vorlage:

e Schleifkdrperschutzhauben miissen an Schleifmaschinen so befestigt werden, dass sie sich
einem Schleifkdrperbruch nicht [dsen und unkontrolliert bewegen kénnen. ***

Die Schleifkérperschutzhauben miissen an Schleifmaschinen so befestigt werden, dass sie sich bei einem
Schleifkérperbruch nicht 16sen und unkontrolliert bewegen kénnen.

Anforderungen flr die Befestigung der Schutzhauben, siehe A4,
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RISIkobeurtellungen
[ Hilfe von Risikobeurteilungs-Vorlagen — Schritt 6

Sehritt 6: Gefahrdungen bearbeiten = Aufgabe der Konstrukteurs

piel: EN 13218:2002+A1:2008 + AC:2010; Ortsfeste Schleifmaschinen
alt der Risikobeurteilungs-Vorlage:

e Schleifkdrperschutzhauben miissen an Schleifmaschinen so befestigt werden, dass sie sich
I einem Schleifkdrperbruch nicht l6sen und unkontrolliert bewegen konnen. ***

EN 13218, 5.2.1.1, 5. Absatz:

Die Schleifkérperschutzhauben miissen an Schleifmaschinen so befestigt werden, dass sie sich bei einem
Schleifkérperbruch nicht 16sen und unkontrolliert bewegen kénnen.

Anforderungen flr die Befestigung der Schutzhauben, siehe A4,
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RISIKobeurtellungen
U Hilfe von Risikobeurteilungs-Vorlagen — Schritt 6

Sehritt 6: Gefahrdungen bearbeiten = Aufgabe der Konstrukteurs

piel: EN 13218:2002+A1:2008 + AC:2010; Ortsfeste Schleifmaschinen
alt der Risikobeurteilungs-Vorlage:

e Schleifkdrperschutzhauben miissen an Schleifmaschinen so befestigt werden, dass sie sich
| einem Schleifkdrperbruch nicht I6sen und unkontrolliert bewegen kénnen. **

EN 13218, 5.2.1.1, 5. Absatz:

Die Schleifkérperschutzhauben miissen an Schleifmaschinen so befestigt werden, dass sie sich bei einem
Schleifkérperbruch nicht 16sen und unkontrolliert bewegen kénnen.

Anforderungen flr die Befestigung der Schutzhauben, siehe A4,

Losungsvorschlag in der Risikobeurteilungs-Vorlage:
,Beanspruchung der Befestigungsmittel auf Schlagzug und Schlagscherung wurde in
nachgewiesen. Werkstoffqualitat 8.8. “
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szug aus einer C-Norm
,Diese Norm ist eine Norm vom Typ C, wie in EN ISO 12100-1 festgelegt.

= \Wenn Bestimmungen dieser Norm Typ C sich von den in den Normen der Typen A und B
festgelegten unterscheiden, haben die Bestimmungen dieses Typs C Vorrang tiber die
Bestimmungen anderer Normen, flir Maschinen, die nach den Bestimmungen dieser Norm

Typ C konstruiert und gebaut sind.”
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szug aus einer C-Norm
,Diese Norm ist eine Norm vom Typ C, wie in EN ISO 12100-1 festgelegt.

= \Wenn Bestimmungen dieser Norm Typ C sich von den in den Normen der Typen A und B
festgelegten unterscheiden, haben die Bestimmungen dieses Typs C Vorrang tiber die
Bestimmungen anderer Normen, flir Maschinen, die nach den Bestimmungen dieser Norm

Typ C konstruiert und gebaut sind.”

Analog gilt fiir B-Normen:
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Me-Unterstutzungen

Excel/Word-Anwendungen Softwaretools
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Me-Unterstutzungen

lle Verfahren maglich,

nach EN ISO 12100

- vollstandige Anwendung der Normen
- beliebig sortierbar

- keine Softwarekenntnisse erforderlich

Nachteile:
- schwierig fur Dritte, schwer verstandlich
- stark fehleranfallig
- Fehler nicht riickverfolgbar
- keine automatische Aktualisierung
der Normen
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

Me-Unterstutzungen
Excel/Word-Anwendungen Softwaretools

Safexpert 1), Machine Safety 2), WEKA u. a.
ille Verfahren moglich, Programmierte Verfahren: i. d. R.: nach EN 1SO 12100

nach EN ISO 12100 _
e Vorteile je nach Softwaretool:

- vollstandige Anwendung der Normen )

Jne ) - stabile Inhalte
- beliebig sortierbar : .

| : : - weitgehende Prozessunterstiitzungen
- keine Softwarekenntnisse erforderlich o

_ - (bersichtliche Darstellung (Baumstruktur)
Nachteile: - Protokollierung aller Aktivitaten (riickverfolgbar)

- schwierig fur Dritte, schwer verstandlich - automatische Aktualisierung der Normen
- stark fehleranfallig o
Nachteile:

] Fe_hler . ru_ckverfolgbar_ : - spezielle Softwarekenntnisse erforderlich
- keine automatische Aktualisierung : .
- teils kompliziert

der Normen
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Me-Unterstutzungen
Excel/Word-Anwendungen Softwaretools

Safexpert 1), Machine Safety 2), WEKA u. a.
ille Verfahren moglich, Programmierte Verfahren: i. d. R.: nach EN 1SO 12100

nach EN ISO 12100 _
e Vorteile je nach Softwaretool:

- vollstandige Anwendung der Normen )

Jne ) - stabile Inhalte
- beliebig sortierbar : .

| : : - weitgehende Prozessunterstiitzungen
- keine Softwarekenntnisse erforderlich o

_ - (bersichtliche Darstellung (Baumstruktur)
Nachteile: - Protokollierung aller Aktivitaten (riickverfolgbar)

- schwierig fur Dritte, schwer verstandlich - automatische Aktualisierung der Normen
- stark fehleranfallig o
Nachteile:

] Fe_hler . ru_ckverfolgbar_ : - spezielle Softwarekenntnisse erforderlich
- keine automatische Aktualisierung : .
- teils kompliziert

der Normen

1) Tragerprogramm fiir Anwendung der Risikobeurteilungs-Vorlagen
2) dto. in Vorbereitung

b
@ 61 MMS Muck Maschinensicherheit GmbH 06.09.2012



Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

der modernen Risikobeurtellungen
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Nz der modernen Risikobeurtellungen

Nutzen:

- Risikobeurteilungs-Vorlagen kénnen so lange wiederverwendet werden, bis sich die Normen &ndern.
- Die Risikobeurteilungen enthalten grundsatzlich alle, auch scheinbar geringfiigige Geféhrdungen.

- Sie unterstitzen die Konstrukteure inre Maschinen sicherer herzustellen.

- Durch die strikte Anwendung der harmonisierten Normen, ggf. auch weiterer technischer
Spezifikationen, werden die Konstrukteure fachlich gefiihrt. Sie erkennen dabei auch bisher verborgene
Konfliktsituationen.

- Die Konstrukteure lernen quasi nebenbei die Normen richtig anzuwenden.

- Die Risikobeurteilungen enthalten neben den Lésungen auch die Normenvorgaben.
Sie sind damit — auch noch nach Monaten oder Jahren - leicht nachvollziehbar.

- Bei der Anwendung von harmonisierten Normen entfallen die Risikoeinschatzungen und
Risikobewertungen vor dem Festlegen der Mal3nahmen vollig. Sie entfallen auch, wenn die in den
harmonisierten Normen mit Vermutungswirkung vorgegebenen Losungen angewendet werden.

- Bereits bei der Erarbeitung der Risikobeurteilungen fiir die zweite Maschine (und weitere Maschinen)
ist die Effizienzsteigerung sprbar zu erkennen.

- Das Verfahren ist besonders fiir den Sondermaschinenbau geeignet.
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goRZliIsammenfassung

Mit dem Anfertigen der Risikobeurteilung

erfillen Sie ihre
gesetzlichen Pflichten
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goRZliIsammenfassung

Mit dem Anfertigen der Risikobeurteilung

erfillen Sie ihre
gesetzlichen Pflichten
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Kongress fur betrieblichen

Arbeits- und Gesundheitsschutz

goRZliIsammenfassung

Mit dem Anfertigen der Risikobeurteilung

und konnen:
erfullen Sie ihre - beruhigt sein, eine sichere Maschine hergestellt zu haben,

gesetzlichen Pflichten - Kundenwiinsche nach Mitlieferung der Risikobeurteilung
gefahrlos erfillen,

- den Behdrden auf Anfrage ihre Risikobeurteilung vorlegen

- bei rechtzeitiger Anfertigung Kosten fiir nicht erforderliche
Konstruktionséanderungen sparen
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Arbeits- und Gesundheitsschutz

goRZliIsammenfassung

Mit dem Anfertigen der Risikobeurteilung

und konnen:
erfullen Sie ihre - beruhigt sein, eine sichere Maschine hergestellt zu haben,

gesetzlichen Pflichten - Kundenwiinsche nach Mitlieferung der Risikobeurteilung
gefahrlos erfillen,

- den Behdrden auf Anfrage ihre Risikobeurteilung vorlegen

- bei rechtzeitiger Anfertigung Kosten fiir nicht erforderliche
Konstruktionséanderungen sparen

Uberwinden Sie ihre innere Abneigung und beginnen
mit der Erarbeitung der Risikobeurteilungen
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nhalt der Prasentation

Danke fur ihre Aufmerksamkeit

und viel Erfolg
bel der praktischen Anwendung
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