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- Trägerprofile und Versteifungsbleche auf Unterteil aufsetzen und
  ca. alle 100mm mit  30mm Schweißnähten WIG verschweißen 
  (Versteifungsplatte wird nur geheftet)
- Anlauffarben beseitigen, durchgebrannte Schweißnähte glattschleifen
- Alle Spalte und unterbrochenen Schweißnähte mit Terostat MS 939 abdichten
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