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Gesamtlange des abgewickelten Zuschnitts

Gestreckte Lange des Biegebereiches

Verschiebungsfaktor der neutralen Faser

Eingeschlossener Winkel

Innenradius der Biegung

Blechstarke

Verkurzung der Biegung aus Biegetabelle des Maschinenherstellers



