
kR = α1
α2

= ri,1+0.5s
ri,2+0.5s

Mit
kR = Rückfederungsfaktor
α1 = erforderlicher Biegewinkel
α2 = gewünschter Biegewinkel
ri,1 = Innenradius am Werkzeug
ri,2 = Innenradius am Werkstück
s = Blechdicke
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