kp — o _ Ti,1+0.5s
R = as — 73,2+0.5s

Mit

kr = Riickfederungsfaktor

a1 = erforderlicher Biegewinkel
ag = gewlinschter Biegewinkel
r;,1 = Innenradius am Werkzeug
r; 2 = Innenradius am Werkstiick
s = Blechdicke



