HURCO GmbH

Werkzeugmaschinen
CiM-Bausteing

Vertrieb und Service

Gewerbestralle 5 a
85652 Landsham
b. Minchen

Telefon

+48 (089 90 50 94-0
Tetefax

+49 (0)89 90 50 94-890

http:/fwaw . hurco.de
E-Mait: infoi@hurco,de

Bank One, NA
BLZ 503 304 00
Konio 1 DO3 747
S.W.LF.T-Adress:
FNBC DE FX

Oresdner Bank
Minchen

BLZ 700 800 00
Konto 565 289 600

HypoVereinsbank
Minchen

BLZ 704 202 70
Konto 46 233 034

Ust-Id.-Nr.:
DE 129378 783

Manchen
HRS Nr. 67 803

Geschaftsfihrar
Gerhand Kohlbacher

5VDC ..5,A0..VDC

Inbetriebnahme
Generalpriifliste

1.Lieferumfang, Maschinenschmierstoffe, Optionsdisketten und
bendtigte Hilfsmittel zur inbetriebnahme mit dem Kunden
zusammen prifen.
2. Maschine auf Transportschéaden Uberprifen, die der Kunde
mdéglicherweise bei der Anlieferung Gibersehen hat. Falls
nichtgemeldete Schédden ersichtlich sind, bitte sofort an Hurco (Hr.
Sperk) melden.

3. Maschineneingangsspannung (kundenseitig) berprifen:

VAC........ DoV max.
VAC....... D2......min.

5. Transformatorspannung prifen ::a.mmﬂ einstellen:
<oqmmamﬂ_n___“_:m CUVAC e,

>cmuu:u N

6. Niedrigspannungen am Netzteil und an der Konsole priufen:

Netzteil Konsole
soll ist soll ist

5VDC ... M...vDC
12vDC AN SR .vDC
12 vDC.2. A%, Savpe

24 VDC ..23,03.vDC 24 VvDC..2%, 04 vDC
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HURCO GmbH

Werkzeugmaschinen
CiM-Bausteine
Vertrieb und Service

Gewerbestralie 5 a
85652 Landsham
b. Minchen

Telefon

+49 (0189 50 50 94-0
Telefax

+49 (0)B9 90 50 94-50

hitp:/fwww_hurco.de
E-Mail: info@hurco.de

Bank One, NA
BLZ 503 304 00
Kanto 1 003 747
S.W.L.F.T.-Adress:
FNBC DE FX

Dresdner Bank
Minchen

BLZ 700 800 00
Koenio 565 299 600

HypoVereinsbark
Miinchen

BLZ 700 202 70
Konto 46 233 034

Ust.-ld.-Nr.:
DE 129 378783

Miinchen
HRB Nr. 67 903

Geschéftsfihrer
Gerhard Kohibacher

7. Luftdruck wahrend des WZW-Vorgang priifen.

Luftdruckeinstellung L .ﬁ./.w...cmﬂ
Max. Druck bar
Min. Druck bar

8. Maschinenkonfigeration und Parameter prifen.
9. Achsenendschalter Funktion priifen.

10. Referenzpunkte der Achsen anfahren und <m1m:2<mmm
tberprifen. :

11. Antriebseinstellungen prufen (Potentiometer oder Parameter).
12. Machinenkonfigeration Uberprifen u. m@* _xoq._.ammﬂm:.

13. Schleppfehleranzeige mimn__,_m_..ﬁm,: und bestmdglichste Werte in
den Matrix- gmmo:m:m:vmamamﬁm_..,_m-:mﬁm__m:.

14. Maschinengeometrie ::ﬁm_. Vorlage des Geometrieprotokolls
Gberprifen und :o:mﬁm: (evtl. in Zusammenarbeit mit dem
Kunden).

15. Optikeys. A_Ovﬁ_o:m&mxmzm:v einlesen.

16. m_o__:am_nﬂmsnm:_m_:mﬁm__c:@ Uberprifen (max. Drehzahl und
mmim:am_mozam.aﬁ}_m:v.

Am mn:B_m_._q_B auf den _u::E:@mUm::m: und den Kugelroll-
mv_:am_: prifen.

._.\_. WZW Positionen Uberprifen und ggf. einstellen. Funktionen
erst ohne Werkzeug und danach mit Werkzeug testen.

19. Extras installieren (Rundtisch, Férderer,....).
20. Testprogrammablauf durchfiihren:

WZW Vorgénge, Achsenpositionierung, Bohr-
und Konturfraszyklen.

22. CE- Einrichtungen uberprifen.
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HURCO GmbH
Werkzeugmaschinen
CIM-Bausteine
Vertrieb und Service

Gewerbestrafte 5 a
85652 Landsham
b. Minchen

Telefon
+449 {039 90 50 840

Telefax
+49 (0189 90 50 94-90

hitp. #www hurco.de
E-Mail: infog@hurco.de

Bank One, NA
BLZ 503 304 00
Konio 1 003 747
S.W.I.F.T.-Adress:
FNBC DE FX

Dresdner Bank
Minchen

BLZ 700 800 00
Konto 565 298 600

HypoVereinsbank
Minchen

BLZ t00 202 70
Konto 46 233 034

Ust.-Id.-Nr.
DE 429 378 783

Miinchen
HRB Nr. 67 903

Geschaftsfihrer
Gerhard Kohlbacher

23. Konfigerationsdiskette updaten.
24. Kabinendichtigkeit prifen.

25. Viruscheck durchfiihren.

Ja
Prifergergebnis: Virus lokalisiert O
Virus geléscht O

VirusSname e,

26. Wartungsschulung durchfithren.

27. Maschinenzustands-Checkliste mcma__m:..

28. Inbetriebnahmeprotolle und mﬁcsam::mo_._im_w vom Kunden

unterzeichnen lassen.

Die Maschine wurde nach dieser Emnomum_ﬁ..mz
Die Funktion aller m_n_.m_.:o_nmmo__m_nm_. sind vorgefiihrt und

gepriift worden.

......................................................................

KD- ._.mozz.rmn Name, Datum und c:ﬁmﬂmoszn

~ Anmerkungen:
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HURCO- Abnahmeprotokoll Maschinengeometrie

Maschinentyp: Maschinen- Nr:
Gegenstand der Abbildung Toleranz | Abweichung
Priifung
Axiale Laufruhe der 7
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0,01 mm
_ . >. .
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HURCO- Abnahmeprotokoll Maschinengeometrie

Maschinentyp: Maschinen- Nr:
Gegenstand der Abbildung Toleranz | Abweichung
Priifung
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