
Linzer Technikum
Paul-Hahn-Str. 4

A  -  4020 Linz Linzer Technikum

BlattZeichnung / Norm - Nr.:

Benennung

Werkstoff

Modelldateiname Zeichnungsdateiname

MasseMst.Rohmaße / Bestellnr.

Maße ohne Toleranzangabe
nach "MITTEL-K ISO 2768"

Zust. Änderung Datum Name

Datum Name

Bearb.Z.

Bearb.M.

Norm
Komm.-Nr.

Bemerkung

A4

Ers.f.: Ers.d.:

1:1 Name?:Rohmaße/Bestellnr.  97,919 kg

Getriebekasten3test.dftGetriebeZu3ENGV20.asm
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Linzer Technikum
Paul-Hahn-Str. 4

A  -  4020 Linz Linzer Technikum

BlattZeichnung / Norm - Nr.:

Benennung

Werkstoff

Modelldateiname Zeichnungsdateiname

MasseMst.Rohmaße / Bestellnr.

Maße ohne Toleranzangabe
nach "MITTEL-K ISO 2768"

Zust. Änderung Datum Name

Datum Name

Bearb.Z.

Bearb.M.

Norm
Komm.-Nr.

Bemerkung

A4

Ers.f.: Ers.d.:

1:1 Name?:Rohmaße/Bestellnr.  97,919 kg

Getriebekasten3test.dftGetriebeZu3ENGV20.asm
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Linzer Technikum
Paul-Hahn-Str. 4

A  -  4020 Linz Linzer Technikum

BlattZeichnung / Norm - Nr.:

Benennung

Werkstoff

Modelldateiname Zeichnungsdateiname

MasseMst.Rohmaße / Bestellnr.

Maße ohne Toleranzangabe
nach "MITTEL-K ISO 2768"

Zust. Änderung Datum Name

Datum Name

Bearb.Z.

Bearb.M.

Norm
Komm.-Nr.

Bemerkung

A3

Ers.f.: Ers.d.:

1:1 Name?:Rohmaße/Bestellnr.  97,919 kg

Getriebekasten3test.dftGetriebeZu3ENGV20.asm
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Linzer Technikum
Paul-Hahn-Str. 4

A  -  4020 Linz Linzer Technikum

BlattZeichnung / Norm - Nr.:

Benennung

Werkstoff

Modelldateiname Zeichnungsdateiname

MasseMst.Rohmaße / Bestellnr.

Maße ohne Toleranzangabe
nach "MITTEL-K ISO 2768"

Zust. Änderung Datum Name

Datum Name

Bearb.Z.

Bearb.M.

Norm
Komm.-Nr.

Bemerkung

A2

Ers.f.: Ers.d.:

1:2  46,358 kg

Getriebekasten3test.dftGetriebeZu3ENGV20.asm
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Linzer Technikum
Paul-Hahn-Str. 4

A  -  4020 Linz Linzer Technikum

BlattZeichnung / Norm - Nr.:

Benennung

Werkstoff

Modelldateiname Zeichnungsdateiname

MasseMst.Rohmaße / Bestellnr.

Maße ohne Toleranzangabe
nach "MITTEL-K ISO 2768"

Zust. Änderung Datum Name

Datum Name

Bearb.Z.

Bearb.M.

Norm
Komm.-Nr.

Bemerkung

A1

Ers.f.: Ers.d.:

1:1 Name?:Rohmaße/Bestellnr.  97,919 kg

Getriebekasten3test.dftGetriebeZu3ENGV20.asm
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