Anwendung von ZW3D Com iiber R5232 Port

1. Verbinden Sie den Computer mit der Maschine durch den seriellen B5332 Port

2. Legen Sie hier die gleichen Optionen wie an der Maschimenstenemung fest.
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4. Laden Sie das NC-Programm

FLam Cirl IH:I = Clr Coantar

i et il e e

Ty Buffer I 0 O 1L Mi.—l,
I!_ 16 bit € Lon

CEEES
va*aﬁﬁ%ﬂﬂﬁﬁﬁﬁ

j

[I Il 40 '! :IElI. L1 TP A5E2 MG
432 T
1'!1]EIB'TEG'R31.HE-I’5¥J.
BES
4 GO0 T-1a0 AL TTh e

"
| =] wm ]
Flam Ctil II:- - Clr Counier 1
Lo |7u i) Eg iz 36 e i

| T &l ni‘ BT0S 23. L1415 PEO.
H B.Lffw r T B.I.‘HE’; o )

HETRiE TE Lol T3 Duta || i6c 20
™ 18 Bit BN Sews R Oais I

prited =
£21
afi




