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1. PMI Dimension and Tolerance Modeler

Bisher wurden alle vorhandenen PMlIs im PDTM Dialog dargestellt, was unter Umstanden zur
Verringerung der Ubersicht beigetragen hat. Von ca. 120 PMI’s (Bsp.) wurden mit dem
Programmstart nur 3 PMI’s zur direkten Auswahl (zum Anklicken) bereitgestellt.

{3 PMI Dimension and Tolerance Maodeler

/" Select PMI to be Medeled (1) '$'
Origin Type Modeled Dimension Upper Tol Lower Tol Revision (old) To
Flachen nicht ermit... 543.0 +0.1 -0.1 543 (+0.1/-0.1) -

‘Body 996.0 +0.5 0.5 996 (+0.5/-0.3)

Flachen nicht ermit... 125.0 +0.1 -0.1 125 (+0.1/-0.1) v
< >

= E

_ _ l:l Middle Dimension 996.0000

() Maximum Dimension @ Middle Dimensien () Minimum Dimension Upper Telerance | 0. 500000

Lower Tolerance | — 0. 50000

Anderseits gab es keine Moglichkeit mit dem Dialog die 120 PMI’s z.B. nach Toleranztypen zu
filtern.

1.1. Dialoggruppe PMlI Filter

NXTools — PDTM wurde um die Dialoggruppe PMI Filter erweitert.

Durch die Erweiterung des PDTM Dialoges um einen ,PMI Filter’, kdnnen jetzt die PMI’s
nach Toleranztypen gefiltert werden. Diese muss bei Bedarf beim ersten Start des PDTM
noch ausgeklappt werden.

£3 PMI Dimension and Tolerance Modeler O ? X
PMI Filter A
[ Show Modeled
Filter by tolerance |Equal Bilateral Tolerance
Unilateral -
No Tolerance
Limits and Fits
Unilateral +
% Select PMI to be Modeled (0) RS
Origin Type Modeled Dimension Upper Tol Lower Tol Revision (old) Tolerance Rev
Flichen nicht ermit... 543.0 +0.1 -0.1 543 (+0.1/-0.1) Equal Bilateral Tolerance A
Body 996.0 +05 -0.5 996 (+0.5/-0.5) Equal Bilateral Tolerance
Flichen nicht ermit... 1250 <01 -0.1 125 (+0.1/-0.1) Equal Bilateral Tolerance
Body (non mid) MAX 1598.5 0 -1 1598 (+0.5/-0.5) Unilateral -
Flachen nicht ermit... 10.0 10 No Tolerance
Sketch 8.0 8 No Tolerance
Sketch 0 3 No Talerance

© 2020 Siemens Industry Software GmbH 3
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1.2. Filter by tolerance

,Filter by tolerance’ sammelt die aktuellen Typen der Spalte ,Tolerance’. Es kbnnen mehrere Toleranz-Typen
mit Strg-/Shift-Taste kombiniert werden.

Im ,Filter by tolerance’ werden die aktuellen Typen von ,Tolerance’ (siehe namensgleiche
Spalte) gesammelt und zur Filterauswahl zur Verfligung gestellt.

Dabei konnen mehrere Toleranz-Typen mit Strg-/Shift-Taste kombiniert werden.

{3} PMI Dimension and Tolerance Modeler Q7 X

PMI Filter

* Select PMI to be Modeled (0}

Origin Ty pe
Flichen nicht ermit...
Body

Flichen nicht ermit...
Body Inon mid)
Body
Body
Body NON MID

Body

Filter by tolerance

Modeled Dimension
543.0
996.0
125.0
MAX 15885
30.0
75.0
100
40.0

£ eral Tolerance

Show [Modeled

A

Unilateral -
Mo Tolerance
Lirnits and Fits

Unilateral +

Upper Tol Lower Tol
+0.1 -01

+0.5 -0.5

+0.1 -01

+0 -1

+2 -2

+2 -2

+0 -2

+0.1 -0.1

Revision (old)
543 (+0.1/-0.1)
996 (+0.5/-0.5)
125 (+0.1/-0.1)
1598 (+0.5/-0.5)
30 (+2/-2)

75 (+2/-2)

10 (+0/-2)

40 (+0.1/-0.1)

Tolerance
Equal Bilateral Tolerance
Equal Bilateral Tolerance
Equal Bilateral Tolerance
Unilateral -
Equal Bilateral Tolerance
Equal Bilateral Tolerance
Unilateral -

Equal Bilateral Tolerance

Rev

Filter, Beispiel: mehrere Toleranz Typen kombinieren; + Show Modelad

£} PMI Dimension and Tolerance Modeler QO ? X

A

PMI Filter

* Select PMI to be Modeled (0)

Crigin Type
Flachen nicht ermit...
Body
Flachen nicht ermit...
Body
Body
Body
Body

NON MID

Filter by tolerance

Modeled Dimension
543.0
996.0
1250
30.0
75.0
10.0
40.0

Equal Bilateral Telerance
Unilateral -

Ne Tolerance

Limits and Fits

Unilateral +

Upper Tol Lower Tol
+0.1 -0.1

+0.5 -0.5

+0.1 -0.1

+2 -2

+2 -2

+0 -2

+0.1 -0.1

Revision (old)
543 (+0.1/-0.1)
996 (+0.5/-0.5)
125 (+0.1/-0.1)
30 (+2/-2)

75 (+2/-2)

10 (+0/-2)

40 (+0.1/-0.1)

Tolerance

Equal Bilateral Tolerance
Equal Bilateral Tolerance
Equal Bilateral Tolerance
Equal Bilateral Tolerance
Equal Bilateral Tolerance
Unilateral -

Equal Bilateral Tolerance

Rev

Filter, Beispiel: mehrere Toleranz Typen mit Shift filtern; ohne Show Modeled

Bei jeder Zu-/Abwabhl eines Toleranz Typen wird die Auswahlliste der PMIs darunter aktualisiert.
Das verzogert die Handhabung geringfiigig zu Gunsten der verbesserten Ubersicht der PMls.

© 2020 Siemens Industry Software GmbH
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2. NXTools — Load Options

2.1. Dialoggruppe PMI Filter

Das Programm dient dazu, bereits ,Gespeicherte Ladeoptionen’ fiir Baugruppen auf Knopfdruck

wiederherzustellen.
- NXTools 5F+|
% .
0—
‘ ' Environment
Setzen
; Weitere NXTools
<Gl
S
J::
O=
t“.’u 3 | Restore Load Options (02)
‘ ' Ladeoptionen: Baugruppenumfeld

Abb.1

Wahlen Sie eine der Schaltflachen, zu der Ihr NX Administrator ,Ge-speicherte
Ladeoptionen’ vorkonfiguriert hat (Abb.1). Die NX Funktionen dazu finden Sie in NX im
Meni ,Datei’. Flir mehrere verschiedene ,Gespeicherte Ladeoptionen’ kann der NX
Administrator jeweils eine Schaltflache im NX Benutzermeni anlegen.

2.2. Status der Wiederherstellung

Das erfolgreiche Wiederherstellen ,Gespeicherte Ladeoptionen’ wird in der NX Statuszeile
angezeigt (Bsp.):

Wiederhergestellt aus Datei X:\Siemens\  \dat\load_options\NX_managed_lo_01.def

© 2020 Siemens Industry Software GmbH 5
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3. Bezeichnung (Label) — weiteres Zielobjekt ,Verbundener

Kérper’

Das NXTools — Bezeichnung (Label) wurde um ein weiteres Zielobjekt ,Verbundener Kérper’
erweitert. Als Wert des Zielobjektes kann z.B. auch hier das CALLOUT Attribut der dem
ausgewahlten ,Verbundener Koérper’ zugehorigen Komponenten ausgewahlt werden.

1.

Als Zielobjekttyp ,Verbundener

Korper’auswahlen!

2.

Den Volumenkdrper (WAVE Link Body) im NX

Grafikfenster auswahlen!

3. Das CALLOUT Attribut (z.B.) als Textquelle
einstellen.

4, Textposition im NX Grafikfenster auswéahlen.
5. Texthinweis und Pfeilkopf aussuchen.

£} NXTools - Bezeichnung O ? X
v Ziel
Typ WAVE LinkcBody 1 ~ |
% Objekt auswahlen (0] -
v X
@ Volumenkdrper in ASSEMBLY3 WAVE 1
[y ASSEMBLY3 WAVE g
£} NXTools - Bezeichnung Q? X
v Ziel
Typ [WAVELinkBody  ~ |
Objekt auswihlen (1)
» Textquelle
1 Mame
Attribut
Attributname MX_frea - |
[] Datei CALLOUT %
M _Area
Mx_Density
) MK _Mass
» Attribute M¥_MaterialMissingAssignments
+ Position NX_MaterialMultipleAssigned
MNX_Velume
Bezugspfeil NX_Weight

Der Wert des CALLOUT Attributes wurde als Komponentenlabel geschrieben. Das CALLOUT
Attribut befindet sich an der Komponenten des ausgewahlten ,Verbundener Korper’.

© 2020 Siemens Industry Software GmbH
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4. Abmasstabelle — Mehrere Uberschriften

Fiir die Abmasstabelle — Ubersetzungstafel wurde eine weitere Variante (Sammeltabelle) mit
mehreren Uberschriften und Abmassdaten eingerichtet.

Passmass Abmosse mox . Mittenmoss
Goug., dim, Taler., mir, Center dim,
+3,015 8,015 8,007%
B H7 o' 8,000 +0,0075
g o6 +0,024 8,024 8,019%
P +0,015 8,015 +0,0045
+3,018 8,018 8,0000
8 Ja9 0,018 7.982 +0,0180
- -0,025 11,975 11,9895
-0,036 11,964 +0,005%
Passmoss Hoechatmass | Mindestmoss Samme]tobelle
g8 H? 8,015 8,000
8 pB 8,024 8,015
8 JS9 8,018 7,882
12 56 11,975 11,964 | mersetzungstobelle

© 2020 Siemens Industry Software GmbH
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5. SF Menu - # an erster Stelle in der Datei

Steht in dieser Datei (*.par) an erster Stelle ein #, kann der Benutzer nur aus diesen Standard

Werten auswahlen.

Bislang war es moglich, neben den Werten der LOV beliebige andere Freitexteintrage zu

erzeugen.
£} Material . 7 X
1.0330 -
10223 £} Material ? X
1.0338
10112 10330
1.0208 1.0332
1 oas 10338
1.0112
1.0308
Selection Box 1.0408
| IREEEER |
2
oy (x one] | | IR 5 o

ohne #-Zeichen,

mit #-Zeichen,
in der 1. Zeile!

© 2020 Siemens Industry Software GmbH
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6. Enhancement Requests (seit NXTools 12.0.1)

6.1. Das neue NXTools Schriftfeld mit Zeichnungsrahmen

Verwendung von NX Schriftfeldern und NX Réndern & Zonen

Das neue NXTools Schriftfeld mit Zeichnungsrahmen (SF+ZR), verwendet das neue NX
Schriftfeld sowie die NX Randern und Zonen. Eine NXTools Migration Werkzeug, welches
bisher verwendete Textdefinitionsdateien (TDF) sowie Parameterlisten (LOV) vom
Textformat in XML konvertiert und damit bestehende Daten alter Schriftfelder (respektive
Teileeigenschaften) in die vom Kunden neu erstellte NX Schriftfeldvorlage platziert.

£ NxTools - Schriftfeld O X

Titleblock Sketch A

[ Datum Name [ Benennung

Ersetzt durch

Beschreibung Wert

Benennung ﬂ
Benennung 2

Zeichnungsnummer MXTools_10-01_SF+ZR_LOV_trouble_01_dwgl %
4 | o

-

! OK ‘ Anwenden Abbrechen

Abb. : neuer Schriftfeld-Dialog;
Eingabeparameter kdnnen nach Kategorien zugeordnet werden.

Um mit diesem neuen NXTools SF+ZR moglichst schnell vertraut zu werden, empfehlen wir
zunachst einen Einblick in das Dokument Einstieg mit den neuen NXTools Schriftfeld und
Zeichnungsrahmen

Dieses Dokument ist sowohl fiir den NX Admin als auch den NX Anwender, um den
Einstieg mit den neuen NXTools Schriftfeld und Zeichnungsrahmen zu erleichtern. Das
Dokument enthalt Verknipfungen (relative Pfade) innerhalb des Dokumentes und auf

© 2020 Siemens Industry Software GmbH 9
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andere Dateien und Verzeichnisse in der Verzeichnisstruktur. Daher sollte die Struktur

nicht verandert werden.
Bei Fragen oder Verbesserungsvorschldagen, wenden Sie sich bitte direkt an den Support
fir NXTools. Ebenso, falls sich die NXTools SF+ZR nicht in der beschriebenen Weise

verhalten sollten.

6.2. NXTools fiir Label (Komponentlabel)

Ak o .

v

Label und Laengenattribut

@ Bezeichnung erzeugen
| u.a. Komponenten Label

Abb.1 — Namen als Label und Attribute (Datei) als Label

Flr die Erstellung von Label an Komponenten (Abb.2),

Volumenkorper oder Flachen mit den zugehoérigen Objekt Attributen (Abb. 3) als Text
wurde nun auch die Auswahl unterschiedlicher Textumrandung (fiir Texthinweise; Abb. 4)
z. B. als ,Abgerundetes Feld’ (Balloon) ermdglicht. Ebenso kdnnen nun auch die Standard
NX Bezugspfeile verwendet werden (Abb.5).

Eine Auswahl aus verschiedenen Textausrichtungen kann ebenfalls getroffen werden (Abb.

6).

€ NxXTools - Bezeichnung

Ziel A
Typ Komponente v
&” Objekt auswahlen (1) -$'

Abb. 2 - Ziel vom Typ Komponente

£} nxTools - Bezeichnung O X QuickPick - X
Ziel A p—
+ D=
Typ Sonstige v
i Flache in HALTERUNG
¥ Obijekt auswahlen {0} -$' M. Flacho

2 ) Flache in HALTERUNG
3 @ volumenkirper in HALTERUNG

Tex I
Eeele " | [l [HALTERUNG in STELLHEBEL [k
I™ Name S (5 STELLHEBEL
V' attribut
Attributname - .
Abb. 3 — Objekttyp

entsprechend der Quickpick Auswahl

© 2020 Siemens Industry Software GmbH 10
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D

¥ Text
(@) [}\ Abgerundetes Feld
Einstellungen U A
Texthinweis O v
Arrowhead G -

[ Position relativ zur Ansicht

Abb. 4 — Auswahl unterschiedlicher Textumrandung

Attribute o— (I
Position ° \
« Bezugspfeil B—%Feld
o Text L
P
Einstellungen A
~—
Texthinweis -
hd
Arrowhead G -
XX
Textaustichtung XXXX ¥
XXX
[T Pasition relativ zur Ansicht

Abb. 5 — Standard NX Bezugspfeile verwendet werden

XX

/m

Einstellungen XXX \
XX
h/ XXXX
£ X XXX
Texthinweis o
MR Q Unterhalb von oben
Arrowhead XX
¥ xxx
XX
Textausrichtung e XXXX ¥

[ Position relativ zur Ansicht

Abb. 6 — Auswahl verschiedener Textausrichtungen

Die Verwendung des CALLOUT Part Attributes ist in der aktuellen Version dem Verhalten
des vorherigen NXTools ,Komponenten Label’ angepasst. Dadurch wird im Label eine
Attribut Referenz hinterlegt, die automatisch aktualisiert wird, wenn das zugehdrige Part
Attribut seinen Wert andert.

© 2020 Siemens Industry Software GmbH 11
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7. Zahnradprogramm (in GRIP und UFUN)

Die Zahnradprogramme der NX Tools (zahnrad.grx % , zahnradtabelle.grx
Gear.dll) werden ab NX Tools 2007 nicht mehr ausgeliefert.

&

und ISO-

Das GRIP zahnrad.grx ermdglicht das Erzeugen der meist gebrauchten Zahnradarten mit

Parametereingabe primar durch Dialoge.

B A T
Cear Prototype “

;‘-Ea_ll

Flr das NXTools (Gear Prototype) kénnen notwendige Zahnrad-Parameter (iber eine
Konfigurationsdatei (z.B. schneckenrad.zad) dem (UFUN ISO-Gear.dll) bereitgestellt werden.

© 2020 Siemens Industry Software GmbH
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8. Wichtige Info — , iiberholter GRIP Programme”

Im NXTools _Benutzerhandbuch finden Sie den Anhang , iiberholter GRIP Programme*, gefolgt von den Kapiteln 17)
Attribute und 18) Zeichnungserstellung/-hilfen.

Diese Kapitel samt deren Unterkapitel bzw. GRIP Programme wurden bereits in den NXTools
10 durch neue NXOpen Programme ersetzt.

Da es bereits seit langerem keine Weiterentwicklung mehr fiir GRIP gibt, konnen die GRIP
Programme in aktuellen NX Versionen nur noch bedingt auf Objekte wie Formelemente,
Zeichnungselemente wie neue BemalRungen (z.B. mit ,Begrenzungen und Einpassungen’),
Bohrtabellen, Rahmen und Zonen oder Schriftfeld zugreifen.

Dementsprechend sollen die bisherigen NXTools bzw. die darin enthaltenen wichtigen GRIP
Programme sukzessive mit NXOpen und NX Block Ul Styler auf aktuelle Anforderungen
umgestellt werden.

Informieren Sie sich regelmaRig im ,Anhang , iberholter GRIP Programme®”, welche GRIP
Programme demnachst nicht mehr gewartet werden, da Sie durch das aktuellere NXOpen
erneuert wurden.

Lassen Sie es uns auch jetzt schon wissen, falls ein noch bestehendes GRIP basierendes
Programm fiir Sie auch auch in der Zukunft noch wichtig sein soll.

© 2020 Siemens Industry Software GmbH 13
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9. Fehlerbehebungen

Informationen (iber gemeldete Stérfille, finden Sie in der beigefiigten Tabelle NXTOOLS bug fix readme

In der Regel werden die von Ihnen gemeldeten Stérungen baldmaoglichst behoben, als ,FN*
(fixed next release) geschlossen und entsprechend im nachsten bzw. weiter folgenden NXTools
Release zur Verflugung gestellt.

In dringenden Fallen kann der Kunde ein patch bzw. bug fix file zum betroffenen NXTools
Programm vorab erhalten. Dementsprechende Stérungen (duplicate) weiterer Kunden,
werden ebenfalls vorab mit diesem patch versorgt.

© 2020 Siemens Industry Software GmbH 14
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10. Allgemeine Informationen zu NXTools

10.1. Versionsnummern der NXTools

Die Versionsnummern der NXTools werden kiinftig entsprechend der NX_VERSION gebildet
(z.B. NXTools 1980 Series) .

Sehen Sie dazu auch Kapitel 2.1 Versionsnummern der NXTools (NXTools Adminhandbuch)

10.2. Siemens PLM Download Server

Die jeweils aktuellste Version der NXTools zur jeweiligen Hauptversion der zugehdérigen NX
Version kann von

Support Center Home (siemens.com)

heruntergeladen werden.

SIEMENS

Anmeldung

Sign In has changed. If you previously signed in with a

username , please use your ema

E-Mail

Kennwort

ens Digital Industries Software rivacy Terms Help

Siemens PLM Support Center

© 2020 Siemens Industry Software GmbH 15
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E Produkte o, 15 Gespeichert v @ Deutsch [
Meine Produkte ( Produkte verwalten # )
L
NX Camstar Interoperability PLM Open
(C10)
¢
-3 -3 =]

Falls NX nicht unter ,Meine Produkte’ gelistet ist, wahlen Sie NX unter ,Produkte verwalten’ aus.

Ein Produkt, das Sie erwartet hdtten, wird nicht angezeigt?

( Produkte verwalten ¥ )

Meine Produkte Meine Produkte

nx ~ ‘ N@
_ ~
Teamcenter Integration for NX

NX Legacy Documentation

N Open Python

Pre-NX6 Ul Styler #

Wahlen Sie dann Downloads.

.
=

Downloads

Versionen, Updates und Patches.

Die gewlinschte NX Version auswahlen.

Version auswidhlen

NX 1926 Series v

(z.B. NX 1926 Series),

© 2020 Siemens Industry Software GmbH 16
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3 w{y{or f?’ NX Downloads, Zusatzliche Downloads, Add Ons, ....

NX
Downloads
N a TN e
[ & Hauptversionen (4) Zusatzliche Downloads
\ B/ Vollstindige Downloads fiir Ihre Software l‘\._./! Add-Ons, Plug-Ins, Erweiterungen und andere
Version auswihlen
I:!I NX 1926 Series v b I Neueste zuerst ~
(z.B. NXTools 1926
Series)
NX
NX Tools 1926
SnxTols 19260
English €9
NX Tot_)\ﬂﬁ
0s Flle Name
- _
VDAFS = (¥) NXTools_V1926-Series.zip
ows64 = -
’

Die Verflgbarkeit der NXTools ist abhdngig vom Webkey (-Account bzw. Mailadresse) respektive
Sold-To bzw. zugehoriger NXTools Wartung.

10.3. Support fiir NXTools

Welche Informationen fiir eine schnelle NXTools Unterstiitzung durch das Support Center sind

notwendig?

Falls es zu unerwiinschtem Verhalten mit den NXTools kommen sollte, so kdnnen Sie mit lhrem

Webkey und der Sold-to ID unter

Willkommen im Support Center gleich alle relevanten Informationen dazu in den Feldern eintragen.

3 Support-Falle Fille >

Willkommen im Support Center

Bitte melden Sie sich mit Ihrer E-Mail-Adresse und
|hrem Kennwort an.

Ihre E-Mail-Adresse

Ihr Kennwort

en Sie lhr Kennw

Kennwort anzeigen

Sie bendtigen ein Konto? N

Erfahren Sie mehr iiber Support.

m Support Center?

Jetzt registrieren

© 2020 Siemens Industry Software GmbH

Abb. 1

Zu Ihrem Support-Fall fUr@ gibt es Neuigkeiten.
Uberarbeitung der NXTools_Adminhandbuch.pdf
N ©

@ Aktualisierung von Juergen Hardt am vor 21 Stunden

Zu Ihrem Support-Fall fir @3 gibt es Neuigkeiten.

Language File - fehlenden Ubersetzungen; Menii-/Ribbondatei
in einer Sprachdatei;
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NXTools 1980 Series
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Lsung suchen

Wahlen Sie Ihre Lésungskriterien Podukt oder Bersich auswahisn

aus.

Problemsuche Problemeyp

Abb. 3

Produkt oder Bereich auswéhlen

NX

Produktversion auswahlen

NX 1953 Series

Problemtyp

@ Allgemein/Produktverwendung i' Lizenzierung

IEETII Ist ein Fehlercode vorhanden?

() Installation

NXTecols Abmasstabelle

Schlusselwarter des Problems

Passmass wird nicht gefunden

Abb. 4

Der Bereich ,NXTools* wird ggf. von GTAC verwendet. Verwenden Sie daher den Bereich ,NX*

Keine Losung gefunden? Unsere Support-Techniker helfen gerne.

Erstellen eines Support-Falls >‘“

[

Umgebung Betriebssystem

Version des Betriebssystems

Machen Sie Angaben zu lhrem System. ‘ Betriebssystem auswahlen

A ‘ Version des Betriebssystems auswéhlen v~

Schllisselwérter des Titel des Support-Falls

Problems Passmass wird nicht gefunden

Geben Sie einen Titel zur Referenz ein
! | ; : Titel als Referenz
und eine Beschreibung, die uns beim

Lasen Ihres Problems hilft. Geben Sie

icht & Schritte zum
moglichst viele Datails zu Inrem Problam
ein, damit wir Ihnen effektiv helfen Normal ¢ B8 I U® == L

konnen.

[N i Ksnnen stschimtotos hochadenader sifigen

Orientieren Sie sich an den folgenden Punkten fiir Ihre Beschreibung

oder kontaktieren Sie unser Support Center unter

Telefon +49 221 20 80 22 22
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SI E M E N S Release Notes NXTools 1980 Series
fha,u\u f{y for life

1)

relevante Informationen =» Sold-To/Server-ID,

o Produkt oder Bereich auswahlen (NX/NXTools),
o Produktversion auswahlen (z.B. NX/NXTools 1980 Series),

4)

5)

Betriebssystem, Version (z.B. Windows x64, 10)

Problemiubersicht & Schritte zum Reproduzieren

Kurzbeschreibung (Titel) der Storung

Textfeld: ausfiihrliche Beschreibung der Stérung

(z.B. als NX Filmaufzeichnung oder Dokumentation mit snapshots)

Aus der Beschreibung missen alle erforderlichen Schritte nachvollziehbar und
reproduzierbar hervorgehen, die den Storfall hervorrufen.

Welche Dateien sind fir den Support erforderlich?

NX-Protokolldatei

Konfigurationsdateien im Zusammenhang mit der NXTools Anwendung (z.B. rahmen.def,
beispiel.tdf bei Problemen mit Zeichnungsrahmen und Schriftfeld)

Teiledatei(en), welche den Storfall hervorrufen

ggf. eine einfache Beispieldatei nachstellen, falls Originaldatei unter Verschluss bleiben soll.
Kopie des NX Informationsfensters, nachdem die Umgebungsvariable NXTOOLS _DBG=1
gesetzt wurde und der Storfall nach den ausfiihrlich beschriebenen Schritten erneut
durchlaufen wurde.

Wie kénnen die Dateien fiir den Support zur Verfliigung gestellt werden?

per FTP upload zu Siemens PLM Software

Bitte packen Sie die oben aufgefiihrten Dateien zur NXTools Anwendung in eine Datei
namens IR_Nummer+beliebige_Benennung.zip und laden diese nach
https://upload.industrysoftware.automation.siemens.com/ =>"/gtac (for IR data to GTAC)"
hoch.

Weitere Informationen zum Support Siemens PLM Software
finden Sie unter

o Support Center Home (siemens.com)

o NX (siemens.com)

o Dokumentation (siemens.com)

o Welcome to Webkey Self Service

https://download.industrysoftware.automation.siemens.com/upload.php
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