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In diesem Dokument wird ein Weg beschrieben, wie man einem Bautell
einen Abzugskorper hinterlegen kann, sodass z.B. beim Einfligen einer
Sechskantschraube die dazugehérige Senkbohrung automatisch erstellt
wird.

1 Bauteil mit Abzugskaorper erstellen

Das Bauteil ist in unserem Fall eine Zylinderschraube mit
Innensechskant.

Der Abzugskdrper ist die dazugehoérige Senkbohrung (hier durchsichtig
grun dargestellt). Beide Korper wurden in einem Part konstruiert!

/

g

Q_} Ausdriicke

Aufgelistete Ausdriicke Wel’kzeuge >
(Benanne ~) Ausdriicke
Name & Formel Wert | Einheiten  Typ Alktuali

Durchmesser_Durchgangsloch (Knauf(12) Durchmesser 2.4 2.4 mm Anzahl « TOOIS >
Durchmesser_Senkung (Zylinder(11) Durchmesser) 4.4000000.. 44 mm Anzahl « H
Gewinde (Knauf(2) Durchmesser) 2 2 mm Anzahl « EXpreSSIOI’]S
Innensechskanttiefe (Extrudierter Korper(4) Endgrenze) 1 1 mm Anzahl «

Kopfdurchmesser (Zylinder(1) Durchmesser) 3.8 38 mm Anzahl «

Kopfhoehe (Zylinder(1) Hohe) 2 2 mm Anzahl «

Laenge (Knauf(2) Hohe) 3 3 mm Anzahl «

Schluesselweite (SKETCH_000:Skizze(3) Senkrechte Bem... 1.5 1.5 mm Anzahl «

Senktiefe (Zylinder(11) Hohe) Kopfhoehe 2 mm Anzahl «
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1 Bauteil mit Abzugskorper erstellen

Die entsprechenden Parameter wurden benannt, damit sie spater
leichter wiedergefunden werden kdnnen.

Beide Korper wurden auf dem Nullpunkt des absoluten Koordinaten-
Systems entlang der negativen Z-Richtung konstruiert. Diese
Vorgehensweise erleichtert spater das Einflgen des Bauteils.

P

Die Senktiefe (Abzugskorper) entspricht
der Kopfhohe (Zylinderschraube) und
wurde in den Ausdricken auf diese
referenziert (siehe vorherige Seite).

2 Definieren des Abzugskdorpers

O In NX tragt diese Thematik die Bezeichnung Wiederverwendbare Tasche
i (Reusable Pocket).

Datei > In den Anwenderstandards (Customer Defaults) findet man dazu ein

Dienstprogramme Reference Set, das nach dem Standard den Namen ,false “ tragt. Dieses

> Anwender- kann hier nattrlich auch umbenannt werden.

standards

File > Utilities >

Customer DefaU|tS ‘andardstufe [Benutzer E! ardsperrstatus | Frelgegeben | v | Einheitensystem @@
GCateway & | Symbolbibliothek || 2D-Schnitt-Bibliothek " Indexsuche
- Allgemein Allgemein Wiederverwendbare Komponente " Befestigungsbaugruppe
Objekt Wiederverwendbare Tasche || UDF-Bibliothek
- Benutzerattribute
- Benutzeroberflache R
: false] |

Visualisierung

Facette - Einstellungen

- Hervorhebung - Einstellungen
- Gitter

‘. Anzeige

- Grundbeleuchtung.. 4
- Objektdarstellung bearbeiten
Ansichtenoperationen

m

- Teile-Navigator
Baugruppen-Navigator

[ Wiedervenwendungsbibliothek
- Stereo-Lithoaraohie

Um anschliel3end den Abzugskorper als Wiederverwendbare Tasche zu
definieren, muss ein neues Reference Set mit diesem Namen erstellt
werden (hier: ,false ) und der Abzugskdrper diesem zugewiesen werden.
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2 Definieren des Abzugskorpers

6|_Rt_a_ference Sets

Reference Sets im Arbeitsteil A
 Obekt auswhlen (1 [+]
Reference Set-Name [ FALSE ]l
Neues Reference Set hinzufiigen @
o dall miaoris 1 x
FALSE i D
Ganzes Teil
| slecian
Eigenschaften = "-Q
Informationen
Einstellungen A
| @Komponenten automatisch hinzufiigen

" SchlieRen

Das Reference Set, dass in der BGR verwendet wird, sollte den
Abzugskaorper nicht enthalten, damit dieser in der BGR nicht sichtbar ist,
sondern nur die Zylinderschraube.

Q_}r_ligference Sets

Reference Sets im Arbeitsteil A

+ Objekt auswhien (1)
Reference Set-Name I MODEL

Eigenschaften
Informationen
A

Einstellungen

Komponenten automatscn Ninzuiugen

3 Wiederverwendungsbibliothek (Reuse Library)

Die Zylinderschraube muss als Wiederverwendbare Komponente
(Reusable Component) in die Wiederverwendungsbibliothek aufge-
nommen werden, damit die Option der Tasche verfugbar ist!

Damit die einzelnen Parameter der Zylinderschraube spater beim
Einflugen abgeandert werden kdnnen, wird eine Excel-Tabelle angelegt,
die die verédnderbaren Parameter mit den entsprechenden Werten
enthalt.

© 1999 — 2014 HBB Engineering GmbH - All rights reserved

Format >
Reference Sets

Seite3/7



3 Wiederverwendungsbibliothek (Reuse Library)

Auszug aus der Excel-Tabelle:

2] Zylinderschraube_mit_Senkbohrung.xisx
A B C D E F G H

1 |Gewinde Kopfdurchmesser Kopfhoehe Schluesselweite Innensechskanttiefe Laenge Durchmesser_Senkung Durchmesser Durchgangsloch
22 3,8 2 1,5 1 8 4,4 2,4
32 3,8 2 1,5 1 10 4,4 2,4
4 2 3,8 2 1,5 1 12 4,4 24
5|2 3,8 2 1,5 1 14 4,4 2,4
6 (2,5 4,5 2,5 2 1,1 8 5,5 2,9
7 |25 4,5 2,5 2 1,1 10 55 2,9
8 2,5 4,5 2,5 2 1,1 12 5,5 2,9
9 2,5 4,5 2,5 2 1,1 14 5,5 2,9
10 |3 5,68 3 2,5 1,9 8 6,5 34
113 5,68 3 2,5 1,9 10 6,5 34
12 |3 5,68 3 2,5 1,9 12 6,5 34
13 3 5,68 3 2,5 1,9 14 6,5 34
14 |4 7,22 4 3 2,5 8 8 4,5
15 |4 7,22 4 3 2,5 10 8 4,5
16 |4 7.22 4 3 2.5 12 8 4.5

Die Excel-Tabelle muss anschlieRend in die KRX-Datei der

Wiederverwendbaren Komponente aufgenommen werden.

<MB3> auf
Komponente > KRX-Datei
(Edit KRX file)

KRX-Datei erzeugen/bearbeiten

| Zylinderschraube_mit_Senkbohrung. prt ]

Tabellenkalkulation

Legendenabbildung

Familienelement-Speicherverzeichnis

Primire Parameter

Ausgabe A
Ausgabedatei

[ CATRAINING \Bauteil_mit_abzugskoerper\Zylinderschrau be_miI_Se] E‘
Dateien A
Teil

]

[ C:\TRAINING\BauteiI_mir_Abzugskoerper\Zinnderschraube_mir_Se] E‘
| B
| B

A

GCewinde Parameter | Beschreibender ..
Kopfdurchmesser @ Cewinde Cewinde
Kopfhoehe

Schluesselweite Laenge Laenge
Innensechskanttiefe

Laenge

Durchmesser_Senkung

Durchmesser_Durchgangsloch = o :
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die wiederverwendbare
bearbeiten

Mitgliederauswahl

|@|- @ 4 |11 von1| M

+* Zu Baugruppe hinzufiigen
el i Offnen

+ Ausschneiden

% Kopieren

/Al KRX-Datei bearbeiten

Hier wird anschlieRend der Pfad
zur Excel-Tabelle angegeben.

Die Priméaren Parameter
(Primary Parameters) konnen
spater beim Einfugen der
Zylinderschraube verandert
werden.
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4 Einfugen des Bauteils

4 Einflgen des Bautells

& Baugruppen-Navigator

Im letzten Schritt soll die Komponente | Beschreibender Teilename
zu einer Baugruppe hinzugefligt |# Ogs Schnitte
werden. In der Baugruppe ist lediglich |= kifs BCR (Reihenfolge: Chronologisch)

eine Platte vorhanden. ®-4i Zwangsbedingungen
b Cg Platte

Die Zylinderschraube kann per Drag &
Drop (gedriickte <MB1>) in das Grafik-
Fenster gezogen werden.

Zieht man die Komponente direkt auf
die Zielflache, kann sogleich eine
grobe  Positionierung  mitgegeben
Werden. xo T Zylinderse..

'6|—Wiederverwendbare Komponente... ,?R

Primare Parameter A Uber die Primaren Parameter (siehe
Gewinde (2 ¥ vorherige Seite) kann man die
Laenge N entsprechenden Werte der Zylinder-
Details A1 schraube aus der Excel-Tabelle auslesen
Name Wert lassen.

@Tcewinde 2 =

£}’ Kopfdurchmesser 38 |

£} Kopfhoehe 2 =

4" Schluesselweite 1.5

4 Innensechskanttiefe 1 [ |

&' Laenge 2 .

Platzierung A

DErmirrelte Zwangsbedingungen verwenden

MG kn ™| Hier kénnen Einstellungen zur genaueren
Positionierung iNur ermitteln Kv:! -
— ——— | Platzierung festgelegt werden.

Menge in jeder Operation I 1
Z/-
Tasche __ A~ Ist der Haken Tasche erzeugen (Create
Pocket) gesetzt, wird der Korper des
aite Beaheticn @ Reference Sets ,false“ von der anderen
Referenz/Kion ~ Komponente subtrahiert (siehe néchste
‘ (@ Referenz [ JKlonen Selte) :
) o | Achtung:
Elnstellunaen | Dieser Haken kann beim Einfigen nur
Name [zunomRscHRAEER | gesetzt werden, wenn die Komponente
R [Moceimope) M| gleich auf eine andere Komponenten-
Faeraie ol M| Flache gesetzt wird
- S— Ansonsten  erscheint  eine  Fehler-
T— .| meldung, da der entsprechende Korper,
— von dem subtrahiert wird, nicht ermittelt
| OK- ] [ Abbrechen ]

werden kann.
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Tasche bearbeiten (Edit Pocket):
In diesem Menu gibt es verschiedene Optionen zur Tasche.

Der rote Haken unter Subtrahieren (Subtract) und Taschen l6schen

(Delete Pocket) entsprechen dem Haken Tasche erzeugen im vorherigen
Mend.

Mit Bohrung bearbeiten (Edit Hole) kann eine Bohrungsreihe (Hole
Series) editiert werden.

Verbindung aufbrechen (Break Link) bezieht sich auf den gelinkten
Abzugskoérper und trennt die Abhéngigkeit zum Original.

Hier kann auch der Koérper angegeben werden, von dem der gelinkte
Abzugskorper subtrahiert werden soll (Ziel; Target).

{31-| Wiederverwendbare Tasche

Werkzeug | M

" Komponenten auswahlen (1)
Mame | Bohrungsreihe | Subtrahieren Reference Set |
----- Zylinderschraube_mit_Senkbohrung 7] FALSE

Taschen l6schen

Eohrung bearbeiten |ﬁ|
Verbindung aufbrechen
Ziel A
i
e &
Einstellungen | A4

Die beiden folgenden Abbildungen zeigen die Schnittansicht einer
Zylinderschraube mit Innensechskant DIN EN I1SO 4762 — M5 x 14.

Tasche erzeugen gesetzt nicht gesetzt
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Ist der Haken gesetzt,
Abzugskorpers (hier der

@ Baugruppen-Navigator

wird vom System

Senkbohrung)
Komponente erstellt und subtrahiert.

in der

4 Einfugen des Bauteils

ein  WAVE-Link des
entsprechenden

& Teile-Navigator

Name &

Beschreibender Teilename &

+

M Schnitte

1}

=2 Zwangsbedingungen

|—_> (g Platte

M (¢ BCR (Reihenfolge: Chronologisch)

M (g Zylinderschraube_mit_Senkbohrung

IZEI--V'@ Kameras
=5 Modellhistorie

€8 Historien-Modus
-G Modellansichten (Arbeitsteil)

%, Verbund
‘| M Subtrah

ener Korper (65)
ieren (6G)

Die Wiederverwendbare Komponente (Reusable Component) kann im
Nachhinein bearbeitet werden, dazu <MB3> auf die Komponente:

¥ Baugruppen-Navigator

F

Beschreibender Teilename

Gewicht (ka) Position

- W[z Schnitte
=] IFE# BCR (Reihenfolge: Chronologisch)
- Zwangsbedingungen

Mg Platte
e | Zylinderschraube_mit_Senkbohrung

NO

i .;'1 ;O‘ :.J) x

i Als aktives Teil festlegen

Als Anzeigeteil festlegen

Ubergeordn. Element anzeigen
Schliefen

&1 Wiederverwendbare Komponente bearbeiten...
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