I FLIE TSCH PTC’ Creo’

.o . Elements/Direct’ 19.0°
Ubersicht

Stahlbau-Katalog vom Flachstahl bis zum IPE
Verschiedenste Konstruktionsvarianten

Komfortable Anderungs- und Anpassungs-
funktionen

Kopfplattenanschlisse u. Winkelverbindungen
nach DAST, sowie frei definierbare Platten

Ausklinkungen, Knotenbleche, Markierungen,
Bohrungen, Langlocher ...

Treppen-Konstruktion per Dateneingabe
Export der NC-, SDNF- und DSTV-Daten
Import von SDNF-Daten
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Elements/Direct’ 19.0
Programmstart

Nach der Installation steht in der Modul-
Anwendungen SolidPipe SchdWeld . .
Datenschatsellen SoldTube Verwaltung der Bereich Klietsch zur

Verfligung.

I PART Assestant PIPE Bending BOM Assistant

JACOB Libracy
|

| (o W ) Hier wird das Modul SolidSteel aktiviert.

Das Ribbon-Ul wird um den Reiter SolidSteel erweitert.

Mit dem Schalter Konstruktionsldsungen in der Werkzeugkiste Kiietsch Konfiguration
gelangen Sie zu neben abgebildetem Dialog. v &8 2

Sprache german

Durch Markierung v" nur eigener Daten wird auf mitgelieferte e —
. nurelgene aten
Daten VerZ|Chtet. v|Menue Icons anzeigen

Teile Namen

SolidSteel-Teile erhalten ihren Namens-Vorschlag direkt aus den
Daten.

vergeben aus Daten

Der Schalter Info zeigt Daten- und Installations-Verzeichnisse
sowie Hinweise.

O.0
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Y . Elements/Direct 19.0
Menu-Ubersicht

SolidSteel

=. Material [P 2‘ ﬂ g ¥ @ Bogenprofil PY Anpassen ® & 1rennen *

O Info & @ = L 0 |/! Diagonal v Gehrung [ KonturSchn, ‘
Ers tellen L 4L @ @ fProfilRoute S gErsetzen ‘ ... Mehr ~

Allgemein Profil erstellen Bearbeiten Definieren

Definieren

Allgemein bietet mit den Befehlen Material und Info zwei tUbergeordnete
Funktionen.

Profile erstellen konnen Sie mit verschiedenen Varianten. Die Stahlbau-Profile I, T, L,
U, KSK, Flach, Rund, Vierkant, sowie Rechteck- und Rundrohr werden aus Katalogen
ausgewahlt und platziert.

AulBerdem kdnnen diese Profile mit besonderen Erstell-Funktionen in die
Konstruktion eingebracht werden (Bogen, Diagonal, usw.).

Bearbeiten beinhaltet Befehle zum Abschneiden, Ausrichten, Anpassen, usw..

Profile definieren gibt Thnen die Moglichkeit eigene Profile (Standard und
Individuell) einzubinden und zu verwalten.

O.0
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Meni-Ubersicht

Elements/Direct’ 19.0

SolidSteel

uKDppr.‘Jerh. B Rippe [X]Kreur.ferhancl i,\'g‘-.-‘erhinclen ﬁ ]j:'[ A& Export a NC A kf‘ |:|

AKnDtenhlech F® Rahmenecke Ku:upfplatte /Gewinclestange ¥ Import - Bl A |8 .
Treppe Geldnder Export MNC

ﬁ\-‘.‘inkel-‘ierh. L/]Diagu:-nale F'IattE = o 41 Profile - - t:'l.H M ﬂ?ﬁ '-fa, |

Verbindungen Treppe und Geldnder SDMF Export W Dienstprogramme

Im Bereich Verbindungen stehen verschiedene Anschlussmoglichkeiten und
Zubehorteile wie Kopfplatten, Knotenbleche, Rahmenecken, usw. zur Verfugung.

Durch die Vergabe bestimmter Werte konnen Treppen als fertige Baugruppe inkl.
Verbindungsmittel erzeugt werden. Aullerdem finden Sie hier eine Stufen-
verwaltung, sowie eine Pfosten- und Gelandererstellung.

Export ermdglicht lhnen NC-, SDNF-, DSTV-Daten, sowie Rohrabwicklungen
automatisch erzeugen zu lassen. SDNF-Daten konnen zusatzlich importiert werden.

Aullerdem kdonnen selbst modellierte oder importierte Profile gescannt, und mit
Profilinformationen versehen werden.

Die bereits aus Modeling bekannten Dienstprogramme stehen hier nochmal zur

60 Verfigung.

SolidSteel
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Material

© O

@ neu ") Zuweisen
Katalog §235

Material S235

Dichte 0.00785
Farbe =

Transparenz 0

Vorgabe

| als Vorgabe festlegen

Hinzufiigen Laschen

Werkstoff (&3]

Name

1.3456
1.4306
1.4408
1.4541
1.4571

O.0

SolidSteel

PTC Creo

Elements/Direct’ 19.0

Material

Um genaue Informationen bezlglich lhrer Konstruktion zu
erhalten (Gewicht, Material-Info in der Stiickliste), kbnnen Sie
jedem Teil ein Material zuweisen.

Zu Beginn ist der Materialkatalog leer, und wird mit Ihren Daten
gefullt.

Tragen Sie zunachst einen Namen fir Ihr Material ein.
AnschlieBend wird die Dichte in g/mm?3 vergeben.

Um die verschiedenen Werkstoffe in Ihrer Konstruktion schneller
unterscheiden zu kdonnen, wird zusatzlich eine Farbe festgelegt.

AuRerdem wird definiert ob der Werkstoff lichtundurchlassig (0),
halbtransparent (0.5), oder durchsichtig (1) dargestellt werden
soll.

Wird der Werkstoff als Vorlage festgelegt, erscheint er in den
Material-Dialogen aller Klietsch-Module als Vorschlag.

Mit Hinzufligen wird das neue Material in den Katalog
eingetragen.
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Material

Elements/Direct’ 19.0

Materia | Um einem vorhandenen Material eine neue Dichte, Farbe oder
© O Transparenz zu geben, wird der zu andernde Werkstoff aus dem
i S Katalog ausgewabhlt.

Katalog §235

Die Werte fir Dichte, Farbe und Transparenz werden neu

e g’m bestimmt, und der Befehl mit dem Schalter Andern abgeschlossen.

Trampeet 10 Um ein vorhandenes Material zu entfernen, wird der Werkstoff
Materia | zuerst aus dem Katalog gewahlt, und anschlieRend das Loschen
o © betatigt.

neu @ zuweisen

s Toie shne Kbt Allen Bauteilen, die in lhrer Konstruktion vorliegen, konnen Sie
Tile  /PE2T0 durch anhangen von Werkstoff-Informationen fur Exemplar und
———— Basis die Teileeigenschaften getrennt andern. Die aktuellen

sktuell 5355 - Werkstoffe werden angezeigt.

neu S235

Basis Sie wahlen die neuen Materialien aus dem Katalog aus. Die Teile
e die somit gedndert werden sollen, kdnnen im DF-Fenster
( Ausfihren angeklickt oder per Mehrfach-Auswahl definiert werden. Mit
6 | Ausfihren wird den Teilen das Material zugewiesen.

.0
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Profil erstellen

(%)

Besitzer
Name IPE_270_

Art I
Reihe IPE
Abm 270
Material 5355

O.0

SolidSteel

PTC’ Creo
Elements/Direct’ 19.0

Profile

Der Block Profile erstellen ist in zwei verschiedene Bereiche
unterteilt:

Profile (&) |

Art
FL

I
KSK

L

Profil
Rechteck
Rund
Rundrohr
T

u
Vierkant

Reihe

AISC13.2 HP

AISC132M

AISC13.2S

AISC132W

Amerikanische Breitflanschpfahle
Amerikanische Breitflanschtrager
Amerikanische Standardtrager
HE-A

HE-B

HE-M

I
IPE

Der erste Bereich ist fiir die einfache Erstellung
von Profilen zwischen zwei Punkten, bzw. mit

1-1PE

&

Groesse

80

100
120
140
160
180
200
220
240
270
300
330
360
400
450
500
550
600

einem Punkt und einer Richtung.

Im zweiten Bereich kdnnen Profile
als Bogen oder Diagonal erstellt
werden.

In beiden Fallen muss zunachst das
Profil genau definiert werden

(Art, Reihe, Abmessungen,
Material).

Dann werden die fur die Erstell-
Routine spezifischen Angaben
getatigt.
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Profil-Auswahl

Elements/Direct’ 19.0

Profil erstellen

()
Bt |/ Der Name wird automatisch aus Reihe und Abmessung erzeugt,

Name  IPE180_ kann aber manuell gedndert werden.

Art I
Reihe  IPE Im Profil-Dialog stehen 10 verschiedene Arten zur Auswabhl.
Abm 180
Material  S355

Um ein Profil zu erstellen wird zunachst dessen Besitzer festgelegt.

Wahlen Sie zunachst die Profilart mittels Doppelklick aus. Es
Rk ke offnen sich nun automatisch mehrere Auswahlfenster, bis das

Start Definiert

e e Profil komplett definiert ist.
Richtung Definiert

1000 Das Material wird Gber ein Pull-Down-Menu gewahlt. Hier finden
U-Richtung Definiert

Winke 0 sich alle Gber den Materialkatalog erstellten Werkstoffe.

Offset 0

A | Die Eintrage Art bis Reihe werden beim nachsten Aufruf des Profil-
I art u. ende tauschen 3 . .e .

—— Dialogs wieder vorgeschlagen, und missen ggf. wieder neu

P ausgewahlt werden.

Start

Ende | Durch Vergabe eines Start- und Endpunktes, bzw. eines
L Erstellen | Startpunktes, einer Richtung und einer Lange wird das Profil Gber
6 seine geometrische Mitte erzeugt.
.0

[
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CoPilot
Richtung
@ Punkte Profil

I Ref.Kante Definiert

Ref.Fliche

Startpunkt Definiert
Endpunkt Definiert
Langsrichtung  Definiert
Querrichtung  Definiert
Lange 1000

Achze

Start u. Ende tauschen

Anpassen
Startpunkt
Endpunkt

Erstellen

O.0

SolidSteel

PTC Creo
Elements/Direct’ 19.0

Profile erstellen

Die Referenz-Kante kann eine 2D- oder 3D-Gerade sein. Durch ihr
auswahlen, wird das neue Profil mit seiner Mittelachse von Start
bis Ende auf dieser Linie verlegt, und in der 3D-Vorschau gezeigt.

Alle damit definierten Eingaben fir Start, Ende, Richtung, Lange
und U-(Quer-)Richtung bleiben danderbar.

Um einen anderen Punkt des Profil-Querschnitts auf die Kante zu
legen, wahlen Sie den Schalter Achse und markieren Sie einen
der Hilfspunkte in der Vorschau-Arbeitsebene.

Bei unsymmetrischen Profilen ist es manchmal
notig Start und Ende zu tauschen.

Mit dem 3D-Copilot kdnnen Sie entweder den
Start- und Endpunkt, oder das ganze Profil in eine
definierte Richtung bewegen.

Wenn das Profil beispielsweise schrag zwischen
zwei Flachen gesetzt wurde, konnen zusatzlich
Start und Ende an diese angepasst werden.
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. Elements/Direct’ 19.0
Profile erstellen

Durch Anklicken einer Referenz-Flache wird automatisch
— die Normale von ihr als Richtung, und ihr Flachen-
Richtung Schwerpunkt als Start des Profils vorgeschlagen.

@ Punkte i) Profil

RefKante  Definier Oder der Start- und Endpunkt werden durch
L Rt lache anklicken am 3D-Modell oder auf AE’s bestimmt.

Startpunkt Definiert
Endpunkt Definiert

@

7 ReferenzFlache

Alternativ kann auch die Richtung Gber das Kontext- E\]
Quertichtung  Definiert menu festgelegt werden. Anschliefend wird die "r[‘(g"

Langsrichtung  Definiert

Lange 1000

Lange eingegeben.

Achze

start u. Ende tauschen Bei allen Methoden bleiben alle Definitionen bis
Anpassen

S— zum Erstellen anderbar.

Endpunkt

Auch hier kdnnen andere Hilfspunkte auf die aktuelle
Achse gelegt, sowie Start und Ende angepasst werden.

Erstellen

Fir das Profil kann eine neue U-Richtung festgelegt werden.
6 0 Damit wird der Querschnitt des Profils um seine Achse gedreht.

SolidSteel
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Profile erstellen

Elements/Direct 19.0°

Dazu erscheint wieder das Richtungs-Meni und
| © o es kann z.B. durch Anklicken einer Kanten-
i tangente die neue U-Richtung festlegt werden.

Ref.Flache Definiert

a id ol Alternativ kann auch ein Winkel zum Drehen

Ende Definiert
Richtung Definiert angege ben werden.
Laenge 1000 . . .
| URichtung  Defniert Mit Offset wird ein Versatz zum Startpunkt erzeugt.
Winkel 0

Offset 0 Um das Profil zu versetzen oder zu drehen
Achse konnen Sie auch immer direkt den 3D-CoPilot
Start u. Ende tauschen Verwenden.

| Positionieren

P Mit Erstellen wird das Profil modelliert, das Menii
- bleibt gedffnet. Mit OK wird das Profil erzeugt,
und das Fenster geschlossen.

[ Erstellen

Profile kdbnnen im Anschluss mit normalen
Modeling-Funktionen gekirzt,

verlangert und bearbeitet werden. —fm sor e

Der Querschnitt sollte jedoch nicht | rge  msoanio

o / Definiert

6.0 geandert werden. N

[ Start u. Ende tauschen 1 1

SolidSteel
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Ubung — Profile

Elements/Direct 19.0

Aufgabe:

. Eine AE mit waagerechten Hilfslinien bei O
und 5000 mm, sowie senkrechten Hilfs-
linien bei 0 und 3000 mm erzeugen.

. Das Profil HE-B 240 auswahlen und mit
Start und Richtung senkrecht an den 4
Eckpunkten erstellen.

. Die Profile mit Versatz und Winkel wie im
Bild platzieren und 2500 mm extrudieren.

. Das gleiche Profil mit Start und Ende
waagerecht zwischen die Flanschflachen
setzen.

5. Die Oberkante der Horizontalen miissen biindig mit den Stirnflachen der
Vertikalen sein (dazu den Befehl Achse verwenden).

6. Das Modell als Profil.pkg speichern.

O.0

SolidSteel
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Profile diagonal

Elements/Direct’ 19.0

Profil diagonal

Hierbei handelt es sich um eine spezielle Verlege-Routine fiir Diagonal-
—— stabe, z.B. in einem Fachwerksystem. Dabei kann berlicksichtigt

nme  rnaron 30361 | werden, dass die Diagonalstabe in einem Knotenpunkt um ein gewisses
A e Mal gegenliber dem theoretischen System verschoben werden, um

Reihe Rundrchr

Abm 5436 Kollisionen untereinander zu vermeiden. Die nachfolgende Skizze
Material  S235

e mraonsias | VErdeutlicht den Zusammenhang:
= gelb: Die Diagonalen kollidieren.

Ref.Ebene [Al . . .

Statpunkt  Definien blau: Die Diagonalen sind

Versatz .« .

e wechselseitig so versetzt, dass

Versatz | keine Kollision auftritt.
| Alternativ LDrehen 90

| setuindetaschen | | Der obere Menubereich von

o Typ bis Besitzer ist exakt der

= gleiche wie bei den anderen Erstellungsarten. Mit Art, ID und
Material wird das gewtinschte Profil ausgewahlt.

(2]

Aktion

Erstellen J{ Loeschen

Bo

SolidSteel
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Profile diagonal

Elements/Direct’ 19.0

e | Eine Referenz Ebene muss definiert werden,
© 0 und bestimmt die Grundausrichtung der
Besitzer  / Profile.

Name Rundrchr_54x3.6_1

T Nach der freien Vergabe von Start- und

Rere | o Endpunkt zeigt die Vorschau die versetzte

- Platzierung. Diese kann alternativ gewechselt

M werden. Das Profil kann dann noch um jeweils
90° gedreht werden.

Lage

Ref.Ebene /AL

Statpunkt  Definien Nun kdénnen die Versatze (fur Start und
ke Ende auch unterschiedlich) mit dem 3D-Vektor,

Endpunkt Definiert

Versatz bzw. Gber das Kontext-Mendu in eine beliebige Richtung, und um

(V] Alternativ Drehen 90 . . .
T — eine bestimmte Lange verschoben werden.

Option

8 foxciaon Bei Bedarf kdnnen Sie Start u. Ende tauschen. Auch das direkte
pece Ausrichten einer oder beider Stirnflachen kann durch Markierung

Flaeche 2

Aktion von Flache 1 und 2 automatisch erfolgen.
Erstellen || Loescher

: : Mit Erstellen das Profil zeichnen, das Menifenster bleibt erhalten.
6 0 Mit OK wird das Profil gezeichnet, das Fenster aber geschlossen.

SolidSteel
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Ubung — Diagonale

Elements/Direct 19.0°

Aufgabe:

Eine AE mit waagerechten und senkrechten
Hilfslinien bei 0.

. Zwei Rechteck-Rohre 120x120x4, wie neben
abgebildet, mit 500 mm Zwischenabstand
und 500 mm Lange erstellen.

. Anschlieffend mit dem Befehl Diagonal ein
Rundrohr 54x4 auswahlen und zentriert
zwischen die Flachen 1 und 2 setzen.

Falls in der Voransicht der Versatz in die
falsche Richtung zeigt, drehen Sie diesen mit
Alternativ um.

. AbschlieRend das Profil zwischen den Flachen
1 und 2 ausrichten.

O.0
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Bogenprofil

Elements/Direct’ 19.0

et o Der Schalter Profil dient nur fur spatere
Anderungen.

Profil

Name  HE-81201 Der Menubereich von Name bis

Besitzer . . . . .
Antz I’ Material ist exakt der gleiche wie bei
Réhe  HE® den geraden Profilen.

Abm 120

o Zu Beginn wird mit dem Modeling-Achs-
— Fenster die Rotationsachse bestimmt.
Achse Deinier Nach der Markierung des Starts, wird

Start Definiert

Radius 500 der Radius eingetragen, kann aber auch
e iewes per Wert angegeben oder verandert werden.

Bogen 120

Stoet 1 Envie uschen Das Ende mittels Klick oder durch den eingeschlossenen Bogen-
U-Richtung Definiert

Winke 0 Winkel definieren. Bei unsymmetrischen Profilen ist es manchmal
— notig Start und Ende zu tauschen.

Alternative

etieeh Chwpie Flr die AE am Start kann eine neue U-Richtung festgelegt werden.

Damit wird der Querschnitt auf dieser AE um den Startpunkt
gedreht. Das selbe Ergebnis kann auch durch eine Dreh-Winkel-

6,0 Eingabe erfolgen.

SolidSteel
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. Elements/Direct 19.0
Bogenprofil

Bogenprofil

= o Mit Versatz 6ffnet sich der Modeling-3D-
= Vektor. Das Profil kann nun noch in seiner
Neme  HEB120.1 Lage in eine bestimmte Richtung und um
== eine Linge versetzt werden.

e Das Profil wird positiv in Rotationsrichtung

Material 5235

B:  HEB12 der Achse gedreht. Alternativ kann auch
die negative gewahlt werden.

Achse Definiert
Start Definiert

"y = Mit Erstellen das Profil zeichnen, das Menu bleibt erhalten.
e e Mit OK wird das Profil gezeichnet, das Fenster aber geschlossen.

Bogen 120

Stoet 1. Encle tuschen. ] Mit der Funktion Profil, kann durch Markierung des Profils der
U-Richtung Definiert

Winkel 0 Querschnitt, das Material, die Lage und die GroRRe durch neue
— Eingaben geandert werden.

[ Alternative

Psitheh ClSeTeh Auch wenn es ein neues Teil wird, kann man die vorhandene

Aktion

Widerrufen SYS'I D be ha Iten .

6 Die Markierung eines Profils kann auch zur Vervielfaltigung
.0 genutzt werden, indem Sie das Original-Profil behalten.

SolidSteel
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Profile anpassen

Anpassen
Q@ 0 0 Um ein Profil an eine Arbeitsebene, ein

Ak IPE 180 anderes Teil, oder Flachen anzupassen,

o ——— wird zunachst das Profil, und anschlieBend

@Fiachen  Definiert die Referenz gewahlt.

Trimmen

3 BEm = Erhalten bleibt der Profilteil auf dem sich

90°

[ Ausithen. . rchitg der Klickpunkt befindet.

=  Beim Trimmen wird, die Stirnflache des zu andernden Profils immer gerade
abgeschnitten (auch bei zylindrischen Referenzen). Dies kann lotrecht zur Achse oder

schrag erfolgen.
= Offset bestimmt den Abstand der Profil-Stirnflache zur Referenz.

. Hlelalgl

SolidSteel

18
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Ubung — Profile anpassen

Elements/Direct’ 19.0

Aufgabe:

. Erstellen Sie eine AE mit je 2 waagerechten
und 2 senkrechten Hilfslinien bei 0 und 1000.

. Die senkrechten Hilfslinien dienen als Achse
fUr Rechteck-Rohre 120x120x4.

. Zeichnen Sie nun zwei diagonale Hilfslinien
durch die Schnittpunkte, und erzeugen sie
zwei L-Profile 40x40x5, wie im Bild zu sehen.

. Den zu lang erstellten Winkel passen Sie mit
einem Abstand von 10 mm an Flache 1 an.

. Links oben wird der Winkel am Rohr
ausgerichtet.

6. Links unten wird der Winkel an Flache 2 getrimmt.
7. Rechts unten wird ebenfalls getrimmt, jedoch mit 10 mm Abstand.

6 8. Speichern Sie das Modell als Verband.pkg!
.0
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Gehrungsschnitt

= Dieser Befehl ermoglicht es, die
O © Stirnflachen zweier Profile im Raum
Profil 1 /IPE _180_1 senkrecht zu lhrer Winkelhalbierenden
Profil 2 JIPE_180 .
auszurichten.

Auf Gehrung

Offset 0

@ Ausrichten  (0) Abschneiden Dazu genugt es die beiden ZU
[ Etelen ] verschneidenden Profile anzuklicken.

= Das Programm erstellt die erforderlichen Schragschnitte und
verkurzt oder verlangert die Profile. Hierbei spielt es auch keine
Rolle, ob Profile schon schrag geschnitten waren.

Wenn nach der Verschneidung ein Abstand zwischen den
Strinflachen bestehen soll, wird dieser als Offset eingetragen.

Verwenden Sie die Option Abschneiden, wird die Gehrung nur
im zu schneidenden Bereich erzeugt. Die Profile werden dann
nicht verlangert.

O.0

SolidSteel
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Kontur-Schnitt

Kontur-Schnitt

©_0 = Diese Funktion wird genutzt, wenn ein Profil in die Kontur eines
Ref.Kante Definiert

Abstand ; anderen Profils eingepasst werden soll, z.B. wenn 2 Profile
et ek miteinander verschweil$t werden.

Mit Ref.Kante eine Langskante des Profils
markieren, welches zur Erzeugung des
Konturschnitts als Werkzeug verwenden wird.

Mit Abstand einen Wert eingeben, der die Kontur
des Werkzeuges scheinbar vergrolRert. Als Werkzeug
wird dann eine parallel verlaufende, um das
Abstandsmal vergrolSerte Kontur verwendet.

Das zu bearbeitende Profil festgelegen und mit OK
die Bearbeitung starten.

= Beachten Sie, dass diese Funktion keine
6 Verlangerung des zu bearbeitenden Profils bewirkt.
.0

SolidSteel
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Profil ersetzen

Elements/Direct 19.0

Profi ersetzen Mit dieser Funktion kdnnen Profile in

o einer vorhandenen Konstruktion durch
Bl /P B0 andere Profile ersetzt, bzw. einige Parameter
L wie Lage, Lange usw. geandert werden.

Reihe IPE

:ﬂ*’m _ 2’35 Das zu andernde Profil in der Konstruktion
ateria . . .

Name  IPEg0 auswdhlen, und mit Art, Reihe, Abmessung
Laenge 500 und Material ein neues Profil bestimmen.

Versatz u 0 Der Teile-Name wird angepasst.

Versatz v 0

Versazw |0 Zusatzlich konnen auch Anderungen fiir Linge, Versatz, U-Richtung
- ehtan und Winkel vorgenommen werden.

Winkel 0

E1Sys-ID erhaken Dann das alte durch das neue Profil Ersetzen.

[ Library Attribut
[ Ersctzen Durch Markierung wird die System-ID des Teils erhalten und es
kann direkt ein Library-Attribut angehangt werden.

X Eventuell vorgenommene Bearbeitungen an den Profilen werden nicht
ubernommen sondern geléscht. Nach dem Ersetzen wird das Profil wie beim
6 Erstellen neu konstruiert.
.0
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T TP Elements/Direct’ 19.0

Profil rotieren

Qo 0

Modus

@ Mittelachse () Schwerachse
(71 Hilfslinien 7) CoPilot
Winkel a0

Winkel umkehre
e 80

Profil rotieren

o 0

Modus
(7 Mittelachse () Schwerachse

@) Hilfslinien () CoPilot

Winkel a0

Winkel umkehre
e 30

Kante Definiert

[ Rotieren

O.0

SolidSteel

Profil rotieren

Mit dieser Funktion konnen Sie in einer vorhandenen
Konstruktion ein bearbeitetes Profil sehr

einfach um eine Achse rotieren. Diese Funktion

ist notig, da der 3D-Copilot die geometrische

Mittelachse und die Schwerachse nicht

anbietet.

Wenn der Modus auf Mittel- oder Schwerachse steht, wird das
ausgewahlte Profil per Klick automatisch um den angegebenen
Winkel und die entsprechende Achse gedreht.

Hat sich das Profil in der falschen Richtung
gedreht, wird einfach der Winkel umgekehrt.

Haben Sie den Modus Hilfslinien gewahlt,

bildet sich um das gewahlte Profil ein Liniengitter.

Nun konnen Sie um diese Elemente und auch alle -

anderen 2D- und 3D-Kanten mit dem Rotieren-Schalter verdrehen.

Alternativ kdnnen Sie auch von hier direkt den 3D-CoPilot starten.

23
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Kopfplatte auswahlen

Elements/Direct’ 19.0

Kopfplatte

T Mit diesem Programm konnen Kopfplatten an ein
e Tragerende platziert oder komplette Kopfplatten- Nompeie @
Bestzer  / verbindungen mit Bohrungsiibernahme in das —

flices | Anschlussbauteil erstellt werden. Die Kopfplatten o

f:;mp'aﬁem_[’:la kdnnen frei definiert (-), bzw. nach deutscher (D) e

- . IH2E
Materol 5235 oder schweizer (CH) Norm erstellt werden. BBA

IH3B
IH3E

RefFlache  Definier Norm-Platte : Nach Wahl der Norm wird mit Typ eine s

Startpunkt Definiert IH4B

Richtung  Definer Standardplatte aus dem Katalog gewahlt. 516

1520
U-Richtung Definiert 1524

Winkel 0 Es erscheint die Auswahl mit den vorhandenen ISHI6

15H20

Alteratiy__ | Richt. unkehve Plattenarten und -gréBen. Nun der Platte ein s
—_ - Material aus dem Katalog zuweisen.

Lage

Lib Attribut

2u bearbeitende Teile Nach der Wahl einer Platte werden die Mal3e in die Mentifelder fir
kuerzen

bohren die Abmessung eingetragen. Die Werte kdnnen spater ibernommen
Bohrtiefe e
oder geandert werden.

O.0

SolidSteel
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Kopfplatte — Lage

Elements/Direct 19.0°

Als Referenz eine Flache, bzw. einen Startpunkt
und eine Richtung wahlen um die Kopfplatte zu

MName HIE_240x24 1 . . . . . .

o platzieren. Beispielsweise an ein Tragerende

[ — | oder die AuBenflache eines Anschlussbauteils.

NormPlte D[] Diese Referenzflache wird farblich markiert.

Typ IHI1E -

Material 5235 L Durch Eingabe eines Winkels kann die Platte
Lage gegen den Uhrzeigersinn um den Startpunkt
Ref.Fliche Definiert gEdFEht Werden.

Startpunkt Definiert
Richtung Definiert

e e Alternativ dazu kann auch die Richtung der Platte
Winke 0 Uber die Definition eines Vektors bestimmt
[Alternativ ][ Richt. umkehrer} We rd e n .

- : Mit dem Schalter Alternativ kann der Startpunkt
— der Platte auf den Mittelpunkt verschoben

kuerzen werden. Durch erneute Betatigung wird der

o Vorgang riickgingig gemacht.

Bohrtiefe

Qo O

[ Lib Attribut

= Diese Funktion ist beim Anbau von Kopfplatten an Rundrohren sinnvoll.

6 0 = Bei Bedarf die Extrusions-Richtung umkehren, die der Pfeil anzeigt.

SolidSteel 25
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Qo O

Mame IH1B_240x24 1

Besitzer

[ Skizze |

MNorm Platte D l:]

Typ IHI1E -

IMaterial 5235 CH

Lage
Ref.Fliche
Startpunkt

Definiert
Definiert
Richtung Definiert
U-Richtung Definiert
Winkel 0

[Alternativ ][Richt. umkehrer}

Abmessung v

[ Lib Attribut

zZu bearbeitende Teile
kuerzen
bohren

Bohrtiefe

SolidSteel

O.0

PTC Creo’

Kopfplatte — Bearbeitung

Wenn die Voransicht wie gewlinscht platziert
ist und die Extrusions-Richtung stimmt, werden
die zu bearbeitenden Teile markiert.

Mit kirzen wird das Profil gewahlt,
welches um die Kopfplattendicke
abgeschnitten werden soll.

Mit bohren das Bauteil auswahlen,
an das die Kopfplatte angeschraubt
wird.

Die Bohrtiefe wird automatisch (passend zur Platte)
eingetragen, kann aber manuell verandert werden.

Wenn die Abmessungen der Platte noch verandert werden
mussen, nun dieses Untermenu o6ffnen.

Mit dem Library Attribut wird die Kopfplatte schreibgeschiitzt in
der Struktur-Liste erscheinen. Wird sie ein 2.mal erstellt, wird
die Platte auch direkt zum Exemplar der ersten.

Elements/Direct 19.0°
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Elements/Direct” 19.0
Kopfplatte — Abmessungen

Kopfplatte Kopfplatte

= Mit dem Schalter Abmessung
Nome L aktivieren Sie die manuelle 3
== Eingabe bzw. Anderung der
NomPlatte - Kopfplattendaten.

Material 5235
mo— Alle Plattenabmessungen sind

Ref.Flache Definiert

Definier hier einzulesen, aber erst
. ——— editierbar, wenn Normplatte auf

U-Richtung Definiert

Winkel 0 ,— geschaltet ist.

IAIternativ ”Richt. umkehrer‘]

Abmessung A Die MalRe und ihre
2 Bezeichnungen entsprechen
dabei der einblendbaren Skizze

und sind selbsterklarend.

I

6o

SolidSteel
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Kopfplatte
(%)

Mame

Besitzer

Blech
1D

Bez
Dicke
Material

Ref.Flache

Startpunkt Definiert
Richtung Definiert
U-Richtung Definiert

Abmessung
Hahe 277128129
Breite 240

Ausrichten

[¥] GraBe dndern
Abstand 5
Flache
Punkt/Kante

O.0

SolidSteel

PTC® Creo’
Elements/Direct 19.0

Platte — selbstdefiniert

Mit diesem Programmteil kdnnen selbst
definierte Platten als Bleche an Tragerenden
oder frei platziert werden. Nach Auswahl des
Blechs tber ID, Dicke und Material, kann eine
Referenz-Flache angeklickt werden. Nun muss
die vorgeschlagene Richtung akzeptiert oder
umgekehrt werden.

Die Abmessungen und Richtungen der vorgeschlagenen Platte
werden eingetragen und definiert. Diese kdnnen auch manuell
eingegeben oder nachtraglich geandert werden.

Nach Vergabe eines Abstands wird die zu verandernde Flache
ausgewahlt. AnschlieRend der Punkt oder die Kante zu der dieser
Abstand bestehen soll.

Dabei wird die Platte in die richtige Position geschoben, bzw. die
AuBBenflachen werden verschoben wenn aktiviert ist, dass die
GrolSe dabei direkt mit geandert wird.
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Platte — selbstdefiniert

Elements/Direct 19.0

Kopfplatte

o Um die Platte nun mit Bohrungen zu
Name  BL20 versehen, kdnnen in dem Bohrungs-Dialog
:l:Z Werte von Teilen (Profilen) tbernommen
D 2 werden. Die vorgeschlagenen MalSe konnen
= =D eingetragen oder gedndert werden.

Dicke 20
Material 5355

= Das Bohrbild kann gedreht oder versetzt werden.
i ealiceaie Telic Die Abstande kdnnen sich auf die Ober- oder Unterkante der
S Platte beziehen, sowie auf die Mitte oder die — LoeneaBatupzc2ltcE 202

Bohrtiefe 60

e vorgeschlagenen Bohrungen. Durchs Akzeptieren | fseue]

Aktion Durchm 25

— wird die Platte gebohrt. 0

Wurzel a. 0

Sie kdnnen anliegende Bauteile direkt mit I ot crben

Messen von Mitte

bohren und vorhandene Teile um die Platten- Abstand 0

Versatz 0

Sté rke ku rze n . [Akzeptieren ][Zurueck ] ]

Nach dem Erstellen kénnen Sie dieses Widerrufen, oder direkt
6 die nachste Platte erzeugen.
0

SolidSteel
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Kopfplatten-Verbindung

Kopfplattenverbindung

S O Das Programm dient zum Anschluss von zwei
T TET Profilen mit einer oder zwei Kopfplatten.
Besiter | Vorrausetzung ist, dass die Profile senkrecht
[m tm:‘_fi zueinander liegen. Am Profil 2 wird jeweils

1.Profil  HE-B240 eine Kopfplatte angESChWEiEt und mit Profil 1
S el verschraubt. Soll der Anschluss an die Flansch-

[¥] Standardplatte

abm HLB 200,24 kanten von Profil 1 erfolgen, wird eine 2. Kopf-
Platte drehen

Material 5235 platte auf die Flanschkanten geschweiRt.
Mit Schrauben

M24 - 6914 Liegt das Profil 2 senkrecht zur Stegflache von

= Profil 1 hat man die Wahl, ob das Profil an die
Flanschkanten Uber eine zusatzliche Platte oder direkt an den Steg
angeschlossen werden soll. Der Anschluss am Steg wird nur angeboten,
wenn Profil und Platte komplett auf die Stegflache passen. Nach Anklicken
der Profile erhalt man folgende Auswahl: mas

@>% Das Anschlussprofil kann direkt am Steg oder iiber eine zusétzliche Platte am den
¥ Flanschkanten angeschlossen werden. Wo soll der Anschluss erfolgen?

( ; Amn Steg ] [Am Flansch
L] O

SolidSteel
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Kopfplatten-Verbindung

Elements/Direct 19.0°

Durchdringt Profil 2 das Profil 1, so zeigt das Programm
eine Arbeitsebene mit dem Querschnitt von Profil 2 auf
einer Seite von Profil 1. Wollen Sie diese Seite
beibehalten, oder auf die andere wechseln?

| Auf welcher Seite soll der Anschluss erfolgen?

[ Wechseln ] [Beibehalten

Ist das Profil 2 langer als erforderlich, fragt das Programm
was mit dem Uberstehenden Teil geschehen soll. Der
uberstehende Teil kann entweder ganz entfernt werden
oder das Profil kann " =
unter Beibehaltung @ iy T ot et odes e i
e o ————— _H aller Infos mit der
. - = =~ Option Schneiden nur getrennt werden. Hat Profil 2 einen

Fitr: | Abstand zu Profil 1 so wird es automatisch so weit
verlangert, wie es erforderlich ist.

[Schneiden] [Entfernen ]

= Existiert mindestens eine passende DAST Standardplatte, bietet das Programm eine
Liste der verfligbaren Platten zur Auswahl an. Die Abmessungen der Platte, sowie der
6 9 Nenndurchmesser der Schrauben, werden ebenfalls zur Information angezeigt.

SolidSteel 31
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NeEh EUsGEuME uscian Elements/Direct’ 19.0

Kopfplatten-Verbindung

= Nach der Auswahl der Platten wird eine Vorschau als
Drahtmodell angezeigt und die Verbindungsmittel kbnnen
ausgewahlt werden.

Nach Eingabe der Werte wird die Platte zusammen mit
Verbindungsmitteln erstellt. Mehrfache
Verbindungsmittel werden als Exemplare erzeugt. In Profil
1 werden die erforderlichen Bohrungen erzeugt.

=

e » = Der Ablauf bei der Verbindung mit zusatz- | 4 to © o @
' licher Kopfplatte auf Flanschkanten ist 5
gleich dem Anschluss am Steg, nur wird S o N
meist keine Standardplatte passen, so dass
eine neue Kopfplatte eingegeben werden
muss. Jede Anderung wird in der Vorschau®
dargestellt. Die Hohe (H) der Platte
orientiert sich bei dieser Anschlussart
6 5 immer an der Langsrichtung von Profil 1.

SolidSteel
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Kopfplatten-Verbindung

Kopfplattenverbindung

S Nach Eingabe aller Werte werden sowohl
——— die Platten als auch die Verbindungsteile
Besier als Exemplare erstellt. Alle neu erzeugten

s Teile werden dem gleichen Besitzer

1. Profil HE-E 240

S zugeordnet wie Profil 2.

Standardplatte

linge H) 180 Zum Anschluss an eine Flanschflache

Breite B (2) 240

- markieren Sie die Profile 1 und 2. Wenn
il LI moglich, wahlen Sie eine Standardplatte.

Abst. 11 (5) 50

Abst. 12 (6) Ansonsten machen Sie die Werteingaben,

Abst. L2 (7) 0

T D Material- und Schraubenauswahl wie bei
fie iy | LN den vorherigen Varianten.

Sch.WersatzV (10 0

Material 5235

Mit Schrauben

Schrauben M16E - 6914

O.0

SolidSteel
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Ubung — Kopfplattenverbindung

Elements/Direct 19.0°

Aufgabe:

. Laden Sie das Modell Profil.pkg, und
erstellen Sie 2 zusatzliche HE-B 240 —
Trager wie links abgebildet.

. Passen Sie die neu erzeugten Trager
mittels Konturschnitt mit 3 mm Abstand in
die Konstruktion ein.

. Im Anschluss wird die Konstruktion mit 4
Kopfplatten verbunden. Wahlen Sie hierzu
die erste vorgeschlagene Platte.

. Als letztes werden die Kopfplatten so
angepasst, dass sie 5 mm zur
Blihnenoberseite zurlick stehen
(Modeling-Funktion).

O.0

SolidSteel
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Profile verbinden

Elements/Direct’ 19.0

Verbinden

Hier verbinden Sie zwei Profile mit einer Schraubverbindung.
— BEI Wenn zwischen den Profilen ein Abstand ist, wird eine Platte
Besizer  / dazwischen gesetzt. Die Kontur der Platte entspricht dem
Skizze anzeigen Bereich, den beide Profile Gberdecken. Die Verbindung
e funktioniert nur, wenn den Profilen MaRe fiir die Schrauben-

Profil 1

Jlinnen [V aussen positionen hinterlegt sind.
Platte e me

Profil 2 HE-B 240

| innen | aussen NaCh Markieru ng von PrOfiI 1

| Mit Schrauben

Schrauben M16 - 7990 Profil 1 und 2 wird (wenn E— — automatisch | | \

Richtung Definiert ‘

ey e . . I I
Fase an spitzen Ecken no,tlg) eln BIeCh mlt der | tgj@ @ l aUPC!?r‘l:gtlc llgfh:'l_f @@
MaxWinkel 80 Starke des AbStandS Profil 2

Abstand 10 gewahlt, und das Ergebnis
als Name vorgeschlagen. |

Richtung
rection

di

oo
Mit Innen und Aussen bestimmen Sie o0

wie viele Schrauben benutzt werden. Es

werden die bei den Profilen hinterlegten 88

Werte flir inneres und (falls vorhanden) |
60 aulleres Wurzelmald benutzt.

SolidSteel

&
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. . Elements/Direct” 19.0
Profile verbinden

v 5 o Wird eine Platte bendtigt, vergeben Sie fiir diese ein Material.

Neme  BL201 Wenn Sie mit Schrauben konstruieren wollen, 6ffnet sich der
p— Unterdialog zur Auswahl der Verbindungsmittel.

[7] Skizze anzeigen

Materiol - Die Richtung der Schrauben wird von Kopf zur Mutter
Profil 1 HE-EB 240

innen aussen a n gege b e n o Verbindungsbauteile

Prafil 2 HE-E 240 . . MName Bauteile MNenn D Gewinde Klemmbereich
W h d h d test Schraube Klemmbereich Scheibe Mutter 12 mM12

enn sich aurch die e S Kermberach hebebuter | IV )

) La ge d e r be i d e n P rofi | e Bauteil MNorm Klasse Gate Oberfliche Schrb.Linge Endform Anzahl

Schrauben M16 - 7990 Schraube  DIN933 ~  Sechskant + 8.8 +  blank v 65 v Keaelkupr ~

i ini 1 1 H Scheib DIN125 ~ Parallel ~ Stahl =  blank  ~
Richtung Definiert elhe Platte mlt Spltzen Sd;;le;) arallel ta an

DING021 ~  Alle - 5Stahl14l ~  blank -

Ring DIN128-A =  Alle ~  Federsta »  qalvanisct =

Fase an spitzen Ecken . . .
Winkeln ergibt, so wird || e onou - s san < wene -

Mazx.Winkel &0
Schraub = Scheibe - Klemmk = Scheibe = Mutter = kein « kein ~ kein

Abstand 10 bei Winkeln kleiner als S— S e - e -
m aX. Wi n kel ei n e Fa Se g Lﬁngevberechnen wdditionsmas 0 Mi;destlﬁnge 593
mit dem Abstand

erstellt.

[ ObNehm |[ SchlieBen |[Hilfe |Hal

O.0

SolidSteel




I FLIE TSCH PTC’ Creo’

Rippe

Elements/Direct 19.0

Hier konnen Stahlbau-Rippen in linear verlegte

o O
U- und Doppel-T-Profile eingebaut werden.

@ Erzeugen
Name T1

Bear |/ Nachdem Name und Besitzer festgelegt sind,
I skizee sezeioe muss mit Hauptteil das Profil am Steg

Hauptteil Definiert

PiRichtg.  Definier angeklickt werden, in welches die Rippe
Blech positioniert werden soll.

ID 10

o R Zusammen mit der Voransicht der Rippe wird

Meteral - eine Projektions-Richtung definiert.

Toleranzmal3 2

Runden auf nichtrundenii} Durch manuelle Vergabe einer Blechdicke kann dieser Wert spater
Breite (B)

nge® v uber den PullDown-Schalter wieder aufgerufen werden.

@ Fase

© Rundung Das Material wird aus dem Katalog zugewiesen.

) Durchmesser

AR Um einen umlaufenden Spalt zwischen Hauptteil und Rippe zu

.Richtg. beidseitig v

[ | beidseitig Normteil i 1 1

erzﬂeugen, wird ein T.oleranzmaB vorgeschlagenl Dlesgs kann )
geandert werden. Die sich ergebenden Male fir Breite und Lange

6 der Rippe kdnnen auch direkt gerundet werden.
.0

SolidSteel
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R . Elements/Direct’ 19.0

Lassen Sie sich die Skizze der moglichen Rippen-Varianten
anzeigen.

0 ©

@ Erzeugen
Name T1

Besiter |7 Die Male Breite, Lange und Fase werden automatisch aus
I = et Hauptteil und Toleranzmal? ermittelt und vordefiniert. Sie konnen

Hauptteil Definiert

Prichtg.  Definier die Mal3e andern und die anderen Ausfiuhrungsvarianten mit
Blech Rundung oder Durchmesser wahlen.

10
BL10

= L Der Bezugspunkt am Hauptteil kann per Klick frei definiert werden
Materl - und die Extrusions-Richtung bezieht sich nun auf diesen Punkt in
Tt 2 W-Richtung der Voransichts-AE.

Runden auf nicht runden v
Breite (B) 114

Lénge (L) 204

Q) Fase 21

F w45

") Rundung
) Durchmesser
Bezugspunkt Definiert

Ex.Richtg. beidseitig ¥ : | sechon

[ beidseitig Normteil

Zeichnen

6.

SolidSteel
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R . Elements/Direct 19.0°

Rippe
@ © e

@) Erzeugen Weitere

Name T1 Name T1

Beier |7 Das beidseitig darunter flihrt zum Einbau der 7
B Stocee speiges gegenilberliegenden Rippe im Doppel-T-Trager. TolewnzmeB 2

Hauptteil ! Runden auf _r_\i_cht runden S,
e SN vt Das Normteil-Attribut sucht im oo ED

Lange (L) 204

0 ModelManager nach identischen Ofse  a
= Rippen, verhangt einen Schreib- O s

Dicke 10 v (") Durchmesser

Mol | - ¥ schutz und erstellt Exemplare. Bemgspunkt | Definiet

ToleranzmaR 2 Ex.Richtg. beidseitig ¥

Rippe
@ O e

@ Erzeugen Weitere

= Als Extrusions-Richtungen stehen lhnen +w, -w
oder beidseitig zur Verfigung.

Runden auf nicht runden v V| beidseitig [ | Normteil
Breite (B) 114

Linge (L) 204
@) Fase P

() Rundung

() Durchmesser f

Bezugspunkt Definiert
ExRichtg. beidseitig v
[ beidseitig [T Normteil

65

SolidSteel
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Bohrung

Elements/Direct’ 19.0

Bohrung Bohrpunkt

5 © Diese Funktion ist ein sehr komfortables Werk- S
I = zeug zur schnellen Erstellung kreisférmiger T

Flaeche Definiert Einfrasungen'

Tiefe (T) 25

— Zuerst die Flache definieren, welche bearbeitet

Durchmesser 22 Werden SO”.
Dctiiert

Uebernehmen Dann die Bohr-Tiefe bestimmen, den Durchmesser
o : eingeben und den Bohrpunkt platzieren.

Kreiskanten

Zyl.Flaechen

Nach der automatischen Erstellung der Bohrung kann direkt der
nachste Punkt markiert werden und die Bearbeitung erfolgt
umgehend.

Mit OK kann das Ment verlassen werden.

Auch zylindrische und konische Flachen konnen ausgewahlt werden.
Die Bohrung wird in Richtung der Flachennormalen auf den
Bohrpunkt gesetzt.

O.0

SolidSteel
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Bohrung

Elements/Direct’ 19.0

Bohrung Auswahl

Alternativ konnen Bohrungen und Lochbilder auch

.o Liste
e durch Ubernehmen von Kreiskanten und/oder Ende

— — zylindrischen Flachen erzeugt werden. 3D-Elemente

Tiefe (T) 25 Kanten

Dazu mussen auch zuerst die zu bearbeitende

Definiert Bereich

Durchmesser 22 Flache markiert und die Bohr-Tiefe angegeben ARTel @ Alle Teile

] Teilwahl |
werden.

Uebernehmen Verfahren

Die zu bearbeitende Flache muss parallel zu der (Alles |

Farbe Render-Mat
Gtk Flache sein, welche die Bohrungen beinhaltet. Kante —

|Eckpunlv:t || Flache |

&

[ Skizze

Offset 1

KreisKanten Definiert

Durch Anklicken von Kreiskanten oder zyl. Flachen 6ffnet sich
direkt das Modeling-Auswahlfenster. Nach dem Hinzufligen aller
gewiunschten Bohrungen wird das Auswahlfenster mit K
Ende verlassen und die Bearbeitung automatisch erzeugt.

Soll die neue Bohrung von der ausgewahlten abweichen, so
kann durch ein Offset der Radius durch + od. — Werte
verandert werden.

6-0 Das Men bleibt erhalten und wird erst mit OK verlassen.

SolidSteel
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Langloch

Elements/Direct 19.0

Diese Funktion ist ein sehr komfortables Werkzeug zur

© © schnellen Erstellung von Langlochern.

[F.ache Sklﬂ[;m Nach Markierung der zu bearbeitenden Flache werden
== E die vier Malde fur den Frasvorgang eingetragen. Nach
—r [ der Definition des Mittelpunkts kdnnen die Wert-
Rk © Anderungen in der Voransicht verfolgt werden. Linge
o — und Hohe werden an den geraden Linien der

© Winkel Bearbeitung gemessen. Der Durchmesser ist das
Position doppelte Mal des Eckradius.

@ Mittelpunkt  Definiert

© Kreiskanten Durch Eingabe der entsprechenden

';;’:';”e‘fﬁ'ﬁ‘“ilzm Tiefe kann sowohl eine Einfrasung
vorgenommen werden, als auch eine
Bearbeitung komplett durch ein Bauteil
hindurch.

Die Richtung des Langlochs ist im Vorschlag |,
definiert und parallel zur langsten Kante
des Bauteils. Auch das Mals der Lange entspricht dieser

6.0 Ausrichtung.

SolidSteel

g
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Langloch

Elements/Direct’ 19.0

Langloch

Durch Betatigung des Schalters Richtung ist diese aber
auch mit dem Modeling-Richtungsfenster frei definierbar.
: - Durch die Eingabe eines Winkels kann das Langloch auch
— um den Mittelpunkt gedreht werden und damit eine

s B neue Richtung erhalten.

Linge (L)

Hoehe () 0 Durch mehrere Klicks kdnnen auch mehrere Mittelpunkte
B definiert werden. Falsch markierte Punkte kénnen im
@ Richtung INIEl

Winke Vorschaumodus zurtick genommen werden. Nun die Bearbeitung
Position erzeugen.

Mittelpunkt

& Kreiskanten  Definier Um aus vorhandenen Bohrungen Langlocher zu machen, oder diese

&inderlech: zentriert Gber vorhandene zylindrische Elemente zu legen, kbnnen
uber die Auswahl von Kreiskanten und Zylinderflachen auch
mehrere Mittelpunkte definiert werden. Dazu 6ffnet sich das
Modeling-Auswahlfenster automatisch in dem eine Liste angelegt
wird.

Q0 0

| Skizze

Erzeugen ||Zurﬂck

y Wenn die Bearbeitungen erzeugt werden, bleibt der Dialog
B erhalten. Wird mit OK bestatigt wird die Bearbeitung ausgefihrt
6.0 und das Menu geschlossen.

SolidSteel
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. Elements/Direct 19.0°
Ausklinkung

Ausklinkung

Mit dieser Funktion kdnnen Sie an allen Profilen mit einer geraden
Kante am Ende (keine Rundrohre und Rundprofile) auf einfache Art
Ausklinkungen erzeugen.

o 0

[] Skizze anzeigen
Laenge (L} a0

Breite ) 30 Die Lange und Breite der Ausklinkung festgelegen und die

) Rundung

P Ausklinkungs-Rundung bestimmen. Alternativ den Durchmesser

Kante Definert einer Eck-Bohrung angeben.

Eine duRere Profil-Kante wahlen,
an deren Ende eine Werkzeug-AE
mit einer Voransicht gebildet
wird.

Mit Ausklinken wird die
Bearbeitung wie beim Lochen
durchgefuhrt.

O.0
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Winkelverbindung

Elements/Direct 19.0°

Winkel-Verb.

Benutzen Sie diese Funktion, wenn Sie Buhnentrager mit querkraft-
beanspruchten I-Trageranschlissen mit Winkeln an entsprechende
Haupttrager anschlielfen mochten.

- Fur den Einsatz dieses Programms
e Ioitond mussen die Profile in korrekter Lage
m——— konstruiert sein. Dabei spielt es keine
Rolle, ob die Profile einander

Unterzug
durchdringen.

Winkel-Verb.

Der anzuschlielende Trager muss am Steg ausgewahlt werden.
Die Vorschau hebt diese Flache hervor.

Ist der Trager definiert, muss der Unterzug am Steg angewahlt
Skizze werden. Das Vorschaubild andert sich und zeigt die zu markierende

Mame W 1621 1

Besitzer ! FIéChe an-

Anschlussflache

_L_fizug Definiet N.un wird der Abstand Steg ZW|schen"Trager. und Unterzug
eingegeben. Der anzuschlielende Trager wird entsprechend

6,0 verlangert oder gekurzt.

SolidSteel
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Winkelverbindung

Elements/Direct 19.0

Winkel-Verb. w

Zusatzlich besteht die Moéglichkeit an dem anzu-
schlielenden Bauteil direkt eine Ausklinkung zu T

w1621

berlicksichtigen. Hierzu muissen die entsprechenden e

w2012

Felder wie in der Funktion Ausklinkung ausgefullt werden. o=

W 2014
w2021

Neme  IWi6211 Die vorgeschlagenen Mal3e fiir Bohrung/Rundung, Lange a2

Besitzer / W 2023

und Breite konnen editiert werden. w202

IW 2412
Triger Definiert w2413

T — Als Winkel stehen IW und IWH nach DAST zur Auswahl. 2L

w2421

Anschlussflache

Abst.Steg (S) 5

— Mit dem Library Attribut werden die Winkel schreibgeschiitzt | e

1w 2424

und exemplarisch. Werden sie ein weiteres mal erstellt, s
werden die Winkel auch direkt zu Exemplaren der

Breite (L) 115

Hahe (H) 153.8 ersten.

Winkel w1621

e EX Mit Erstellen werden 2 Winkel fur die Verbindung

Nowm  DIN7990 erzeugt und die Bohrungen automatisch in die
Details 5.6/feuerverzink . ..
angeschlossenen Bauteile Ubertragen.

Abst.Flansch (F)
@ Bohrung

) Rundung

[ Library Attribut

Erstellen

Auf Wunsch konnen Schrauben, Scheiben und Muttern nach

|
6.0 verschiedenen Normen ausgewahlt, und direkt mit eingebaut werden.
SolidSteel 46




I LB T SCH PTC’ Creo

Ubung — Winkelverbindung

Elements/Direct 19.0°

Aufgabe:

. Erzeugen Sie eine Arbeitsebene mit
senkrechten und waagerechten Hilfslinien
bei 0, 500 und 1000.

. Erstellen Sie 2 Profile HE-A 240 wie neben
abgebildet.

. Zwischen die beiden Trager wird ein
weiteres Profil IPE 180 erzeugt.

. Die Profile werden jeweils mit Winkeln
IW 1621 verbunden.

. Dazu das IPE-Profil auf einen Abstand von
2 mm zum Steg anpassen, und die
Ausklinkung mit einer Breite von 120,
einer Hohe von 150 und einer Eckbohrung
von 5 mm ausfihren.

O.0

SolidSteel
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Ubung — Rippe/Langloch

Elements/Direct 19.0°

Aufgabe:

. Setzen Sie zur Versteifung 2 Rippen genau
mittig hinter die Stege des IPE-Tragers.

. Die Rippe soll die Abmessungen
200x110x8 mm haben, und eine
Eckaussparung mit 50 mm Durchmesser
haben.

. Aus Montagegriinden werden an einem
der 2 HE-A-Trager die automatisch
erzeugten Bohrungen in Langlocher
(21x30 mm) umgewandelt.

O.0

SolidSteel
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Knotenblech

Elements/Direct 19.0

Knotenblech

Zu Beginn mussen die beiden, mit dem Knotenblech zu
verbindenden Profile, lagegerecht konstruiert sein. AnschlieRend
wird das Knotenblech mit Hilfe der Menuleintrage in gewlinschter
Weise festgelegt.

. Das Vorschau-Bild zeigt Ihnen welche Flachen Sie zum Anschrauben,
Anschlusstsche bzw. Anschweillen markieren mussen.

Schweissen Abmessung u AUCh hier kén nen

Knotenblech Sie sich eine Skizze

Dicke ¥
© o Materol 5235 anzeigen lassen.

Abstand (A) 5

Schrauben = Vergeben Sie die

Bohrung (D) 14

T e Blech-Dicke, und
Becitzer / Details S.6/feuerverzink Weisen Sie dem

Hame Anz.Bohr. 2

Anschlussflache Bohrmass (B) 2 KnOtenbleCh ein

Schrauben Definiert L1 28 Material Zu
0 2

L3 28

6 Runden auf 1
' O Alzeptieren ][Abbrechen

SolidSteel




Knotenblech

9 0 e

Besitzer /!

Mame

Anschlussflache
Schrauben Definiert
Schweissen Definiert
Abmessung

Skizze anzeigen

Dicke ]

Material 5235
Abstand (&) 5

Schrauben
Bohrung (D) 14

Marm DIM 7990

Details 5.6/feuerverzink
Anz.Bohr. 2
Bohrmass (B) 22

28

42

28
Runden auf 1

[Akzeptieren ][Abbrechen

]

Knotenblech

Die Schraubenabstande L1 — L3 sind
automatische Vorschlagswerte die auch
geandert werden kdnnen.

Runden auf einen bestimmten Wert gibt
Ihnen die Méglichkeit die Schrauben-
abstande so zu beeinflussen, dass gerade
Male entstehen. Die Schraubenabstande
und das Knotenblech werden dann \
entsprechend angepasst.

Nach der Festlegung aller Parameter
wird mit Akzeptieren das Knotenblech

PTC Creor
Elements/Direct” 19.0°

erzeugt und die Bohrungen in das anzuschlleBende Baute|I

ubertragen.

O.0

SolidSteel
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Knotenblech

Elements/Direct’ 19.0

Knotenblech

Der lotrechte Abstand A von der Spitze des Profils zur
Anschweilflache des Knotenblechs wird automatisch korrigiert.

Wenn Sie Werte fur die Anzahl der Bohrungen, den Lochdurchmesser
= D oder den Randabstand B andern, wird die Vorschau automatisch an
Lome die neuen Werte angepasst.

Anschlussflache

Schrauben Definiert

S Auf Wunsch konnen in den Details Schrauben,
Abmessung Scheiben und Muttern nach verschiedenen

Skizze anzeigen

vicre 6 Normen ausgewahlt und direkt mit eingebaut

Material 5235

Abstand (A) 5 We rden-

Schrauben

Bohrung (0) 14 Das Bohrmal ist im Normalfall die halbe

Morm DIMN 7990

Details ' 56/feuerverzink Lange der Profilbreite. Das Programm platziert

Anz.Bohr. 2

Bohrmazs (®) 22 im Vorschlag die Bohrungen mittig zur End-

28

S E— kante des Knotenbleches.
28
Runden auf 1

Die Knotenblechbreite am Ende ist immer der doppelte Wert des
BohrmalRes B, auch wenn dieses wie im Bild geandert wurde.

|Akzeptierer1 ”Abbrechen

O.0

SolidSteel




PTC Creor
Elements/Direct” 19.0°

Ubung — Knotenblech

Aufgabe:
. Laden Sie die Datei Verband.pkg.

. SchlielRen Sie die Winkel-Diagonalen mit
8 mm dicken Knotenblechen an die
Rechteck-Rohre an.

. Die Bohrungen sollen einen Durchmesser
von 11,5 mm und einen Zwischenabstand
von 30 mm haben.

. Die 1. Bohrung soll 25 mm Abstand zum
Profilende, die zweite Bohrung 35 mm
Abstand zur Kante des Knotenblechs
haben.

O.0

SolidSteel
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T TP Elements/Direct’ 19.0

Kreuzverband

Wahlen Sie zunachst aus, welchen Typ von
Kreuzverband Sie konstruieren mochten.

Rundeisenverl band

Besitzer und Name werden automatisch
s vergeben, kdnnen aber geandert werden.

——— Legen Sie als nachstes durch klicken fest, zwischen
) O 0 welchen Bauteilen der Verband erzeugt werden soll.

Besitzer [/

Der Verband kann symmetrisch oder unsymmetrisch
erzeugt werden. AuRerdem kdnnen die Stangen
Anschlussteil 2 getauscht werden (Rundeisenverband).

[¥] Verband symmetrisch

[] Verbandsebene auf Mittelach: Die genaue Positionierung erfolgt Gber 3D-CoPiloten

[l Stangen tauschen (vorne/hint

Name Verstrebung

— Je nach gewahltem Typen andert sich die Teile-
@] Normteil erstellen Auswahl (Flacheisen, Spannschlol’, Winkelprofil, usw.)

[ Enotenblech | Das passende Knotenblech kann hier ebenfalls direkt
gewahlt werden. Der Dialog ist der selbe wie zuvor.
0.

SolidSteel
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Markierung/Koérnung

Elements/Direct 19.0

Kdrnungen

X Als Positionierungshilfen fir benachbarte Bauteile werden im Stahl-
F— und Anlagenbau haufig Markierungen oder Kérnungen gesetzt. Um

e diese spater auf den Einzelteil-Zeichnungen bemafen zu kénnen,
V| Farbe Blau -

Radius 2 werden Sie hier als Flachenmarkierung oder als Senkung erzeugt.

Fliche Definiert

Definier Sie vergeben fur die runde Markierung Farbe und Radius. Soll die
uernetimen Kérnung eine Senkung sein, so muss neben dem Radius auch die

Kreiskanten

ZylFlacchen Tiefe angegeben werden.

Kornungen Nach Auswahl der Flache klicken Sie auf die
e 0 gewlinschten Punkte.

() Flachenmarkierung

® Sentung Die Mittelpunkte von Kreiskanten oder Zylinder-

Radius 2

Tete ; flachen kédnnen als Punkte fir die Kdrnungen

Flache Definiert .
o Ubernommen werden.

Obernehmen Die automatisch gedffnete Mehrfach-

KreiskKanten Definiert

Zy\Flaechen auswahl funktioniert genau wie bei dem
6 Befehl Bohrung.
.0

SolidSteel
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Gewindestange

Elements/Direct 19.0

Gewindestange

G Besitzer und Name fiir die Gewindestange werden festgelegt. Der

Namensvorschlag wird aus Art und ID erstellt.

- D2t — = Mit dem Feld ID steht die Rundstahl-Auswahl zur Verfiigung.
Sewinde M0 fMi2 Durchm = AnschlieBend werden die moéglichen metrischen Gewinde

Stangendu| 24 M1dxl 5
= e iy angezeigt und dem Teil ein Material zugewiesen.
Bez Rund 24 F

 M16x1.5 100

tage ML 120 Die Stange wird nun per Referenz (Mitte Kreiskante), Start

Referenz W17l 13.0

Star perf M1s5 | |14 und Ende, oder Richtung und Lange platziert. Alle Angaben

") Ende M18:x2 15.0

peril ML 160 kdnnen nach der Vorschau noch geandert werden.
MO

Besitzer
Mame Rund_24_1

Richtung

@ Lange 300 . . . . .

| Strt o Endeton V2017 |10 Mit Offset wird die Stange in der Richtung vom Start
Richtung umke

Offset o | M2 200 weg bewegt.

L M22x1.5 21.0
Gewindelinge M22:2 220 . . .. . .. .
Linge 300 | M2 20 Bei beidseitiger Gewindelage konnen fir Start
Startseite 100 || M2471.5 240 . v
- o | M2 250 und Ende Gewindelangen angegeben werden.

Gewindelage beid M24:2 %0
M24 270

T A | L Start und Ende konnen dann bei Bedarf
Erstelen 20 getauscht werden, Fasen werden auf Wunsch

31.0

[
6 320 direkt mit erstellt.
.0

17.0

34.0
35.0

SolidSteel
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Rahmenecke

o O

Skizze anzeigen

Stitze /HE-B_240 1

Riegel /HE-B_240

MabBe

Lénge

Hahe

Variante

WYarnante 1

Parameter vorbel.

Andern || Léschen

Schrauben

mit Schrauben zeichen

Optionen
V| Worschau

Vorschau mit Schrauben?

V| Korrektur

Erstellen

O.0

SolidSteel

Rahmenecke

PTC Creo
Elements/Direct’ 19.0

Variante 1 verbindet die Profile mit einer Kopfplatte und unterstitzt

den Riegel mit Voutenblech und -flansch.

Wahlen Sie Profile, Bleche und Werte gemal’ der Skizze aus.

Optional kbnnen Schrauben, Scheiben und Muttern ausgewahlt und

direkt mit eingebaut werden.

Mit Erstellen wird die Rahmenecke erzeugt und Sie kdnnen weitere

Profile auswahlen.

War.1 Parameter
| Skizze anzeigen

Definiert
Definiert
Kopfplatte BL_30
Voutenblech 10
Voutenflansch BFL 15:240
BFL 15:x240

Rippe 5t.
Rippe Ri.

Topplatte

Schw.idberst. 5
Verzatz 5

Optionen

»
h's

0| -

Ubernehmen || Abbrechen

Rahmenecke Variante 1

Ldnge(3)

]

Rippe-FRiegel(6)

Riegel (2)

Youtenblech (8)

Rippe-Siiitze (5)

Youlen-Flansch (2)

Rahmenecke
Variante 1
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Rahmenecke

o O

Skizze anzeigen
Stitze /HE-B_240_1
Riegel /HE-B_240
Mabe
Linge
Hédhe
Variante
Variante 2

Parameter gewdhlt

Andern ” Laschen

Schrauben

mit Schrauben zeichen

Optionen
| Worschau | Korrektur

Vorschau mit Schrauben?

Erstellen

O.0

SolidSteel

Rahmenecke

PTC Creo
Elements/Direct’ 19.0

Variante 2 verbindet die Profile mit einer Kopfplatte und unterstitzt
den Riegel mit einem I-Profil.

Wahlen Sie Profile, Bleche und Werte gemal’ der Skizze aus.

Optional kbnnen Schrauben, Scheiben und Muttern ausgewahlt und
direkt mit eingebaut werden.

Mit Erstellen wird die Rahmenecke erzeugt und Sie kdnnen weitere

Profile auswahlen.

War. 2 Parameter 2
| Skizze anzeigen

Definiert
Rippe Ri. Definiert
Kopfplatte BL_30
I-Profil HE-E 240
BFL 15240

Rippe 5t.

Topplatte
Schw.dberst. 5

Optionen b

Ubernehmen ”Ahbrechen

Rahmenecke Variante 1

Ldnge(3)

]

mndE(lO)

5 el 1DeT 2=

Top-Flatte
(9

[-Profil (8)

Rippe-5iiitze (5)

Rippe-Riegel(s)

Rahmenecke
Variante 2
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Rahmenecke

o 0

Skizze anzeigen

Stotze /HE-B_240_1
Riegel FHE-B_240
MaBe

Linge

Hihe

Variante

Variante 3

Parameter gewdhlt

Andern ” Léschen

Schrauben

mit Schrauben zeichen

Optionen
V| Worschau V| Korrektur

Vorschau mit Schrauben?

Erstellen

O.0

SolidSteel

PTC Creo
Elements/Direct’ 19.0

Rahmenecke

Variante 3 verbindet die Profile mit einer Schweillkonstruktion aus
Stegblech, Ober- und Untergurt, Rippen und Kopfplatten.

Wabhlen Sie Platten, Bleche und Werte gemald der Skizze aus.

Optional kbnnen Schrauben, Scheiben und Muttern ausgewahlt und
direkt mit eingebaut werden.

Mit Erstellen wird die Rahmenecke erzeugt und Sie kdnnen weitere
Profile auswahlen. s g

Ldnge(3)

War. 4 Parameter 8|

/| Skizze anzeigen ab 1(7)
ergur

Kopfplatte H1B_240:24
Rippe Definiert
Obergurt BFL 15:x240
Stegblech 10
Untergurt BFL 15240

Stegblech (2)

Schw.iberst. 5 Untergurt (2)

Optionen 1 Rippe(s)

Ubernehmen || Abbrechen

Rahmenecke
Variante 3

Slitze (1)
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Stufen/Verwaltung

PTC® Creo’
Elements/Direct 19.0

= Wahlen Sie als Art der Stufe Pressrost oder Schweisspressrost und

e o dann die Stufengrolie. Vergeben Sie ein Material fir die Stufe. Der

R Name des Teils wird automatisch generiert.

Besitzer

Art p. Pressrost detailliert ||| Stufen 3] || Bsp. Pressrost detailliert - Rechteckstufe

@

Stufe 00240 DIM 24531-1 Stufe Namel Name2 Name3 Norm Lange

Bsp. Pressrost detailliert P340-33-3-600:x305 DIN 24531-1
Bsp. Pressrost vereinfacht P330-33-3-600x305 DIN 24531-1
Bsp. Schweisspressrost detailliert P340-33-3-600x270 DIN 24531-1
s (L Bsp. Schweisspressrost vereinfacht P330-33-3-600x270 DIN 24531-1
Positionieren P340-33-3-600:240 DIN 24531-1

Startpunkt Definiert
Hahenrichtung  Definiert

600.0
600.0
600.0
600.0
600.0

Breite

305.0
305.0
270.0
270.0
240.0

Anschlussblechdicke
3.0
3.0
3.0
3.0
30

[ Erstellen Filter:

O.0

SolidSteel

= Nach der Vergabe eines Startpunkts, sowie der Hohen- und
der Langenrichtung erscheint die Stufe als Vorschau inkl.
eines Koordinaten-Systems am Start.

Der Start liegt auf der Auftrittsebene, die Stufe wird in
entgegengesetzter Richtung zur Héhenrichtung erzeugt. Die
Langenrichtung entspricht der Breite der Stufe. Durch die
Anderung der Stufenauswahl, des Starts oder der
Richtungen wird die Voransicht direkt aktualisiert.

Hohenrichtung
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Stufen/Verwaltung

Elements/Direct 19.0

Qo 0

MName 500x240_DIN_24531-1
Besitzer

Art p. Pressrost detailliert ||| Stufen Bsp. Pressrost detailliert - Rechteckstufe &l

Stufe 300,240 DIN 24531-1 Stufe Namel Name2 Name3 Norm Breite Anschlussblechdicke

Bsp. Pressrost detailliert P340-33-3-600x305 DIN 24531-1 305.0 30
Bsp. Pressrost vereinfacht P330-33-3-600x305 DIN 24531-1 305.0 3.0
Bsp. Schweisspressrost detailliert P340-33-3-600x270 DIN 24531-1 2700 3.0
Bsp. Schweisspressrost vereinfacht P330-33-3-600x270 DIN 24531-1 270.0 3.0
Positionieren P340-33-3-600x240 DIN 24531-1 2400 30
[ Erstellen

Startpunkt Definiert
Hahenrichtung  Definiert
Léngenrichtung Definiert

Filter:

Mit Aktivierung des Positionierens wird der Modeling-Positionsdialog gedffnet
und Sie kdnnen die Stufe direkt bewegen.

Mit Erstellen wird die Stufe erzeugt und der Dialog bleibt fir die nachste Stufe
geoffnet. Mehrere Stufen sind dann exemplarisch.

Mit der Stufenverwaltung kdnnen eigene Stufen definiert werden.

O.0

SolidSteel
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Elements/Direct’ 19.0
Treppe

Der ausgewahlte Name wird automatisch als Baugruppe
-~ Tt: angelegt. Mit Besitzer legen Sie die Einordnung der neuen
Besitzer BG in der Struktur fest. Die Einzelteile mit Ihren Profil-
;'g — p—— — bezeichnungen als Teile-Namen werden
automatisch angelegt.

Stufe 00:240 DIN24531-1 || 4, U

Art
| Skizze hete | E FL

omems L < | D FUr die Auswahl der Treppen-Wange
Hehelll S 120 e d |[% steht die normale Profilauwahl fur FL-,

Lange(l) 1600 Alzeptieren |[Abbrechen |

Neigung(w) | 37.9987324425 KSK-, L-, und U-Profile zur Verngu ng.
e Mit dem Schalter Teil kann ein

Offset oben ] Reihe Groesse

AC132C 013 vorhandenes Profil aus der Konstruktion

AISC13.2 MC 30
Amerikanische U-5tahl-Maormal) | 40.2 1

Arnerikanische U-5tahl-Profile ! 40 abgegrlffen We rden'
C 50.25
EN 10162 50

u a0
Uap 65
UPE 80
UPE DIM 1026-2 100

O.0

SolidSteel
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MEGEN EUSGEME NSCHATT

Mame
Besitzer

Einlesen

Wange U180
Stufe 300:240 DIN 24531-1

PTC® Creo’
Elements/Direct 19.0°

Skizze

Platzierung EP-H-L
Hiahe(h) 1250

Lange(l) 1600
Meigungiw) 37.9987324425
Offset unten 0

Offset oben 0

O.0

SolidSteel

Stufen

Bsp. Pressrost detailliert - Rechteckstufe

@

Stufe

Bsp. Pressrost detailliert
Bsp. Pressrost vereinfacht
Bsp. Schweisspressrost detailliert

Bsp. Schweisspressrost vereinfacht

Namel Name2 Name3

P340-33-3-600x305
P330-33-3-600x305
P340-33-3-600x270
P330-33-3-600x270
P340-33-3-600x240

Norm

DIN 24531-1
DIN 24531-1
DIN 24531-1
DIN 24531-1
DIN 24531-1

Breite

305.0
305.0
2700
2700
2400

Anschlussblechdicke

30
30
30
30
30

Filter: |

Wahlen Sie als Art der Stufe Pressrost
oder Schweisspressrost und dann die
StufengroRe. Vergeben Sie als letztes
ein Material fir die Stufe.
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Treppe

Elements/Direct’ 19.0

o © Fir die Platzierung der Treppe stehen 7 Varianten zur Verfiigung.
= Die Kurzbezeichnung entnehmen Sie der Skizze. Der

Besitzer /

Sl Platzierungsdialog am unteren Menu-Ende passt sich der Variante

Wange U180

Stufe  300x240 DIN24531-1 an. Machen Sie dort die erforderlichen Eingaben, und es erscheint
[ Skizze ]

praiersng et [ eine Vorschau der Treppe. Der Aufbau der Treppe kann von den

Hohe(h)

Lange®  'soars Eingabepunkten aus nach
Neigung(w) gg:‘{:};:t‘ LGHQE (l_)

Ot n |27 vy links, rechts oder mittig erfolgen. | irperichiong

Stufenanzahl 6

L Durch Eingabe von Offset- Frde (EP)
T e Werten kénnen Treppen-Start Hor, Yers. Si-W

[¥] Sym. Aufteilung

HorVers. ST-W 0 und -Ende von den angeklickten

Bohrdurchm 14

[ Macining Bohrungen Punkten in Hohenrichtung

Schrauben

verschoben werden.

Info

Hohe (H)

Hohenrichtung

Hohenrichtung Definiert

Langenrichtung Definiert
links | mitte @) rechts
Startpunkt Definiert

Endpunkt Definiert

Positionieren

O.0

SolidSteel




I <L IE T SCHA PTC’ Creo’

Elements/Direct’ 19.0
Treppe

B O Nach Vergabe der Stufen-Anzahl wird die Steigung berechnet. Bei
Neme einer nicht symmetrischen Aufteilung besteht die Moglichkeit

Besitzer /

Einlesen eine abweichende Stufenhohe fir die erste oder letzte Stufe zu

Wange U180
Stufe 5005240 DIN 24531-1 ve rg e b en.

[ Skizze J

Py b lad Der Horizontale Versatz der Stufe in waagerechter Richtung kann
Y ERE noch eingegeben werden. Bei inge U

[ —_—
Offset unten EP-W-L

e it Null sitzt die Stufe am Wangenrand. Langenrichtung

Stufenanzahl 6
Steigung(s) 178.571429
Steig. 1. St. 178.571429

Steig. letzte St. 178.6

Hor. Yers. St-W

[¥] Sym. Aufteilung
Hor.Vers. ST-W 0
Bohrdurchm 14

|¥] Machining Bohrungen

Schrauben

Schraubenausw.

Hohe (H)

Hohenrichtung

Info

Hohenrichtung Definiert

Langenrichtung Definiert
links | mitte 9@ rechts

Startpunkt Definiert

Endpunkt Definiert

Positionieren

O.0

SolidSteel




I <KLIETSCH PTC’ Creo’

Treppe

Elements/Direct 19.0

Nach Angabe des Bohrdurchmessers kann entschieden werden,
= ob die Bearbeitungen in der Treppenwange mit Machining

Besitzer

Einiesen durchgefiuhrt werden.

Wange U180

Stufe 5005240 DIN 24531-1 |St der Pa rtASS|Sta nt akt|v besteht dle

[ Skizze J

Platzierung  EP-H- Moglichkeit per Schraubenauswahl die

Hohe(h)

Linge() Befestigungsgarnituren zu bestimmen

Neigung(w)

Offset unten

e und die Verbindungselemente gleich mit
e erzeugen zu lassen.

Steigung(s) 178.571429
Steig. 1. St. 178.571429

Steig. letzte St. 1786 Im Info-Bereich werden zusatzlich zu den

[¥] Sym. Aufteilung

HorVers. ST-W 0 e|ngegebenen Werten Wle HOhe und

Bohrdurchm 14
B e Lange weitere Werte wie Wangenlange,
Treppen-Breite, Auftrittshohe, Unterschneidung und Steigungs-

Hohenrichtung Definiert Verhé Itnis a ngezeigt.

Langenrichtung Definiert

Schraubenausw.

) links ) mitte @ rechts

Mit Aktivierung des Positionierens wird der normale
Endpunkt Definiert

Eeme Positionsdialog ge6ffnet und Sie konnen die Treppe an die
6 0 gewunschte Stelle bewegen.

SolidSteel
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Gelanderkonstruktionsgerust

Elements/Direct 19.0

Geldnderkonstruktionsgeriist X

®© 0

Besitzer  /

Name  Gelander Legen Sie hierzu als erstes die System-

Richt, Oben  Definiert hohe, sowie Pfostenabstand und

Temhzhe ;2”_ Start-/Endversatz fest. Die Werte
ostenabstanc

Stortversatz 0 kdnnen spater nochmal
ELRSac N ° geandert werden.

Ref.Kante

Kante = Klicken Sie nun in Folge die

Seitl. Versatz | -30 Profilkanten an, denen der

O Gelanderlauf folgen soll.

)= [teschen) Das System erzeugt ein Gerust aus 3D-Linien, die den Verlauf
[0 Verlauf schliessen darstellen.

Einstellungen

Debug-Button

Zum Erzeugen eines Gelanders, muss zunachst dessen Grund-
gerust definiert werden.

Mit dem seitlichen Versatz wird festgelegt, um welchen Wert, und
in welche Richtung das Gelander von der Kante versetzt werden
soll.

O.0

SolidSteel
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I <LIE T SCH ,
LT T Elements/Direct 19.0

Gelanderkonstruktionsgerust

Geldnderkonstruktionsgeriist X

®© 0

Besitzer  /

Mame Geldnder

Richt. Oben Definiert
Systemhshe 1100
Pfostenabstanc 800
Startversatz 0

Endwersatz

Ref.Kante
Kante
Seitl. Versatz  -30
Systerpunkt  Definiert

Kantenindex 1

0

[+ ”- ][Lﬁ-schen]

[ verlauf schliessen

Einstellungen

Debug-Button

O.0

SolidSteel

Der Systempunkt wird automatisch auf die Anschlussflache des
gewahlten Profils gelegt, kann aber umdefiniert werden. In den
Einstellung kann die automatische Definition auch ausgeschaltet
werden.

Der Kantenindex zeigt immer an in welchem Teilstlick man sich
aktuell befindet. Dieses Teilstlick wird zusatzlich in einer anderen
Farbe dargestellt. Mit + und - kdnnen Sie zwischen den einzelnen
Abschnitten wechseln, und Systemhohe, Pfostenabstand sowie
den seitlichen Versatz andern. Aullerdem kdénnen einzelne
Abschnitte geldscht und neu definiert werden.

Mit ,Verlauf schlielen”, werden Anfangs- und Endpunkt des
Gerusts zusammengelegt, so dass immer ein komplett
geschlossener Verlauf entsteht.

Die einzelnen 3D-Linien konnen mit den Standardfunktionen im
Modeling jederzeit nochmal geandert werden.
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e Elements/Direct 19.0
Gelanderlauf

e Die ,,Richtung Oben” muss beim ersten Aufruf des Dialogs
© 0 0 definiert werden, und kann mit Hilfe des Richtungs-CoPiloten
i s abgegriffen werden. Da die Richtung global gespeichert wird,
e muss sie nur gedandert werden, wenn das Modell mit einer
Startiante | Definiertt anderen Ausrichtung modelliert wurde.

Kantenbezug  oben

Hohenversatz 0 Als Startkante dient die obere 3D-Linie des Gelander-
profil konstruktionsgerusts.

Profil Rundrohr 384

OF O Oy Mit dem Kantenbezug wird festgelegt, ob das Gelanderprofil
Oz [JUmkehr oberhalb, unterhalb, oder mittig auf der Startkante platziert wird.

Verbindung Bogen *

BRadius 57 Mit dem Hohenversatz kann ein Abstand zur Startkante festgelegt
[¥] Bearbeitungen werden. Dieser ist in erster Linie zum Platzieren von Knieleisten
Schni Eben am Teil - .

i interessant.

Mame Geldnder

Versatz 0
[[7] Defekte Teile erstellen

O.0

SolidSteel
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Gelinderlauf

®© 0

Besitzer  /Geldnder 1

Mame Geldnder

Definiert
Definiert

Richt. Oben
Startkante
Kantenbezug  oben

Hohenversatz 0

Profil

-

Profil Rundrohr 384

|:::| 270E D Umkehr
Verbindung Bogen
B.Radius 57

Bearbeitungen

i@ 0° 90° i7180"

-

Schnitt  Eben am Teil
Versatz 0
[[7] Defekte Teile erstellen

-

O.0

SolidSteel

PTC Creo

Gelanderlauf

Die Auswahl des Profilquerschnitts erfolgt Gber die selbe
Auswahltabelle wie bei der Standard-Profilerstellung. Zusatzlich
kann das Profil in 90°-Schritten um seine Achse gedreht werden,
und mit ,Umkehr“ kdnnen Start- und Endpunkt getauscht
werden.

Als Verbindung kann zwischen Bogen und

Gehrungsschnitt gewahlt werden. Bei PR e
Auswahl der Bogen-Option, muss zusatzlich /
der Bogenradius festgelegt werden.

Die Option ,Bearbeitungen” wird beim
Hauptprofil (Handlauf) nicht benétigt.
Diese wird beim Pfosten, sowie den Knie-
und Fullleisten behandelt.

Gehrung

Elements/Direct’ 19.0
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Elements/Direct’ 19.0
Pfosten

+« | Platzierung

'E} 9 [OK ][Abbrech en

Variante seitl, mit Platteu « @ Alles ) Platte

Besitzer  / e — Die ,,Richtung Oben” ist identisch mit der
Name  Pfosten © gencigt O horizontal bereits beim Gelanderlauf definierten Richtung,
Platzierung Richt. Oben  Definiert und muss nur bedingt neu festgelegt werden.

-» Pfosten Definiert

Zur Platzierung der Pfosten mussen in erster Linie
folgende Punkte angegeben werden:

Pfosten

Profil  Rundrohr42.4:3.6 @0°  ©90°  (©180° Die Pfostenrichtu ng entspricht im Standard der
lnge w00 || ©20°  Dlumkehr »Richtung Oben®, kann jedoch neu festgelegt
Anschiusspiatie Anschl-flsche Definiert werden, um den Pfosten beispielsweise lotrecht

Ansch. Platte | 120x50:40 Geg.Flache  Definiert auf ein schrages Treppenprofil zu setzen.
) Anschl. Punkt  Definiert . . . .
Anschlussteil oben i e Die Anschlussflache kann auch hier wieder

. direkt am Profil abgegriffen werden.

Versatz (0 U-Versatz 0

Schnitt [EhenamTell - JJjj | V-Versatz |0 Als Referenzkante dienen die senkrechten 3D-

e | pomerunopate Linien des Geldnderkonstruktionsgerusts.
(h) v-Richtung Definiert

U-Versatz 0
V-Versatz 0

O.0

SolidSteel
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®© 0

+« | Platzierung

Variante seitl, mit Platteu «

Besitzer  /

Mame Pfosten

Platzierung

Pfosten

Profil

Linge 1000

Anschlussplatte

Rundrohr 42.4:3.6

Anschl, Platte  120:50:10

Anschlussteil oben

Teil

Versatz (0

Schnitt  Eben am Teil

-

Erstellen

]

O.0

SolidSteel

ok || Abbrechen

i@ Alles i) Platte

Messrichtung

@ geneigt i) horizontal

Richt. Oben
-=» Pfosten
i@ 0" i) a0 i~ 1a0°

|:::| 270° I:l Urmlcehr

Anschl.-fliche Definiert
Definiert

Geg. Fliche

Anschl, Punkt  Definiert
Definiert

Ref Kante

U-Versatz 0
V-Versatz 0

Platzierung Platte

(h) v-Richtung Definiert

U-Versatz 0
V-Versatz 0

Definiert
Definiert

PTC Creo

Pfosten

Sind die vier Hauptpunkte definiert, wir der Pfosten
in der Vorschau dargestellt. Im Vorschaumodus gibt
es dann nochmal die Méglichkeit die Platzierung fur
die Platte, oder ,Alles” (Platte und Pfosten) zu
andern.

Dies kann entweder durch Eingabe der
entsprechenden Versatzwerte, oder mit Hilfe des
3D-CoPiloten erfolgen. Hierbei kdnnen Sie dann
wahlen ob der Versatz in Richtung der Profilachse,
oder horizontal gemessen werden soll.

Aufllerdem konnen Sie in diesem Fenster wieder
festlegen, ob das Pfostenprofil um seine Achse
verdreht werden soll, und ob Sie Start und Ende
tauschen mochten.

Mit ,,OK“ wird die Platzierung abgeschlossen.

Elements/Direct’ 19.0
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Pfosten

Elements/Direct’ 19.0

+« | Anschlussteil B
O © ok |[Abbrechen |

Material  [eEEk -

Nachdem die Platzierung abgeschlossen ist, konnen
im nachsten Schritt die Abmessungen des Pfostens
und der Platte festgelegt werden.

Variante seitl, mit Platteu «

Besitzer Abmessung
ame | Prosten e o Die Auswahl des Pfostenprofils erfolgt mit Hilfe der
atzierun Breite . .. .
patzerung_| e o bekannten Auswahltabelle, die Pfostenlange wird
Pfosten e g . .
nur benodtigt, wenn kein Handlauf vorhanden ist.

Profil Rundrohr 42.4:3.6 Bohrbild

o N e | B Mit einem Klick in das Feld , Anschlussplatte” 6ffnet

UVersatz O sich ein neues Fenster, wo Abmessungen und
yversae 10 Bohrbild festgelegt werden kdnnen. Aullerdem

- R kénnen Sie die Schraubenauswahl bearbeiten.
Versatz 0 [¥] Lacher [¥] Machining

Schnitt EbmamTal < || ESchrauben Ist im oberen Bereich ein Handlauf vorhanden,
Erstellen ] konnen Sie diesen als Anschlussteil wahlen, und den
Pfosten ,Eben am Teil“, oder mittels Konturschnitt
am Handlauf abschneiden.

Anschlussplatte
Anschl, Platte  120:50:40

Anschlussteil oben

Mit ,,Erstellen” wird der Pfosten erzeugt, und Sie
6,0 kénnen den nachsten platzieren.

SolidSteel
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Gleichteile-Erkennung

Profil Vergleich

®© 0

Da im Laufe einer Konstruktion nicht immer klar ist welche Teile
wirklich identisch sind (Bohrungen, Ausklinkungen, usw.), macht es

[] Profile [¥] Bleche . . . . . .

] Exernplare srstellen meist keinen Sinn mit Exemplaren zu arbeiten. Um am Ende einer

Baugruppe  Anlage Konstruktion alle identischen Teile zusammen zu fassen, damit

Stlickliste und automatische Zeichnungsableitung das korrekte

Ergebnis liefern, konnen Sie die Gleichteile-Erkennung nutzen.

Legen Sie fest, ob die Erkennung nur fir Profile, nur fir Bleche, oder fir beides
gelten soll, und setzen Sie den Haken bei ,, Exemplare erstellen®. Wenn Sie diesen
Haken weglassen, wird Thnen im Ausgabefenster angezeigt welche Gleichteile
erkannt wurden, ohne diese als Exemplar zusammen zu fassen.

Legen Sie die Baugruppe fest, fir die die Erkennung erfolgen soll. Damit kbnnen Sie
entscheiden, ob die Erkennung fiir die gesamte Konstruktion, oder eine einzelne
Unterbaugruppe erfolgen soll.

O.0

SolidSteel
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DSTV — NC-Daten

Elements/Direct’ 19.0

DSTV-NC-Daten

Hierbei handelt es sich um eine Standardbeschreibung von
LN Stahlbau-Teile-Geometrien fiir die NC-Fertigungsgange Sagen,
Verzeichnis Modeling 18.0/ . .
S APIRPE VRSB - \erzzichnisebene mit BG Namen Bohren, Brennen und Stanzen. Diese Beschreibung

Auftrag 123 eine Yerzeichnizebene mit Mummern

eresichnishaum mit B Nemen fungiert als allgemeines Verbindungselement

e 4 erzeichnizbaurn mit Mummern

Start-BG f dnhangen einer Mummer an den D ateinarmen ZW|SChen CAD/CAM und NC |m Stahlbau_

Querschnitt Aus Daten =

N 00> Wahlen Sie zu Beginn ein Daten-Verzeichnis und entscheiden Sie
Definiert

7] nur mit Pos. Nummer wie das Programm doppelte Positionen verwalten soll.

V| mit Sdgelinge

— Jetzt vergeben Sie die Namen des Auftrags und der zugehorigen
L Proille Zeichnung.

| U-Profile

V| Winkel-Profile
Recheckrohre
C-Profile

Flach Profile Mit dem Rauhmass wird der Wert flir die maximal tolerierte
rPretie Abweichung eingestellt.

Rundrohr

AnschlieRend wird die Start-Baugruppe ausgewahlt.

Rundeisen

Sonderprofi Das Programm ermittelt automatisch welche Profil- und Bauteil-
[Ubemehmen || Abbrechen Arten in der angegebenen Baugruppe enthalten sind, Sie kdnnen
6 jedoch manuell festlegen, welche behandelt werden sollen.
.0

Solldsten Nun die Eingaben mit OK bestatigen.
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DSTV — NC-Daten

Elements/Direct’ 19.0

- usgabe .
NC-Daten Das Ausgabe Fenster meldet die Anzahl der
Auftrag: keinen, Zeichnung: Z1, Startbaugruppe: /B1 erzeugten NC-Daten.

NG Die Position und der Teil-Name mit BG-

Position Teil Voransicht  Status
Daten

485000- Zugehorigkeit wird aufgelistet.

1074075252~ )
" /B1/BL_10_1 Zeigen . . .
O e Auch eine Voransicht kann angezeigt werden.

485000-

1074075252 1y 10 Der Status zeigt Ihnen an, ob der Daten-Export

0147483

485000- erfolgreich gewesen ist.

1074075252 .
o096 1cbots- |BIHEA220 1 Zeigen =

0_73586 keinen
Z1
455000-1074075252-90961ch016-0
q S0 100 150 300 IS0 300 IS0 400 450 SO0 S0 BOO GBSO 70D 7SO0 BO @S0 900 950 485000-1074075252-90951cb015-0
e - %] R=st34,7
\ 1

0

L0

glﬂ"h 101 - Das Ansehen

Voransicht 186. 00 der NC-

han | Y 105. 50
\ . Daten

1 0.00 | erzeugt die
10.00 .
Tabelle mit
. 500
i den ent-
6 .000 sprechenden
.aoo
O s Werten.

SolidSteel _oon
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DSTV Export
9 0 O

Baugruppe Anlage
Lage Drefiniert

Datei h/kl_tmp/statik.stp

SDNF Export
9 @ @0

Baugruppe Anlage
Lage Definiert

Archse Mittelachse
Profil Bearbeitung

-

Dratei :h/kl_tmp/ftest.sdnf

O.0

SolidSteel

PTC® Creo’
Elements/Direct 19.0°

DSTV/SDNF — Export

Mit dem Schalter DSTV konnen Stahlbau-Daten exportiert
werden. Die Schnittstelle DSTV ist vom deutschen Stahlbau-
Verband.

Es werden nur unbearbeitete Profile und Bleche lagerichtig
exportiert.

Markieren Sie die Baugruppe und
vergeben Sie mit Lage eine AE oder ein
Koordinatensystem als Ursprung.

Mit Datei wird der Speicherort fir
die .stp-Datei (dies ist kein STEP)
fur DSTV vergeben.

Beim SDNF-Export kdnnen Sie zusatzlich
festlegen, ob als Profilachse die Mittel-, oder
die Schwereachse verwendet werden soll.

AuRerdem kdnnen Bearbeitungen mit
exportiert werden.
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Elements/Direct 19.0°
SDNF — Import

e Uber den Import-Schalter kénnen .sdnf-Dateien in gleicher
©_© Form wie beim Export auch eingelesen werden.

Datei ssch/kl_tmp/test.sdnf

MaxProfile 3000 Die Anzahl von Blechen und Profilen kann durch eine Maximal-

Max Bleche 3000

MaxBoegen 3000 Angabe begrenzt werden.

SDNF Import C X

= Wahlen Sie den Speicherort und Datei aus,
@j Beams:1829 - Plates:1049 - Arcs:0 - Holes:108 und Starten Sie den |mp0rt.

[ Import | [ Cancel |
= Sind die Profile in der SDNF-
Datei eindeutig beschrieben, wird das 3D-Modell Schritt fir
Schritt aufgebaut.

Bei Profilen die vom System nicht eindeutig erkannt werden,
bzw. nicht in der Profil-Bibliothek vorhanden sind, erzeugt
SolidSteel lediglich 3D-Systemlinien, welche im nachsten Schritt
durch die entsprechenden Profile ersetzt werden konnen.

O.0

SolidSteel
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Profile

Elements/Direct 19.0°

SDNF Profile
9 © 0

Baugruppe 'SDNF-Import

Zum ersetzen der 3D-Systemlinien, wahlen Sie zunachst in der
Strukturliste die gewlinschte Baugruppe.

= i In einem zusatzlichen Fenster werden alle Profile angezeigt, die
e ] nicht in der Bibliothek vorhanden sind. s

[7] Abmessung von SDNF SDNF Definiert Profil

[l Profil Ersetzen Sie kdnnen nun sowohl in der Liste, als Map Num > Rechteck

Map Num -> Rechteck
o auch im Modell die jeweiligen Profile Map Riome > Eechict
Profil Map Num -> Rechteck
Map Num -> Rechteck

auswahlen. -

z p Num -> Rechteck
| Alzeptieren Map Num -> Rechteck
l Ersetzen 700X300X16X30 Map Num ->1
700X400X16X30 Map Num ->1
800X300X16X30 Map Num ->1
800X400X16X30 Map Num ->1
900X300X20X50 Map Num -> I
900X400X20X50 Map Num ->1
BLL203*100*8 Map Num -> Rechteck
Cl16

C168

C20

C20A

C208

C228

C25¢C

Cc2ie

C328

C32C

8

Bo ==

SolidSteel
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. Elements/Direct’ 19.0°
Profile

SDNF Profile SDNF Profile
Q O © Q 0

Baugruppe ‘SDNF-Import

= Im nachsten Schritt konnen Sie nun
auswahlen, ob Sie die erkannten Mal3e einer
_ bestimmten Profilreihe zuweisen mochten
ClAtle [C]Reihe Alle [ Reihe o i
SDNF  C278 SONF  C27B um somit ein neues Profil anzulegen, oder

Abmessung von SDNF

B ot Bl Abmesung von SDNE ob Sie ein Profil aus der Bibliothek wahlen

Profil Ersetzen
Art U

Profil U 280 mochten.

[ Skizze

[ || e = Wenn Sie den selben Profiltypen spater
T t% Brete® |95 erneut importieren, erkennt das System
reite i Brgr )

S| I diesen, da es sich die angelernten Profile

Stegdicke (Ts) EC
Flansch (Tg) ‘157 .
Flansch (Tg) Rty (B intern gemerkt hat.

Rinnen (R1) ' 0
R auBen (R2) ’ 0

Baugruppe ‘SDNF-Import

1. 27

Profil

|

1 Neigung ‘ 8 Teil
| s

|

|

|

RauBen (R2) [7.5

MNeigung

Art u
Reihe u
D

| 253
| 25
‘ 50

Material - v

Akzeptieren [ Akzeptieren
Ersetzen | Ersetzen |Akzeptieren |[Abbrechen |

O.0

SolidSteel
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Teile/Baugruppen scannen

Elements/Direct’ 19.0

Scan Profil

Wenn Sie beispielsweise SDNF- oder STEP-Dateien aus anderen
L Systemen importieren, fehlen diesen die Profilinformationen die
Teies ] o . . :
] Protokoll anzeigen bendtigt werden um weitere SolidSteel-Funktionen nutzen zu
kénnen.

Um den Profilen diese Informationen zu geben, kdnnen Sie die eingeladene
Baugruppe scannen.

Wichtig ist hierbei, dass der Querschnitt dem Original-Profil entspricht, und nicht
vereinfacht (z.B. ohne Radien) modelliert ist.

Wahlen Sie einfach die gewiinschte Baugruppe aus, und fihren Sie den Scan durch.

Durch setzen des Hakens wird unten abgebildetes Protokoll im Browser geoffnet.

Importierte Teile
Teil Profil Geo.Aufl. Status
J/Gertist/IPE_180.1 IPE 180 0.000001 OK
/Geriist{IPE_180 IPE 180 0.000001 OK
/Geriist/HE-B_240_1 HE-B 240 0.000001 OK
J/Gertist/HE-B_240.3 HE-B 240 0.000001 OK
/Geriist/{HE-B_240_2 HE-B 240 0.000001 OK
/Geriist/HE-B_240_1.1 HE-B 240 0.000001 OK
J/Gertist/HE-B_240.1 HE-B 240 0.000001 OK
/Geriist/{HE-B_240.2 HE-B 240 0.000001 OK
O /Geriist/HE-B_240_2.1 HE-B 240 0.000001 OK
"

/Gerlist/HE-B_240 HE-B 240 0.000001 OK

SolidSteel




I FLIE TSCH PTC’ Creo’

B|€Ch % DSTV Elements/Direct 19.0°

Blech erfassen Um spater fir ein Flachteil NC-Daten im DSTV-Format erzeugen zu
©_© konnen, bendtigt es eine Blech-Information.

Wil Inkr. 1

Ref.-Flache Drefiniert = H _ . . .
Durch (.alas Auswahlen einer ebenen Referenz-Flache wird die
Blechdicke |5 Blechdicke ermittelt und festgelegt. Das Programm dreht das

i = - Blech in angegebenen Winkel-Inkrementen in ein gedachtes

Morm DIM EN 1002 -

Materia Rechteck und schlagt davon abhangig eine anderbare
e— Langsrichtung vor.

Alctuell
[T Exemplz

Aol Als weitere Text-Information kann eine

Doku-Ebenen erzeugen Norm an das Teil gehangt werden.
[[Tworn [ hinten

“ Eine Materialzuweisung kann auch direkt
in diesem Programmteil auf gewohnte Weise fir Basis und
Exemplar durchgefihrt werden.

Bei aktiviertem 3D-Dok, kann direkt mit vorne eine Doku- \/
Ebene Gber der Referenzflache als Vorderansicht, bzw. mit hinten
als Rlickansicht generiert werden.

O.0

SolidSteel
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. . Elements/Direct” 19.0°
NC-Texte und Pulverlinien

MNC - Text erz.

Innerhalb einer Dokumentations-Ebene kdnnen Sie nun NC-Texte
ad g & fir das Blech-Teil erzeugen. Im Gegensatz zum normalen
e Geometrie-Text, ist der NC-Text anderbar. Sowohl der Inhalt des
Hinke - Textes als auch die Parameter Winkel, GroRe, Font und Farbe.

Text Gr. 30
Font hp_i2098 v -

o = . AulBerdem konnen innerhalb dieser Doku-Ebene fiir das Blech

sogenannte Pulverlinien aufgebracht werden Hierzu verwenden

NC - Toxt sendern Sie die normalen 2D-Geometrie- e e,
9 0 0 Linien.

Toteetien (Do Der Schalter NC-Text entfernen ﬂ‘"ﬂﬁ

Winkel 30

O bietet zwei Optionen. Nachdem

Font 3098 der Text definiert ist kann man

Farbe i . . . [Blechteil/DSTY Yorderans1
postion = ihn mit Text wahlen komplett - =

entfernen,

__ MC - Text entf.
= Y 8 @ oder durch entfernen der Text-Attribute in

Textwihlen  Definiert normale 2D-Geometrie umwandeln.

[ Textattrib. entf.
6 . O [ Text wihlen

SolidSteel
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Reihe/Profil definieren

Elements/Direct’ 19.0

- Mit diesem Programmteil kdnnen Sie eigene Profil- brofi defineren
o O Reihen definieren und neue Profile in diese einbinden. o O

Art Rundrohr

e . Die vorhandenen Rohre kdnnen durch neue Reihen | Size
Mew  mencfundebe 1 ynterklassifiziert werden. Wahlen Sie einfach die zu o [

Reihe meine_Rundrohre

erweiternde Art aus, tragen Sie den Namen der neuen | g
Profie "8 RandrehrTE Reihe ein und erstellen diese. S B

Art Reihe =

Profildaten

Erstellen Loeschen

FL

! AISC132FisS Die Kataloge der Standard-Profile kdnnen per o

KSK AISC13.2 PIFE . . Material 5355
L e Eingabe neuer Abmessungen erweitert werden. Abm | Defmictt
Profil -

Rechteck DIM 10219-2 e

rond | [ oo 12850 Zu Beginn werden Art und Reihe gewahlt, welche Ebinden | Loeschen

Rundrohr
j G erweitert werden sollen. Das neue Profil wird dann in
Vierkant DIN EN 10305-4

LWE Rohr den Katalog dieser Reihe einsortiert. DN

meine_Rundrchre

Rundrohr PM

meine_Rundrohre Aus dem Katalog konnen Profile aufgerufen werden, Durchm (0) 1016
. . . . . . Staerke (5) 4
die bereits gespeichert wurden. Mit Ubernehmen werden die Daten ;...

dieses Querschnitts geladen und als Grundlage fiir das zu definierende (aceptae | Asbrenen |
Profil genutzt.

6 0 Mit ID wird dem neuen Profil eine eindeutige Identifikation gegeben. Das
SolidStes! kann z.B. die GrolRe oder eine Artikel-Nr. ohne Leer- und Sonderzeichen sein.
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Profil definieren

[

Profildaten

Skizze

Art Rechteck
Reihe Quadrat DIN 10210-2 |
Katalog

D 1235434642

Bez Hohlprofil_45:33
Merm DIM_10210-2
Material 5355

Abm Definiert

Aktion

Einbinden Loeschen

Quadrat DIM 10210-2

Hoehe (H) 45
Breite (B) 33
Staerke (5) 2
Eckradius (R) ]

| Alkzeptieren ” Abbrechen

O.0

SolidSteel

Profile =]

Art

FL
1
KSK

L

Profil
Rechteck
Rund
Rundrohr
T

u
Vierkant

PTC Creo
Elements/Direct’ 19.0

Reihe/Profil definieren

Unter dieser ID wird das Profil in den Katalog einsortiert und der
automatische Teile-Name wird daraus generiert.

Die Abmessungen werden in dem nun ge6ffneten Fenster
eingetragen oder geandert und akzeptiert.

Nachdem die Abmessungen akzeptiert und definiert sind, wird
eine Bezeichnung vergeben, welche spater in Info und Stlickliste
erscheinen soll, da die ID nicht zwingend das Bauteil beschreibt.

Mit Norm besteht die Option eine Textinformation am Profil zu
hinterlegen (z.B. DIN 2463).

Bei Bedarf kdnnen Sie ein Material aus dem Katalog fest mit dem
Profil verkntpfen. Diese Info hangt dann an der Basis-Eigenschaft
der Teile, und kann mit dem Material-Katalog dann nicht mehr
geandert werden.

Wenn Sie auf die Materialzuweisung verzichten, konnen Sie dem
Profil spater bei der Erstellung verschiedene Werkstoffe
verleihen.
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