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Maße ohne 
Toleranzangabe nach
DIN ISO 2768-mK
DIN ISO 14405
Oberflächenangaben 
nach
DIN ISO 1302

Ablage: Teil1-1-1
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Name
TMA

Datum
.Bearb.

Norm
Gepr.

DatumZust. Änderung Na

+0,2

Werkstoff:
Oberflächenbehandlung:
Wärmebehandlung:

Zsb - Name:
ZsB-Name

Zsb - Nummer:

Alle Passungen und 
Passbohrungen:

Dauerhaft gekennzeichnet
mit Zeichnungsnummer
Schrifthöhe ca. 3,5mm

Gewicht
Material <nicht festgelegt>
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Blatt

Name
TMA

Datum
Bearb.

Norm
Gepr.

DatumZust. Änderung Name

Werkstückkanten nach 
DIN ISO 13715

-0,2 +0,2

Werkstoff:
Oberflächenbehandlung:
Wärmebehandlung: Wärmebehandlung

Oberfläche

Zsb - Name: Zsb - Nummer:
Zsb-Nummer

Dauerhaft gekennzeichnet
mit Zeichnungsnummer
Schrifthöhe ca. 3,5mm

0,02
Rz 4

Gewicht
0.621 kg

.

.

.

.

. .

.

Version

0

vorgeschlagenes Halbzeug:
 

.

Rz 63 0,2

Alle Bohrungen und Gewinde
außer Passbohrungen:
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