
Alle nicht bemaßten Kanten 0,5x45° brechen und alle Ecken verrunden

Bohrungen und Gewindebohrungen ±0.1
Passbohrungen ±0.01

Rz 16
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WerkstoffNorm/Sachnr Bemerkung
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Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten Änderungen im Sinne der Weiterentwicklung vorbehalten

für Greifer

140x160x410
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