Aufgabetrichter als Beispiel (SW-Baugruppe)
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Aufgabetrichter aus ET’s geschweil3t.
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Stuckliste automtisch erzeugt auf Basis der hinterlegten
Variabelen in den Einzeltteilen und Baugruppen. Sind noch
nicht fertig.
/ 2
Pos.|Anz. Teile-Nr. Zeichnungs-Nr |Var.| Blatt |von| Format Bezeichnung 1 Bezeichnung 2 Abmasse Hersteller Werkstoff | DIN-Nr. Gewicht (kg) EK Typ
1 2 Z17505022-00 001467 . D Rechteck-Hohlprofil - 100 X 100 X 6,3 X 3732 RSt37-2 59411 132,4 - ET
2 2 Z17505501-00 001468 . Rechteck-Hohlprofil - 100 X 100 X 6,3 X 2280 - RSt37-2 59411 79,6 - ET
3 1 Z00000000-00 001469 . E Platte - 20 X 100 X 2000 -— RSt37-2 0,0 - ET
4 1 Z00000000-00 001470 . E Platte - 20 X 100 X 2000 -— RSt37-2 0,0 - ET
5 1 001471 Platte plate Bl.4....86,71x205 RSt52-3 1017 293,0 ET
6 4 Z17505018-00 Z17505-018 E Huelse RD 33,7/25,7X100 - RSt37-2 2458 1,2 - ET 5
7 2 Z00000000-00 001472 E Platte - 20 X 100 X 2000 - RSt37-2 0,0 - ET
8 1 Z00000000-00 001473 E Platte - 20 X 100 X 2000 - RSt37-2 0,0 - ET
9 2 Z00000000-00 001474 E Platte - 20 X 100 X 2000 -— RSt37-2 0,0 - ET
1 Z00000000-00 001476 E Platte -—- 20 X 100 X 2000 -— RSt37-2 0,0 - ET \
Z00000000-00 001475 E Platte - 20 X 100 X 2000 -— RSt37-2 0,0 - ET OSe d
Z00000000-00 001477 E Platte -—- 20 X 100 X 2000 - RSt37-2 0,0 - ET

Diese Zeichnung bleibt unser Eigentum und darf weder kopiert noch Dritten zuganglich gemacht werden. Hinsichtlich ihres technischen Inhalts behalten wir uns alle Rechte flr
den Fall einer Patenterteilung vor. Wir nehmen fur diese Zeichnung den Schutz der Gesetze Uber Urheberrechte, geschaftlichen Wettbewerb und gewerbl. Rechtsschutz in Anspruch.
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