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3D Ansicht
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POS-NR. MENGE Benennung decription Werkstoff Artikel-Nr.
10 1 Winkel angle 6061 Legierung 0815-01
20 1 Winkel angle 6061 Legierung
30 1 Buchse socket 6061 Legierung

POS-
NR. MENGE SCHWEISSNAH

TGRÖSSE SYMBOL SCHWEISS-
NAHTLÄNGE

SCHWEISS- 
MATERIAL

1 1 2 2X10(10){20} <Nicht 
festgelegt>

2 1 2 5X5(5){25} <Nicht 
festgelegt>

3 1 2 2X5(5){10} <Nicht 
festgelegt>

4 2 2 4 <Nicht 
festgelegt>
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