STUCKLISTE

D | ANZ ND PLANS/EKLAS 3ESCHREIBUNG
ROHR
N OFFENES ENDE
mV gggg 1 2.0M 100 PIPE DIN 2448
tL +1927 FORMSTUCKE
2 2 100 BEND DIN 2605-1-90-23
FLANSCHE
3 2 100 16 STEFFEN FLANGE C DIN 2633
4 4 100 16 FLANGE C DIN 2633
VERBINDUNGSELEMENTE
l 5 16 16X50 16 STEFFEN BOLT SET. C. 16, MACHINE LUG BOLT, DIN 2501
. \<\2 @ 6 8 16X70 16 30LT SET. C. 16, MACHINE BOLT. DIN 2501
OPERATOR UP & /
7 8 16X130 16 BOLT SET. C, 16, MACHINE BOLT, DIN 2501
8 3 100 16 GASKET. FLAT. 16, DIN 2690, C
@ VENTILE
9 1 100 16 FVONIK INTERMIDIATE FLAP TYPE Z011-K1 PN 16
10 1 100 16 CHECK VALVE RK46A PN 16, C
/USCHNITTLISTE
D LANGE ND ENDE] ENDE?
RECHTECKIGER )
1 429 MM 100 CHNIT ABGESCHRAGT
2 270MM 100 ABGESCHRAGT ABGESCHRAGT
3 384MM 100 ABGESCHRAGT ABGESCHRAGT
4 206MM 100 ABGESCHRAGT ABGESCHRAGT
5 284MM 100 ABGESCHRAGT ABGESCHRAGT
F4 B/ G8 ] A 396MM 100 ABGESCHRAGT RECSHCTEISFITGER
<6>
OFFENES ENDE
W 2294
N 4728
FL 41927
10 100 BUTTWELD FABRICATION—ITEM
9 100 BUTTWELD FABRICATION—ITEM
8 100 BUTTWELD FABRICATION—ITEM L EneT PROJEKTNAWE:
7 100 BUTTWELD FABRICATION—ITEM CAD.DE
6 100 BUTTWELD FABRICATION —ITEM ROARKLASSE —
5 100 BUTTWELD FABRICATION—ITEM VAY  DRUCK Testen flur CAD,DE
4 100 BUTTWELD FABRICATION—ITEM v TEMPERATUR
. ZEICHNUNGSNUMMER:
3 100 BUTTWELD FABRICATION—ITEM
Steffen-DN100
, 100 BUTTWELD FABRICATION—ITEM D& ID—DWG ——— — - —
1 100 BUTTWELD FABRICATION—ITEM Steffen-DN100
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