Grundeinstellungen fiir die jeweilige Fertigungdstt
SheetMetal.

o I— Die Option "Eckenfreisparung - Art" ist hier einggdt auf
FertigStatt hop_vl . . .
- 'g, . "Keine quadratische 2D Eckenfreisparung".
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Grundeinstellungen fur die jeweilige Fertigungdstét
SheetMetal.

Die Option "Eckenfreisparung - Art" ist hier einggdit auf
"Runde 2D Eckenfreisparung".

Ist diese Option gewahlt, wird bei 2D Abwicklunggie
Eckenfreisparung mit dem Wert vom Werkzeugmal3
dargestellt.

Da ich nicht als Administrator arbeite, kann icletidie
Konfigurierbarkeit der Werte leider nicht viel sage

Runde 2D-Eckenfreizparung | x| |
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