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[=/| Details von Punkt?
Punkt Punkt?
Typ Design Point
Definition Einzeln
Anwenden 2 Abbrechen
Leitkanten o 3
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[=]| Details von Punkts
Punkt Punki8
Typ Design Point
Definition Einzeln
Basisfldchen 1
Leitkanten 1, 50,265 mm
FD1, Sigma (>=0) 0 mm
FD2Z, Kantenversatz (>=0} |0 mm y
FD7, Flachenversatz 16 mm u
Anzahl erstellter Punkte 1

genauso den 2.

Punkt erstellen:

= Punkt 1

Basisflache 2 + Leitkante 2 + Radius 2 jJ “fEstellen = Punkt 2
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Details von "Schraubenvorspannung 2"

[=]| Definition
Balken jetzt koppeln mit der Solid-Struktur, Typ Schraubenvorspannung
Varspannkraft auf Balken (Schraube) aufbringen und unter Randbedingung | Schraubenvorspannkraft 2
Analyseeinstellungen: 2 Lastschritte einstellen. Wichtig Unterdriickt Nein
(1. nur Vorspannung auf Schrauben aktiv; 2. Vorspannung: Optionen
sperren + aultere Last aufbringen - hier Innendruck) Zeit anzeigen | Endzeit
Ergebnisse
[=1| Zeitbezogener Mindestwert
Tabellarische Daten Tabellarische Daten Vorspannweg |8_3392e-003 mm
Schritte “7 Definiert durch “7 Vorspannkraft [N] | zZu 4. Schritte | Zeit [s] ||7 Druck [MPa] zu 5. Betricbslast |IJ, N
zu 3. 11, Vorspannkraft 0000 11 0, 0, 1| Zeit ner Hachstwert
22, Sperren Micht zutreffend 2|1 1, 0, Vorspannweg |8,33922003 mm
= i
el 2 2 Betriebslast 80000 N Spannungen der Balken: nur iiber Lasung/"Extras"/"Balken"-Tooll




