Solid Works K-Faktor und Biegezugabe im Zusammenhang mit der DIN 6935
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Solid Works K-Faktor und Biegezugabe im Zusammenhang mit der DIN 6935

Allgemein:

Biegewinkel 3 0°...90° (Quelle: DIN 6935):
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Beide Formeln zusammengefasst u. vereinfacht ergeben folgenden Zusammenhang:

BAy, =V +2(r +5)
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Solid Works K-Faktor und Biegezugabe im Zusammenhang mit der DIN 6935

Biegewinkel R >90°...165° (Quelle: DIN 6935):
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Beide Formeln zusammengefasst u. vereinfacht ergeben folgenden Zusammenhang:

BAy, =V +2(r+s)>¢an180°' b
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