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Produktinfo - Federbandstahl

Ausflihrung . . R .
ungehartet (blankgegliht, leicht nachgewalzt), in Ol gut hartbar (GBK, LG)
gehartet, angelassen und weil3poliert (H+AP)
gehartet, angelassen und weillpoliert und auf Farbe (gelb oder Blau
angelassen (H+AP + AF)
Stahisorten Qualitatsstahle, C55, C60, C67 und C75
Edelstahle, CK55, CK60, Ck67, Ck75, Ck85, Ck101, C70W2, C85W2,
C100W2, 50Crv4
Abmessungen g, qdicke von 0,03 bis 3,00 mm
Bandbreite von 2,0 bis 300,0 - teilweise 380,0 mm
Toleranzen DIN 1544 und DIN 1544F, wobei die Breitenabweichung wesentlich kleiner
gehalten werden und auf Wunsch nach der Plus-, Minus- oder Plus/Minus-
Seite gelegt werden kdénnen
Zugfestigkeit ungehértet (GBK, LG) 550-690 N/gmm
gehartet, angelassen und weil3poliert (H+AP) 1.000-2.000 N/gmm
Kanten geschnittene Kanten, arrondierte Kanten, gerade (glattabgezogene) Kanten
Lieferform
in Ringen, Ringinnendurchmesser RID 300 und 400 mm,
RingauRendurchmesser RAD max. 900 mm
in Stdben von 100 bis 4.000 mm Fixlange, unter 100 mm Fixlange auf
Anfrage
In |
|Gebréuch|iche Kurzzeichen, welche die Bestellung erleichtern |
G: gegliht LG: leicht geglattet (nachgewalzt)
GBK:|[blankgegluht||GK: geschnittene Kanten
.|lgehartet u. .
H+A: angelassen AF: auf Farbe angelassen
P: poliert RP: rik- und porenfrei
Internationaler Normenvergleich |
[Deutschland | F || &B | | | Japan || s || usAa |

http://www.hmc-meyer.com/federband-produkt.htm 23.02.2007



HMC H. Meyer & Co. Spezialstahl GmbH - Produktinfo - Federbandstahl Seite 2 von 4

W-Nr.  |IDIN | AFNOR || Bs. || unt || us || ss || A |
[Qualitatsstahle |
[1.0535 |c55 | 1c55 |loromes| c55 || ss5¢ || 1655 || 1055 |
[1.0601  ||C60 | 1ce60 |[0s80A62| c60 || ss8C | - | 1060 |
[1.0603 ||Cc67 | xce5 |[osoA67| c67 | - || - | 1070 |
1.0605 |[C75 - 1449 80 C75 - - 1075
HS

[Edelstihle |
[1.1203  ||Ck55 xcs5H 1)o7o0mM55] €55 || s55C || 1655 || 1055 |
[1.1221  |[Ck60 | xceo |[o60A62| Cc60 || ss58C || 1665 || 1064 |
11.1231  ||Ck67 | xces |losoA67| c70 || - || 1770 | 1070 |
[1.1248  ||Ck75 | xc75 |losoA78| c75 || - || 1774 | 1075 |
[1.1269  |[Ck85 | xc101 || - || c100 || - || - | 1086 |
[1.1274 |ck101 || - ][ 060 A96 || - | sup4 || 1870 || 1095 |
t1620 Jerowz | - | - | - J - | - | - |
t162s Jjcssw2 | - || - ) - § - 0 - J - |
115026 [[55Si7 || 5557 | 251 A58 55Si7 | - || 2085 | 9255 |
[1.8159 |s0crv4 | 50CVv4 |[735A50| 50Crv4 || suPp10 || 2085 || 6150 |

|Chemische Zusammensetzung |
i L c J s J wmn J P | s | o | Vv |
[Kurzname || % [ % I % | % max. || % max. |l % I % |
[Qualitatsstihle |
|C55 || 0,52-0,60 || 0,15-0,35 || 0,60-0,90 || 0,045 | 0,045 || - I - |
|C60 || 0,57-0,65 |/ 0,15-0,35 || 0,60-0,90 || 0,045 | 0,045 || - I - |
lce7 | 0,65-0,72]0,15-0,35]0,60-0,90| 0045 | 0045 | - [ - |
IC75 || 0,70-0,80 |/ 0,15-0,35 || 0,60-0,90 || 0,045 | 0,045 || - | - |
[Edelstihle |
|Ck55 || 0,52-0,60]0,15-0,35]0,60-090| 0035 | 0035 | - |[ - |
ICk60 || 0,57-0,65 || 0,15-0,35 || 0,60-0,90 || 0,035 | 0,035 || - I - |
ICKk67  |/0,65-0,72[0,15-0,35]0,60-0,90 || 0,035 | 0,035 || - I - |
|Ck75 | 0,70-0,80 || 0,15-0,35 || 0,60-0,80| 0,035 | 0,035 || - I - |
|Ck85 || 0,80-0,90]0,15-0,35]0,45-065| 0035 | 0035 | - |[ - |
ICk101 |/ 0,95-1,05|[0,15-0,35|0,40-0,60 || 0,035 | 0,035 || - I - |
Ic7ow2 || ca0,70 || <0,30 | <0,35 || 0,030 | 0,030 || - I - |
lcasw2 | ca.085 | <030 | <035 | 0030 | o003 | - || - |
I55Si7 |/ 0,52-0,60 |[ 1,50-1,80 [ 0,70-1,00 || 0,045 | 0,045 || - I - |
|50Crv4 |/ 0,47-0,55 |[0,15-0,40 /[ 0,70-1,10 || 0,035 || 0,035 |l 0,50-1,20 |[ 0,10-0,20 |

|Festigkeitseigenschaften fiir Standardausfiihrungen ab Lager

|Kurzname || W.-Nr. || Behandlungszustand

| | I Zugfestigkeit in N/mm?

|
|
| | || G*LG: gegliht || H+AP, gehartet angelassen und weiRpoliert |
|
|
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lQualititsstahle |
|C55 | 10535 | 610 || 1100-1300 | 1200-1450 || - |
lC60 | 1.0601 || 620 | 1100-1300 | 1200-1450 || - |
lce7 | 10803 | 640 || 1100-1300 || 1300-1500 || 1500-1700 |
|C75 | 1.08605 | 640 || 1100-1300 || 1300-1500 || 1500-1700 |
[Edelstahle |
|Ck55 [ 1.1203 || 610 || 1100-1300 | 1200-1450 || - |
|Ck60 | 11221 | 620 || 1100-1300 | 1200-1450 || - |
[Ck67 | 11231 || 640 | 1100-1300 || 1300-1500 | 1500-1700 |
|Ck75 | 11248 || 640 || 1100-1300 || 1300-1500 || 1500-1700 |
|Ck85 | 11269 || 670 || 1100-1300 || 1300-1500 || 1500-1700 |
[Ck101 | 11274 || 690 I - I - || 1700-2000 |
lc7oW2 | 11620 || 640 || 1100-1300 || 1300-1500 || 1500-1700 |
|c8sw2 | 11625 | 670 || 1100-1300 || 1300-1500 || 1500-1700 |
55Si7 | 15026 || 740 [ - [ - [ - |
[50Crv4 | 18159 || 740 I - I - I - |
|Wirmebehandlung |
Kurzname W.-Nr. Weichglihen Harten und Anlassen Harte Banddicke
°C nach far
Vickers im|[Mindestharte
Zugfestigkeit |[Harten in Ol °|| Anlassen auf ||9eharteten max.
in N/mm? C °C Zustand
min.

[Qualitatsstahle |
|c355 || 1.0535 | | 830-860 | | 650 || 2.0 |
Ceo | toeor | 60 | 20 |

650-690 300-500
ce7__ | toeos | (o0 | 25 |
|c75 || 1.0605 | | 810-840 | | 700 || 2.5 |
[Edelstihle |
|Ck55 | 1.1203 | | 830-860 | | 650 || 20 |
[cke0 [ 11221 ] [ 670 || 20 ]
[cke67 [ 11231 ] [ 680 |[ 25 |
[ck75 | 1.1248 | [ 700 || 25 ]
[ckas [ 11269 | [ 730 || 25 ]

650-690 300-500
[Ck101 [ 1.1274 ] [ 750 || 20 ]
[cow2 || 1.1620 ] [ 700 [ 25 |
[cesw2 || 1.1625 | [ 700 || 25 ]
[55si7 | 15026 | [ 650 || 20 |
ls0crv4 || 1.8159 | [ 845-875 | | 680 | 30 |
Bemerkung
Harten: Zum Teil ist auch eine Zwischenhartung tblich.
Anlassen Je nach dem gewiinschten Zugfestigkeitsbereich.

Mindestharte: Bei groferen Dicken sind die Hartewerte bei der Bestellung zu vereinbaren.
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