beschrankte
Schweilseignung,
einf. Gelander,
) Gitter, etc.

S5235JR St 37-2 BS 0,17 235 340...470 26 Ublicher Stahlim
Stahl- und Metall-

S235JRG1T* Ust37-2 BS 0,17 235 340...470 26 bau,

S235JRG2* RSt 37-2 BS 0,17 235 340...470 26 gute
SchweilReignung

S$23540 St37-3U 1 QS 0,17 235 340...470 26 gut schmiedbar

$235J2G3* St37-3N Qs 0,17 235 340...470 26 gutspanend zu
bearbeiten

S235JRGA4* QS 0,17 235 340...470 26

S275JR St 44-2 BS 0,21 275 410...560 22 gut schweilRbar
flr gehobene

527540 St 44-3U Qs 0,18 275 410...560 22 Beanspruchung

S275J2G3* St 44-3 Qs 0,18 275 410...560 22

S355JR BS 0,24 355 440...630 22 hochbeanspruchte
Bauteile im

S$355J0 St52-3U QS 0,20 355 490...630 22 Maschinen- und
Stahlbau

§$355J2G3* St62-3N QS 0,20 355 490 ...630 22 wie Briicken,
Krane, etc.

S355J2G4* Gs 0,20 355 490...630 22

E295 St 50-2 BS 0,30 295 470...610 20 Hochste
Belastungen im

E335 St 60-2 BS 0,40 335 570...710 16 Maschinen- und
Stahlbau nicht

E360 St 70-2 BS 0,50 360 790...830 11 zum SchweilRen
geeignet

BS =Basisstahl = Grundstahl; QS = Qualitatsstahl; E (=Engineering) flir Maschinenbaustahl
Re gilt flir Erzeugnisdicken <16 mm

* nach DIN EN 10025 ohne Glteklassen

Wetterfeste Bau-
stdhle brauchen

S235J0W WT St 37-2

S235J2W WT St37-3 | FF 0,12...0,16 | 235 300...470 ~18 keinen Korro-
sionsschuiz; sie

S355J0WP - FN 0,12...0,16 | 355 490...630 =16 enthalten
ca.0,2...1,5Cru.

S355J2G1TW * WT St52-3 | FF 0,12...0,16 | 355 490...630 ~16 0,2...0,5% Cu, das

ausdiffundiert und
einen Korrosions-
schutz bildet

FN = desoxidierend vergossen, FF=besonders desoxidierend vergossen




