I TurboCAD Professional 17 - [Zeichnung2 PlanModell . . . . . . .
e s it o uns a1 wa s e« EINFACH €ine Schleifscheibe als Kreis mit 3D Hohe 10mm
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SEEAs o xE«a s ¥ s@nae gezeichnet und Arbeitsebene und Ansicht um 90 Grad
o o oo o frosdve=c8t gekippt. Planansicht ist also Arbeitsebene.
3 Zur spateren Positionierung des Rundmaterials eine Flache
s . . . . .
@ gezeichnet die zur Schleifscheibe eine um 30 Grad gedrehte
A — Kante sowie einen dazu rechten Winkel aufweist. Die Flache
@,
o noch in einen 3D Korper verwandeln (Hohe eigentlich fast
W . . . .
o egal). Wozu der rechte Winkel gut sein soll wird im
Er tibernichsten Schritt klar.
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e Nun ein wenig Kippen und anhand der markierten Facette
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DEFE SR Mmoo fEdE W v U BFe R S0 DLV CELLsTARS TR L PHIPHIRD A M
""" Kok [ TA B

0 mm -[5mm

ARSI E=GITHARETMAAYTL 2o si 8 THAGSGELEF
.
Ly

D T .
O T |

FRLL AR RA DA

=

" 8 Modell [TFagrT ‘
Maflstab X Maflstab ¥ Maflstal 7 Graile X Giile Y Grafle 2 Pes X Pes ¥ Pes & DeMa X Dela ¥ DeMa Diehg X Diehg¥  Dichg 2

53 S|Pt s & wEET e e

Eang arm nfchiten Guadrantengumkt emes Bagens

Hier wird die Bedeutung des rechten Winkels klar. Wir konnen darauf fein das gewlinschte Material
(hier 4mm rund) als Kreis zeichnen und mit einer minusHohe (muss nur lang genug sein, dass es die
Schleifscheibe schneidet) in ein 3D Objekt wandeln.
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Zurlick zur vorherigen ... sind vom Ergebnis
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1 Ansicht um zu sehen ob begeistert.
- unser Werkstick richtig 0
\ liegt.
Tut es!
Also schmeissen wir die
boolsche 3D-
: - Differenzschleifscheibe an | -
und ... {
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e Tenes. aum neae-ansn. NOCh einmal wechseln wir zu der schon einmal benutzten

osecuscaensuseencsnss sesieraace Facette um an die Basis AE unseres Rundstabes zu
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gelangen. Wir wollen diesen namlich nun...

...drehen. Oder besser gesagt um 60
Grad rotieren. Und das geht auf dieser
Arbeitsebene...

... ganz einfach

. '7 Zurick auf unserer Lieblingsansicht zeigt sich Vielversprechendes.
e Also ohne weiteres Uberlegen schmeifen wir die Schleifmaschine
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. Danach nehmen wir unser Rundmaterial von der Maschine und
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1 A unter die Lupe...
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Dater  Bearbeten  fnuicht  Agbetbersich  Eofigen  Fesmal  Egtas  Agden
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Whouw, wenn das mal nicht nach

SE¥5 Zielerreichung aussieht...
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So jetzt muss ein freiwilliger her, der drei
solcher Dinger wieder zu einem Tetraedereck
zusammenbaut.

Noch mal ein herzliches
Dankeschon an alle
Kommentatoren und Helfer. Hitt
ich alleine wahrscheinlich nie
geschafft...

...und freue mich Gber merkliche Fortschritte
im Umgang mit TC

Gruss

Detlev
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