Berechnung Korrekturfaktor Biegung

SBlech = 1-5mm Blechdicke
rg = 600mm Biegeradius
g = 90Grad Biegewinkel
B
kg orr == 065 + 0.5log Korrekturfaktor
SBlech
ki orr = 1.951
SBlech . . .
NT := K orr Neutrale Tiefe Biegung (Biegeparameter in Turbocad)

NT = 1.463-mm

L o SBlech
B=¥B (BT 2 Bogenlange - neutrale Faser in der Mitte

IB =943.656-mm

IBK = @B'(TB * NT) Fir den Schlupf, also die Dehnung und Einschniirung des
Werkstoffs in der Biegezone muf3 eine Biegeverkirzung der
neutralen Faser vorgenommen werden. Der dafiir verwendete
k-Faktor besagt

wie weit die korrigierte (imaginare) neutrale Faser vom
Innenradius entfernt liegt.

Igg = 944.77629914-mm

Lange in Turbocad bzw. dxf Datei verwenden = Lasermal}



