Andere technische ENSINGER Kunststoffe. Mechanische Werte

Werkstoffrichtwerte.
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Werks- DIN- Zusatze Dsg‘fa’[,chs_ p s Or Er Ez Eg Hg an | Og/1000| 011000 M V| Werks-
bezeichnung | Bezeichnung | bzw. Farbe ?emperatur oc |g/cm®| MPa | MPa | % | MPa | MPa | MPa kd/m?| MPa | MPa - |um/km| bezeichnung
e PC-HT transparent 140-150° 1,15 | 65 >7,0 | 2250 | 2200 | 115 | o.Br. AT
TECANAT PC transparent 120 120 | 60 >50 | 2400 100 |o.Br| 48 | 18 | 322°| 22 | TECANAT
TR PC GF 30 30% Glasfasern 120 1,43 70 | 3 | 5800 150 | 35 | >50 el
TECAFINE | pmp transparent 120 083 | 20 >50 | 750 0. Br. PECAFINE
JIEC SRS [Be 110 137 | 55 >50 | 2500 145 |0.Br.| 36 | 13 | 0,25 | 0,35 | [ECADUR
TECADUR TECADUR
PBT PBT 110 1,30 | 52 200 | 2600 115 | 0.Br. | 36 12 | 024 | 02 |pgt
TECADUR TECADUR
PBT GE 30 PBT GF 30 30% Glasfasern 120 1,54 135 | 2,5 [10000 60 57 | 0,24 PBT GE 30
TECAFORM E((?[’;glymer auch in schwarz** 100 141 | 65 30 | 2700 155 |0.Br.| 40 | 13 | 032 | 89 | \FCAFORM
TECAFORM | POM GF 30 TECAFORM
AHGE 30 Caalhie 30% Glasfasern 100 1,61 120 2 | 8000 35 40 | 05 AHGF 30
TECAFORM | POM P 0,26- TECAFORM
AH PVX Copolymer Gleitmittel 100 1,41 | 62 30 | 2800 145 | 0. Br. 032 3 | ARPVX
TECAFORM | POM Gleitmittel TECAFORM
AFLA Gamaliyine blau 100 1,34 | 45 10 | 2300 | 2100 | 113 | 30 ~0,2 ARLA
TECAFORM | POM LeitruB3, TECAFORM
AH ELS Copolymer schwarz 100 1.4 50 15 2000 100 50 AH ELS
TECAFORM POM rufreies, dauer- TECAFORM
AH SD Copolymer haftes Antistatikum 100 133 48 40-50 1450 0,18 AH SD
TECAFORM | POM TECAFORM
ALTE Copolymer PTFE 100 1,52 | 45 15 | 2400 60 0,25 ADTE
TECAFORM | POM TECAFORM
AD [T 100 1,42 | 70 25 | 3000 | 2620 | 170 |o0.Br. | 40 13 [ 034 | 46 |ap
TECAFORM | POM GF 20 TECAFORM
AD GF 20 Homopolymer | 20% Glasfasern 100 1,56 56 10 | 6000 30 28 | 0,35 AD GF 20
TECAFORM | POM PTFE, TECAFORM
AD AR Forepol eIk aur 100 1,54 | 50 10 | 2900 | 2410 40 0,14 AD AR
TECAFORM | POM - TECAFORM
ADCL Homopolymer | Gleitmittel 100 1,42 | 70 20 | 3100 | 2760 0. Br. 0,1 ADCL
JECAFINE | pp auch in schwarz** 100 0,91 30 | >50 | 1300 80 |o.Br| 22 | 4 | 03 | 11 |FECAFINE
TECAFINE TECAFINE
PP GF 30 PP GF 30 30% Glasfasern 100 1,14 71 5 | 5500 22 05 | 84 |ppaF 30
TECAFINE TECAFINE
PE 10 PE-UHMW 100 0,93 | 20 40 |>350| 600 | 800 | 38 |o.Br 0,29 PE 10
TEGAFINE | pE-HMw % 095 | 25 | 40 |>500| 800 | 900 | 45 |o.Br. 0,29 TEGAFINE
TECAFINE | pe_pp auch in schwarz** 90 0937| 25 | 36 | >50 | 1000 | 1990°45-60| 0.Br. | 125 | 3 | 029 IECE
TECACRYL PMMA transparent 100 1,18 | 60 3-10 | 3000 180 | 18 TECACRYL
HEGAN ABS grau 85 1,06 | 50 10 | 2400 9 |o.Br| 28 | 17 | 05 | 84 | \CCARAN
TECANYL PPE grau 85 1,06 | 55 30 | 2300 140 | 0. Br. 21 | 04 | 90 |TECANYL
TECANYL PPE 30% Glasfasern, TECANYL
GF 30 GF 30 et 85 1,29 110 | 2,5 | 9000 35 47 GF 30
Diese Angaben entsprechen dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und Eine einwandfreie Qualitat gewahrleisten wir im Rahmen unserer
sollen Uber unsere Produkte und deren Anwendungsmaoglichkeiten infor- Allgemeinen Verkaufbedingungen. Die Werte sind Durchschnittswerte aus
mieren. Sie haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften vielen Einzelmessungen, sofern nicht anders vermerkt, aus Prifungen an
der Produkte oder deren Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck recht- spritzgegossenen Probekdrpern. Normprifungen erfolgen im Normalklima
lich verbindlich zuzusichern. Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte 23/50 nach DIN 50 014. Technische Anderungen vorbehalten.

sind zu bericksichtigen.
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Thermische Werte Elektrische Werte** Verschiedene Daten
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Werks- m Ty |[HDT/A|HDT/B oc A c o g tand| pp Ro Eqg stufe |W(H20) Wg Werks-
bezeichnung | °C °C °C °C W/(k-m)| 3/(gK) 105 1/ - - |Q-cm| Q |kv/mm % % B B ~ | bezeichnung
TECANAT 160- | 161- | 173- =00 TECANAT
e = || 85 | 55| HE 75 | 29 | 001 [>10|>10%| 35 |cTI600| 0,15 R L
TECANAT - | 148 | 135 | 140 | 140 | 019 | 1,2 | 6-7| 3 |0006| 107 | 10° | 27 | kAL | 02 | 036 | - | V2 | - |TECANAT
TECANAT § " TECANAT
e - | 148 | 142 | 147 | 140 | 026 | 1,08 | 3 [ 33 |0009| 10% | 104 | 30 |KkB160| 011 | 028 | - | vi | - |TECA
KA 3c
PECAFINE 245 | 20 | 51 | 85 | 180 | 017 | 218 | ~12 | 2,12 >10% | 10° | 65 |KB>600 001 | + | HB | - |PECAFINE
KC>600
IECAE 255 | 69 | 95 | 170 | 180 | 024 | 1,1 | 7-8 | 32 |0021| 10% | 10¢ | 60 |kc3s0[ 02 | 05 | - | HB | - |JEGAPUR
TECADUR . . KB 425 TECADUR
TEC 225 | 22 | 80 | 165 | 180 | 0,21 | 1,21 | 7 3 |0012| 100 | 10¢ | >a5 |[KBAB) 02 | 04 | - | wB | - |JEC
TECADUIR 225 | 22 | 210 | 225 | 190 15 | 2-3 | 38 |0009| 100 | 100 | 50 |KB25] 017 | 035 | - | HB | - |TECADUR
PBT GF 30 : : : ke s50| @ : PBT GF 30
TECAFORM | 165 | .60 | 110 | 160 | 140 | 031 | 15 | 10 | 35 |0,003| 10° | 10° | >50 [KA3c| 03 | 05 | (+) | HB | - | JECAFORM
TECAFORM " KB>600) TECAFORM
ook 165 | -60 | 153 140 121 | 3 | 48 [o0005| 10 >50 828001 02 | 06 | (v | HB | - | RECAESR
TECAFORM TECAFORM
eV 165 | -60 | 110 | 160 | 140 15 | 11 [ 38 |0005| 104 | 10¢ | 85 |cTieoo| 02 | 08 | (+) | HB | - |RECAFD
TECAFORM TECAFORM
ek - | -60 | 88 140 15 | 13 [ 38 |0007| 10* | 102 | 35 |cTieoo| 02 | 08 | (+) | HB | - |RECAF
TECAFORM TECAFORM
TECARS 165 | -60 | 89 140 13 10° | 5x10° 025 | 05 | () | HB | + |RECAFS
TECAFORM 10°-| 10%- TECAFORM
HE 165 | -60 | 88 140 | 03 10-13 e || i 025 |~08 | (+) | HB | - |]ECAR
TECAFORM TECAFORM
Pl 165 08 140 147 | 11 | 36 |0,005|>10° 51 |kc>600[ 015 | 06 | (+) | HB | - |JECAE
JECAFORM | 475 | 38 | 124 | 170 | 150 | 0,31 | 15 | 10 | 3,7 |0005| 10% >50 [Kkazc| 03 | 05 | - | HB | - | JECAFORM
TECAFORM TECAFORM
NECAFOR 175 | -38 | 158 | 174 | 150 36-81| 3.9 |0,005|5x102 19 02 | 1 - | HB | - | RECAFOR
TECAFORM . TECAFORM
e 175 | -38 | 118 | 168 | 150 81 | 31 |0,009|3x10" 15 018 | 072 | - | HB | - | AECAE
TECAFORM " TECAFORM
TECAF 175 | -38 150 | 0,37 | 1,47 | 10 | 3,5 |0,006 |5x10 15 024 | 1 - | HB | - | RECAF
UEERAINE 165 | -18 | 65 | 105 | 130 | 022 | 1,7 | 11 | 2,25 |0,0002| >107 | >10% | >40 |KA3c 003 | + | HB | - |JECAFINE
KA 3c
TECAFINE 165 | -18 | 120 | 155 | 130 | 027 | 147 | 3 | 2,64 >10 | >10° kB>600] 0,1 | 017 | + | HB | - |TECAFINE
PP GF 30 KBZ800 PP GF 30
KA 3c
JIECARRE 139-) 95 | 42 | ~70 | 125 | 041 | 1,84 | ~17 | 3,0 >10% | 10% | 45 |KB>600 002 | + | HB | - |FEGATINE
KC>600
TECAFINE 130- § . TECAFINE
PEY 139-) 95 | 44 | ~70 | 120 | 041 | 1,84 | ~17 | 2,9 |0,0004| 10 | 104 | >150 |KC>600 - | HB | - |PEY
UESAAINS 130 | -95 |42-49|70-85| 120 | 9357/ 1,7-2[13-15[ 24 |0,0002 >10% | >104 | >50 |KA3c 002 | + | He | - |TECAFINE
TECACRYL - | 105 | 60 | 100 | 100 | 0,29 | 1,47 | 7 | 3.4 |0004| 10® >45 [KB26001 2 - | mB | - |TECACRYL
TECARAN 85- TECARAN
P - | 85, |s2-104|96-108| 100 | 017 | 1.2 | 8 | 33 |0015]|>10" >22 [ka3b| 03 | 07 | - | HB | - |REY
TECANYL - |os/s0| 130 | 138 | 120 | 022 | 1.2 | 6 | 2.6 |o0001| 107 50 |ka1]| 01| 02 | + | HB | - |TECANYL
TECANYL . TECANYL
e — |os/1s0| 135 | 143 | 110 134 | 3 | 31 |00021] >10% 50 |KB250| 0,03 | 018 | (+) | HB | - |IECA
+ = bestandi **= Bei Kunststoffen, die unter »Zusétze bzw. Farbe« alternativ auch in schwarz
g
(+) = bedingt besténdig angegeben sind, gelten die elektrischen Werte nicht fir die schwarze Variante.
— = unbestandig Zusatzlich sind die schwarzen Varianten freibewitterungsbestandiger.

(abhéangig von Konzentration, Zeit und Temperatur)
Y =je nach Type.
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