Skizze mit Langlochkontur habe ich so verkleinert (Breite von 60 auf 40 mm), dass etwa die gleiche Form rauskommt.
Extrusionl ist die Platte mit der Blechstarke. Mit Extrusion2 die Langlochkontur extrudiert bis zur gewilinschten Héhe
hier 9 mm + Blechstarke = 12 mm

] S z-Achse

?_Esldzm
+ B! Extrusion1 (Neuer Volumenksrper x 3 mm)
~ 8! Extrusion2 (Vereiniqung x 12 mm)]
¥ skizze1
(3 Rundung1 (25 mm)
- i) Wandung1 (Innerhalb x 3 mm)
- © Bauteilende
- [@ Arbeitsebene1
.73 skizze2
+ - @ Rotationsflache1 (x 180 grd)
+!&Exmamsﬁsd'ael(ﬁs)
[ [@) Arbeitsebene2
+/\ spiegein1
+J\ Spiegein2
-i-ﬂmduumx
- verdickung?1 (Neuer Volumenkarper x 3 mm)
I ﬁmzmvmmx 10 mm)




Kanten der Extrusion verrundet
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mit dem Befehl Wandung habe ich das Material auf der Unterseite entfernt. Das ist wohl eine Schwéache von diesem Vorgehen.
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In der Uberlagerung kommt was ganz dhnliches raus
(dass auf der Erhéhung ein schmaler Streifen ,ebene Flache’ bleibt, halte ich fir ein kosmetisches Problem)




