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1 Sinn und Zweck

Der Excel-Priifbericht dient der automatisierten Erstellung von Priifzeichnungen und Priifberichten aus SolidWorks-
Zeichnungen, innerhalb der Konstruktions- und Entwicklungsabteilung unseres Unternehmens.

Grundlage fir den generellen Ablauf sind die freigegebenen Unternehmensprozesse.

1.1 Einfuhrung ins Thema Bemusterung

In der Produktions- und Fertigungstechnik wie auch im zugehdorigen Qualitdtsmanagement spricht man von der
»,Bemusterung” von Teilen und versteht darunter die Priifung von gefertigten Bauteilen oder Produkten auf Erfiillung
zuvor vorgegebener Eigenschaften (Material, MaRe, Gewichte etc.).

Dabei wird zwischen Erstmuster und Serienmuster unterschieden.

Erstmuster dienen zur Freigabe eines Produktes durch den Auftraggeber und damit zur Lieferfreigabe von
Serienteilen. Erstmuster entstammen einem reprasentativen Produktionslauf am endgultigen Produktionsort,
vollstdndig, unter serienméaRigen Bedingungen. Werkzeuge, Fertigungs- und Priifmittel, Prozesse und
Prozesseinstellungen (Taktzeit, Temperatur, Geschwindigkeit, Druck,...) Umgebungsbedingungen etc. entsprechen
dem endgiiltigen Serienstand. Dieses Erstmuster, das erstmals unter serienmaRigen Fertigungsbedingungen erzeugt
wurde wird normalerweise einer Vollpriifung unterzogen und alle vorhandenen MaRe werden gepriift, um Fehler von
Serienbeginn an vorzubeugen und um zu Uberpriifen, ob Vereinbarungen eingehalten wurden.

Der Bericht dazu wird Erstmuster-Priifbericht (EMPB) genannt.
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In der Serienproduktion bzw. Wareneingangspriifung werden zur Einhaltung der Qualitat und/oder um
sicherzugehen, dass wichtige FunktionsmaRe stimmen, nur noch als Priifmald definierte MaRe gepriuft.

Diese sind in der Zeichnung und im Prifbericht unter ,,Bemerkung” als solche gekennzeichnet.

Soll Inde Oberes | Unteres Ist Ist _
Hr. | Typ Mas=s ® * - Abmass | Abmass |(Kunde) | [(QM] llssenfiel Eemsrkung L
1 | Linge | 3,000 0,000 | -0,500 | 8,000 7,500 PriifmaR! '

2 Priifbericht und Prifzeichnung erstellen

1. Offnen Sie die Excel-Datei: ,Priifbericht 2018.xIsm“ mit einem Doppelklick
2. ... aktivieren Sie ggf. die Makro-Funktion.

! Sicherheitswarnung  Makros wurden deaktiviert. Inhalt aktivieren

o Der Excel-Priifbericht ist zur Bearbeitung bereit.

@ Start Einfigen Seitenlayout Formeln Daten Uberprafen Ansicht Entwicklertools [~ @ =l X
o _ 7l ate Fe g- Cwm gen - - o
J & Calibri Sl AN = == @ = standard | g Bedingte Formatierung g** Einflgen z %? }}
ErRd ]Gg‘fL.IsTabeHef-:nrmaheren' 2% Laschen ~ j' =
Einflgen S| BEo - A~ | = = iFE i B B . o pgpn | €0 200 Lt . Sortieren  Suchen und
= 7 Ea Al = & - = = | JE T 0001 e S0 (=] Zellenformatvorlagen - {=] Format = &2~ und Filtern = Auswihlen =
Zwischenablage Schriftart Ausrichtung Zahl Formatvorlagen Zellen Bearbeiten
226 - 5 v
A B g D G H 1 J K L M N O|F|Q R 5 T u v :
4 =
2 Priifberichts-Nr.: Lieferant: y
3 Zeichnungs-Nr.: Bestell-Abruf-Nr.:|
4 Benennungl: Lieferschein-Nr.:
5 Benennung2: Liefermenge:
3 Sachnummer: Chargen-Nr.:
- 1. Daten aus
7 Teilenummer: 2| e - p
] Zeichnung einlesen
8 Stand / Datum: Mustergewicht: u g‘
o &2
9 Ersteller: 5 3 3
£ =
p0) d% %
11 | Allg. Toleranz: DIN IS0 2768-1m | ‘Geprl‘.‘lftvon: s
12
Hr. | Typ | Soll Mass |Index . = e | ety | eomger | oy | Messmittel 1|2(3| PP
13
14
15
16
1w 2. Zeichnung als
18 PDF und Excel-
Priifbericht
19 =
exportieren
20
21
22 il
M 4 » M| Messtabelle /" DINISO 27681 m %2 14 a0
Bereit | P9 | |[Eom sx =10 ()

3. Offnen Sie, wenn noch nicht geschehen, die SW-Zeichnung, die zur Priifzeichnung werden soll (die
Zeichnung muss schon einmal im PDM-System gespeichert gewesen sein, ansonsten existieren die
Benutzerdefinierten Eigenschaften nicht).

2.1 Button 1 - Daten aus Zeichnung einlesen

1. Auf der rechten Seite des Excel-Priifberichts finden Sie 2 Befehlsbuttons.
Driicken Sie mit der linken Maustaste auf den 1. Button.

o ... alle Zelleninhalte der Excel werden gel6scht 1. Daten aus
Zeichnung einlesen

o ..aus den Benutzerdefinierten Eigenschaften der Zeichnung wird der Kopf des
Berichtes ausgefullt + aktuelles Datum + Benutzer

o ..der Layer ,Erstmuster” in der SW-Zeichnungsdatei wird erstellt und eingeblendet:
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v 3
Layers RS
Name Beschreibun E F st Stérke OK
bung 0 } I
e
Abbrechen
Erstmuster  Desc @m | I

[ hife |

e}

... die MaRe in der SW-Zeichnung werden erkannt

o .. Prufstempelsymbole werden skaliert, grob in die Ndhe der BemaRung gesetzt, mit Inhalt (Nummerierung)
gefillt und rot eingefarbt

o ..die Mal3e der Zeichnung werden den Tabellenzellen des Excel-Priifberichts zugeordnet und oberes und
unteres AbmaR nach DIN ISO 2768-1 m werden ausgerechnet.

0 ..inder Zeichnung werden als ,,PrifmaR” gekennzeichnete Mal3e erkannt und im Excel-Prifbericht unter
»Bemerkung” so benannt.

fcmsfunstexion i Bs Ist Ist .
\%Hf\@“é\ : == | (Kunde) | [QM) Messmittel Bemerkung 1

0 Priifmaf!

2. Priifstempelsymbole - die MaBangaben verdecken - miissen nun manuell positioniert werden
(siehe: 3 Priifstempel positionieren und drehen)

JIESI st | Enfugen  Setenisjout  Formeln  Daten  Uberprifen  Amsiht  Entwicklertosls RS RS
— m . s | v T -
% Calibri = Standard {3 Bedingte Formatierung - 3= Einfugen = ﬁ}? \?& >
Ha- | B3 - % 000 AlsTabelle formatieren - | 3 Laschen - | [@]- B
| He i - = P Sorti Such d
g Eru-jE-[&-4 k. S zetenromatvonisgen - | EIomat | B ung Wk dnehon - T
Schiiftart Austichtung Formatvoriagen Zellen Bearbeiten r Q
n il
v w
N18 - Jfe | prufmaR! oo
A B c D G H ! J K L LU N ora R s T u . 7 g o
1 = b
2 Priifberichts-Nr.:  [PB_09012018_018031 Lieferant: E —
3 Zeichnungs-Nr.: 018031 - Blattl I-Abruf-Nr.: \)
4 mer Abluftkanal abschwenkbar - ;
5 DECKENKANAL-SYSTEM_ i [BRE
.
6 Sachnummer 3- ChargenNr.: 1. Daten aus
7 Stand / Datum: Zeichnung einlesen
8 Ersteller:
9 EjppJessmutter S-Ms-1
10 [AllgToleranz: _[DINIS02768-Lm ] [Gepriftvon: | SCHNITT fitoa7s 1008
1
Ne | Typ | got|inde) S| e | e | ey |y | Messminet Bemerkuna  |1/2(3| PP 777%
12 <
13 1 | tine | 5,000 0,000 | -0,500 | 8,000 | 7,500 _Jt]_
16 2 | o 135,000 0,000 | 0,000 p =]
15 2 | Line | 13,247 0,200 | -0,200 | 13,447 | 13,047 || ,@f ,@
16| 4 | Linge | 17,700 0,200 | -0,200 | 17,900 | 17,500 2. Zeichnung als g
17 5 | Lings | 13,450 0,200 | -0,200 | 13,650 | 13,250 PDF und Excel- ﬁ - . .
18 & | Linse | 27,000 0,000 | 0,500 | 27,000 | 26,500 PriifmaB! Rimercht @
exportieren B3
13| 7 [Linge | 3,000 0,000 [ -0,100 | 3,000 | 2,900 3
20| 8 | Linge | 54,987 0,300 | -0,300 | 55,287 | 54,687 - N ]
21| 3 | Linge | 40,000 0,300 | -0,300 | 40,300 | 39,700
22| 10 | Linge | 8,000 0,200 [ 0,200 | 8,200 | 7,800 B (G
23 11 [Redus| 5,000 0,500 | -0,500 | 5,500 | 4,500 >
24 12 | Linge | 60,000 0,300 | -0,300 | 60,300 | 59,700
o - (Pladh G\ Devtschland, Ohringen\Fertigung'y
ol = 8,750 0,200 | -0,200 | 2,950 | 8,350 D¥F-Datent.Setieniprs dukfion\59150971 004,
26| 14 | Linge | 60,000 0,300 | 0,300 | 60,300 | 59,700 1. 2122017 [Heve ZHRemeugtals Eafi 42401774 Biegun
7
5
2 W [Fod bt [Rndann
= s U
e RS Obemtcie ‘
32 1.0037 [S235JR) e minkt
33 =T )
34 . Halteklammer Abl
£ DECKENKANALSY
% = o T 5
7 3- |018031
£ E e Gwmite 5458
M 4 » M| Messtabelle ~ DINISO 2768-1m . ¥ M4 [T ] vl 1 2
Bereit | 7 | |Eo@ sox o U o)
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2.2 Button 2 - Zeichnung als PDF und Excel-Priifbericht exportieren

1. Auf der rechten Seite des Excel-Priifberichts finden Sie 2 Befehlsbuttons.
Driicken Sie mit der linken Maustaste auf den 2. Button.

2. Zeichnung als

o ..das aktuelle SolidWorks-Zeichnungs-Blatt wird als PDF-Datei unter dem Namen P i Excel-
"PB(Teilenummer)_(Zeichnungsnummer)_ (DATUM).pdf" an 2 im Makro zu expogiet=r

definierenden Stellen auf den Server gespeichert.
... die beiden erstellten PDFs werden geoffnet.
Schlieen Sie die beiden PDFs wieder.

o ... die Befehlsbuttons auf Seite 1 werden ausgeblendet und die Datei wird an 2 im Makro definierenden
Stellen auf dem Server mit dem im Macro definierten Namen:
PB(Teilenummer)_(Zeichnungsnummer)_ (DATUM).xIsm" gespeichert.

o .. die beiden erstellten Excel-Dateien werden geoffnet.

3 Priifstempel positionieren und drehen

Die Priifstempelsymbole diirfen keine MaBangaben verdecken, weil in der exportierten PDF-Datei die Pfeile nicht
transparent exportiert werden. Darum muss deren Position ggf. manuell berichtigt werden.

Die Position der Blocke ist nicht gesperrt und kann mit gehaltener linker Maustaste frei verschoben werden.

i

.\-ﬂ = : =
: 40 S

=

3.1 Winkel des Priifstempelsymbols dndern

Die Winkelposition ist zunachst gesperrt.
Klicken Sie mit der linken Maustaste auf das Prifstempelsymbol.

Im ,,PropertyManager” unter ,Parameter” kann nun die Winkelsperre entfernt ...

| Parameter

5>

] ‘I

... und der Winkel verdndert und besser positioniert werden.

\

Parameter Adl &

a
i
|—__‘
!r_r~
|

~  90Grad

[ winkel sperren

4IE N ?
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4 Macros- und Excelbefehle

4.1 Funktionen und Vorbedingungen

4.1.1 Automatisierte Funktionen

1.
2.

4.1.2

Benutzerdefinierten Eigenschaften der Zeichnung werden bestimmten Excel-Zellen zugeordnet

BemalRungen werden in der Zeichnung erkannt, ein Layer wird erstellt und Priifstempelsymbole werden den
MaRen zugeordnet (Farbe, GréRe und ungefahre Ausrichtung werden im Makro definiert

Die MaRe der Zeichnung werden Tabellenzellen des Excel-Priifberichts zugeordnet und oberes und unteres
AbmaR nach DIN ISO 2768-1 m werden ausgerechnet.

Speichert das aktuelle SolidWorks-Zeichnungs-Blatt als PDF-Datei als PDF an 2 im Makro zu definierenden
Stellen auf den Server.

Offnet die erstellten PDFs.

Blendet die Befehlsbuttons auf Seite 1 aus und speichert das aktuelle Excel-Blatt mit dem definierten Namen
an 2 im Makro definierenden Stellen auf dem Server.

Vorbedingungen

Eine bemalite SolidWorks-Zeichnung muss zur Berichtserstellung gedffnet sein.
Ist keine Zeichnung geoffnet kommt die Fehlermeldung:

SolidWorks -

! Keine Zeichnung gedffnet

]

Die Zeichnung muss schon einmal im PDM-System eingecheckt gewesen sein, ansonsten existieren die
Benutzerdefinierten Eigenschaften nicht in der Datei!

@l Einchecken..
Achtung: Werden Informationen in der ,Datenkarte” des Teils/Baugruppe im pdm gedndert, muss die Datei
einmal ein- und wieder ausgecheckt werden, damit die Anderung tibernommen wird!
Die beiden im Makro ,,PDFexportAktiveSWDraw“ angegebenen Ordner miissen existieren.

Wenn nicht ist der Code zu einem existierenden Ordner zu dndern!
- siehe Kapitel: 4 Fehler! Ungiiltiger Eigenverweis auf Textmarke.

Die Excel-Datei ist zusammen mit dem Block ,,Pfeil_rot.SLDBLK” im selben Ordner abzulegen.
E Handbuch Prifbericht 2018, pdf
|| Pfeil_rot.SLDELK
& prafbericht 2018 xlsm

Der Block wird von der Datei Giber Makros automatisiert in eine gedffnete SolidWorks-Zeichnung eingefiigt.
Findet die Excel-Datei den Block nicht, gibt es die Fehlermeldung:

SolidWorks P

! Block \Pfeil_rot.SLDBLK zum einfiigen nicht gefunden!
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4.2 Speicherpfad im Macro dndern

Driicken Sie mit der rechten Maustaste auf den Befehlsbutton ,Zeichnung als PDF und Excel im Ordner speichern”

und wahlen Sie ,Makro zuweisen...” aus:
O— -l

1. Daten aus

g eichnung einlesen

% #  Ausschneiden
% (53 Kopieren

" [ Einfagen

o —— Text bearbeiten

Gruppierung

Reihenfolge
Makro zuweisen...
Steuerelement formatieren...

2. Ieicl %
PDF und Excel- |

Kllcken Sie ,Bearbeiten”:

1 ZUWEISEN

name;

Prisfbericht 2018, xlsm' I Tabelle 1. CommandBut m Bearbeiten

IBlodk
irstBlock

Es 6ffnet sich das ,,Microsoft Visual Basic for Applications” Fenster:

i Datei Bearbeiten Ansicht Einfigen Formet Debuggen Ausfuhren Edras  Addlns Fenster 2
EHE-d $ @R pou @b AW e @ 73597

Projekt - VBAProject x| [1angemein)

j |PDFexpnmktwestraw

E = 3 B

1% VBAProject (HHL Prifbericht 2018.xism) *Autor: Dipl.-Des. Timo Gulbir

-3 Microsoft Excel Obijekte
4] DieseArbeitsmappe

Tabelle3 (DIN 150 2768-1m)
-3 Module:

+& DelalBlocko1

& DefFirstBlocko 1

¥ LayerErstmuster
¥ Laysetzol
& ModuPruefpratokollo2

PDE.

Tabelle1 (Vesstabele) v ner, dass die als PDF zu sp

s aktuelle SolidWorks-Zeichnungs-Blatt als PDF-Datei als: "PB_

3. Offnet ein Fenster mit der Mel ng wurde gespeichert unter:" (D:

+#} POFexportaktiveSWDrawo1
8 ZellenEinfarben
(£ Kassenmodule Sub PDFexportAktiveSWDraw ()

' Geben Sie hier den Ordner Pfad an, an den die Dateien gespeichert werden

inem exitierenden Ordner zu &ndern!

Andern Sie hier den Pfad (siehe Bild oben) hinter ¢_Path = "...\" und ¢_Path2 = "...\" in die gewiinschten Ordner-

Pfade, an den die Dateien gespeichert werden sollen.

Aktuelle-Pfade:
c_Path ="C:\"

c_Path2 ="C:\"
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4.3 Excel-Formeln fiir AbmaR3-Berechnung

Die Felder fir die Berechnung des oberen und unteren Abmal3 sind mit Formeln belegt

Hr. | Tup Soll Inde L DOberes | Unteres Ist Ist Messmittel Femeiione 1
® T mibmass | (Kunde) | (QM)
= —
Linge | 8 000 0,000 | -0,500 | 8,000 7,500 PriifmaR!

4.3.1 Oberes AbmaR mit Winkel

=WENN(A13="";"";WENN(ODER(B13="Linge";B13="¢"); WENN(UND(E13=0;F13=0); WENN(UND(C13>0,5;C13<=3);Mes
stabelle!C13;WENN(UND(C13>3;C13<=6);'DIN ISO 2768-1
m'ISES7+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>6;C13<=30);'DIN ISO 2768-1
m'ISFS7+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>30;C13<=120);'DIN I1SO 2768-1
m'lSGS7+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>120;C13<=400);'DIN 1SO 2768-1
m'ISHS7+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>400;C13<=1000);'DIN ISO 2768-1
m'lSIS7+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>1000;C13<=2000);'DIN 1SO 2768-1
m'1$J$7+Messtabelle!C13;"")))))));C13+E13); WENN(B13="Radius"; WENN(UND(E13=0;F13=0); WENN(UND(C13>0,5;C13
<=3);'DIN ISO 2768-1 m'!SD$13+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>3;C13<=6);'DIN ISO 2768-1
m'lISES13+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>6;C13<=30);'DIN ISO 2768-1
m'lISF$13+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>30;C13<=120);'DIN ISO 2768-1
m'lSGS$13+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>120;C13<=400);'DIN ISO 2768-1
m'1$SHS$13+Messtabelle!C13;"")))));C13+E13);WENN(B13="Grad";WENN(UND(E13=0;F13=0); WENN(UND(C13>0;C13<=
10);'DIN 1SO 2768-1 m'!SC$20+Messtabelle! C13;WENN(UND(C13>10;C13<=50);'DIN I1SO 2768-1
m'lSD$20+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>50;C13<=120);'DIN I1SO 2768-1
m'lISES20+Messtabelle!C13;WENN(UND(C13>120;C13<=400);'DIN I1SO 2768-1
m'ISF$20+Messtabelle!C13;WENN(C13>400;'DIN ISO 2768-1 m'!$SGS$20+Messtabelle!C13;"")))));C13+E13);""))))

4.3.2 Unteres AbmaR mit Winkel

=WENN(A13="";"";WENN(ODER(B13="Lange";B13="g");WENN(UND(E13=0;F13=0); WENN(UND(C13>0,5;C13<=3);Mes
stabelle!C13;WENN(UND(C13>3;C13<=6);Messtabelle!C13-'DIN ISO 2768-1
m'ISES7;WENN(UND(C13>6;C13<=30);Messtabelle!C13-'DIN ISO 2768-1
m'ISFS7;WENN(UND(C13>30;C13<=120);Messtabelle!C13-'DIN I1SO 2768-1
m'1SGS7;WENN(UND(C13>120;C13<=400);Messtabelle!C13-'DIN ISO 2768-1
m'ISHS7;WENN(UND(C13>400;C13<=1000);Messtabelle!C13-'DIN ISO 2768-1
m'1S1S7;WENN(UND(C13>1000;C13<=2000);Messtabelle!C13-'DIN I1SO 2768-1

m'1$J$7;"")))))));C13+F13); WENN(B13="Radius";WENN(UND(E13=0;F13=0); WENN(UND(C13>0,5;C13<=3);Messtabelle!
C13-'DIN I1SO 2768-1 m'ISD$13;WENN(UND(C13>3;C13<=6);Messtabelle!C13-'DIN ISO 2768-1
m'ISES13;WENN(UND(C13>6;C13<=30);Messtabelle!C13-'DIN I1SO 2768-1
m'ISF$13;WENN(UND(C13>30;C13<=120);Messtabelle!C13-'DIN ISO 2768-1
m'1SG$13;WENN(UND(C13>120;C13<=400);Messtabelle!C13-'DIN ISO 2768-1

m'I$H$13;"")))));C13+F13); WENN(B13="Grad";WENN(UND(E13=0;F13=0); WENN(UND(C13>0;C13<=10);Messtabelle!C
13-'DIN I1SO 2768-1 m'ISC$20;WENN(UND(C13>10;C13<=50);Messtabelle!C13-'DIN I1SO 2768-1

m'1SD$20; WENN(UND(C13>50;C13<=120);Messtabelle!C13-'DIN I1SO 2768-1
m'ISES20;WENN(UND(C13>120;C13<=400);Messtabelle!C13-'DIN ISO 2768-1
m'ISF$20;WENN(C13>400;Messtabelle!C13-'DIN ISO 2768-1 m'1$GS$20;"")))));C13+F13);""))))
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4.4 Vorgaben auf Seite 2 (DIN ISO 2768-1 m)

Seite 2 der Excel-Datei enthalt die Maltabellen fiir die fir Abmal3-Berechnung nach DIN I1SO 2768-1.

Anmerkung: Winkelwerte werden als Dezimalwerte bearbeitet und ausgegeben.

A B (€ D B F G H J K L M

1
2
3
4 Langenmasse (DIN ISO 2768-1)

Toleranzklasse 0,5 [uber 3] uber 6 [ tber 30 | uber 120 [uber 400 bis | uber 1000 dber 2000 | Gber 4000
5 bis 05| pis 3 | bis6 | bis 30 | bis 120 | bis 400 |1000 bis 2000 | bis 4000 | bis 8000
6 f (fein) 005 005 01| 015 02 03 05
7 m (mittel) siehe 01 01| 02 03 05 08 12 2 3
8 g (grob) ) unten | g15 02| 05 08 12 2 3 4 5
9 sg (sehr grob) 05 1 15 25 4 6 8 8
10
11 Rundungshalbm. und Fasen (DIN ISO 2768-1)

Toleranzklasse 05 |[uber 3] ber 6| dber 30 aber 120
12 bis 05| bis 3 | bis & | bis 30 | bis 120 | bis 400
13 f (fein) 02 05 1 2 4
14 m (mittel) siehe
15 9 (grod)) unen 04 1 2 4 8
16 sq (sehr grob)
17
18 Winkel

Toleranzklasse bis 10 u::gr u;;’ .111:25; Lj:ég
19 bis 50 | pis 120|bis 400
& f (fein) 1 05 | 033 [0,166 | 0,0833
21 m (mittel)
22 g (grob) ) 15 1 05 | 025 | 00166
23 sg (sehr grob) 3 2 1 033 | 033
24

4.4.1 Konvertieren von Dezimal Grad in Grad, Minuten, Sekunden

Falls benotigt. Wird nicht im Macro genutzt, da dezimal Werte ausgegeben werden.
=WENN(B13="Grad";Convert_Degree(C13);)
=Convert_Degree(Zelle) ODER
=WENN(B13="Grad";Convert_Degree(C13);)

4.5 Buttons auf Seite 1 (Messtabelle) Ein-/Ausblenden

Auf Seite 2 der Excel-Datei finden Sie 2 Buttons mit denen Sie die Befehlsbuttons auf Seite 1 Ein- und Ausblenden
konnen. Beim Speichern der Excel-Dateien werden diese Buttons standardmaRig ausgeblendet.

5 Besonderheiten

5.1 Plus/Minus-Zeichen (1) wird nicht erkannt!

Achtung: Plus/Minus -Zeichen werden nicht vom Priifbericht erkannt!

Alle Buttons auf
Seite 1 einblenden

Alle Buttons auf
Seite 1
AUSBLENDEN

Losung: ,Symmetrisch” Toleranzen missen bei diesen MaRen in , Zweiseitig” gedndert werden (siehe Bilder)

Toleranz/Genauigkeit

A

+01
150 | Symmetrisch

T |

+

| Klammern anzeigen

P.Ell]mm

x.x?c:x: | .12 (Dokument)

D :

\

v

Toleranz/Genauigkeit

#

o | —
! -
i, | Eweiseitig

v |

=+

2.00mm

0.00mm

| Klammern anzeigen

*

[ ™
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