| B Werkzeuge und Halter

Winkel / Spitzerwinkel | Schneiden M~
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| Wz Typ | Schaft

Konik | Halter

Diurchmeszer:

E ckenradiuz
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£ 1scezre 34
Brrx 32
ClkF15k 30
rkrzL 27
BrFk 25
BkraL 5
B krax 24
BHkraL 23
Clkrek 22
ClkreL 40
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Toruz
Torug
Fugel
Kugel
Fugel
Fugel
F.ugel
Kugel
Fugel
Kugel
Fugel

T Al

M T mo@ X

Eigenschaften
Werkzevigname:

K.ammentar:

+
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1nur Hurco Schruppen

12000000
52000000
1.00aa00
1.500000
2000000
3.000000
3.000000
4,000000
4,000000
B.000a00
&.000000
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v Halter

werkzeug l Maschinenparameter] Bewegungsparameter1 [ Haltergeometrie]

Technalogie | 5 pezial

Li | SEnkfréseLi

W Schaft

2000000
4,00a000
0500000
0750000
1,000000
1,500000
1.500000
2000000
2000000
3000000
3.000000
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Durchmesser. (12000000 Schreidenlange: {5 50000 tagazin MNr.: 21

[ Sackloch:

4.000000

K.onikwinkel: 33 OO0

Schaftgeometne:

Wwierkzeuglsnge: [20,000000

Dwrchm, unter:  112,000000  Durchm. ober: |20,000000

K.onuzhiohe:

3.000000

Schafthiohe:

10.000000

0.000000
(0.000a00
0.000000
0.00aa00
(.000000
(.000000
(.000000
0,00aa00
0.000000
0.000a00
0.000000
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Wiz Amport: aus:

2.500000
10.000000
1.500000
2000000 —
3.000000
£.000000
10.000000
7000000
13.000000
£.000000
16000000
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Uiameler | Height
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Diameter | Clear

Lenath

Cut
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Blind Taper
Diameter Angle
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