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Blechkonstruktion in Inventor

1 Beispiel Vierkant auf Kegel

Ziel: Zu erstellen ist die Abwicklung eines 4-kant Stutzens und des passenden Kegels dazu mit
Druchbruch fir diesen Stutzen. Das ganz soll vollparametrisch sein, d.h. leicht fir viele
Anwendungsfalle anwendbar.
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Vorgehensweise:

Diese Aufgabe lasst sich in Inventor auf mehrere Arten I6sen. Ich habe mich fiir den Layout-
basierende Lésungsansatz entschieden. Das bedeuten, dass die erstellten Bauteile auf einem Layout
basieren. Das bedeutet es ist nur ein Layout zu andern, um verschiedenste Anwendungsfalle zu
erhalten.

d3 = Radiug

d4=L1

d3 = ¥_Versatz

d& = Drefwvinkel

pe=——d7 = =_Versatzs

Layout 1: Lage und Grosse des Stutzenquerschnitts

H = (268.675)

d1 = Kegelwinkel

= dl = Kegeldurchmesser

¥

Layout 2: Querschnitt des Kegels

Diese Layouts sind in einer Datei sozusagen als Definition so zueinander platziert, wie spater auch die
Bauteile liegen.

o = ¥ _Versatz

H = (268 675)

41 = Kegelwinkel

d0 = Kegeldurchresser

Gesamtansicht beider Layouts in 2 Ebenen
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Die Mal3e in diesem Layout sind nicht ,statisch“ sondern lassen sich Uber sprechende
Parameternamen andern.

< Parameter il
B Referenzparameter ;l
Farametarname Einheit Gleichung et EE K.ammentar
-1H rmim 288.675 mm 288.675135|M
B Benutzerparameter
== S ST aaa— ity < nrrirMENtEr
-1 _Nersatz mim 200 mm 200.000000| W
-1 _Wersatz mm 300 mm 300.000000 (W
- Direbnainkel grd 45 grd 45000000 |
-1 rmim 120 mm 120.000000| M)
L2 mm 100 rmm 100.000000| W
-~ Fegehwinkel grd 30grd 30000000 |
-Fegeldurchmesser mm 1000 mm 1000.00000 (W
~{Blechdicke mm 4mm 4000000 |
- Bpaltbreite rrm 1.0mm 1.000000 |
~{Piadius mrn 48 mm 4500000 (M
-&fastand_Stutzen_Kegeloben mm 100 mm 100.000000| W |

[ Mur i Gleichungen venwendete Parameter anzeigen

B e

@l Hinzufligen | n\ﬂfﬂeFknapf;;Al ﬂ.tlﬁ._‘ktualisieren I

Parameter in Inventor definiert

Aus den Layouts werden nun die Bauteile erzeugt:

E._. ...E ....H = ”__I! .._.._zmm.-.-... =3

DeeE S o gaenDiTR A g oLa 00+ AD

. e —— ]

Da sie beide auf unserem Layout basieren, werden die Teile SOFORT bei Anderung der
Layoutparameter angepasst. Das selbe gilt nattirlich auch fir die Abwicklungen!
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Ein paar Beispiele

 Parameter |
3 Benutzerparametar =
Parametemarne Einheit Gleichung Wert |E Kommentar
< Wersatz mim 500 mm 500.000000| ke
¥ _Wersatz mm 500 mm 600.000000 |~
Drehwinkel ord 45 grd 45.000000 |
-1 mm 200 mm 200.000000|
(L2 i 150 ram [150.000000 | ¢
~{Kegelwinkel gro 12 grd 12.000000 | B
Kegeldurchmesser i 2000 rnrn [2000.00000 | B
Blechdicke mim 4 mm 4.000000 |
[Spaltoreite mm  [1.0mm 1.000000 |~
Fiadius mim 20 mm 20.000000 |
=1Abstand_Stutzen_Kegelobe{rmm 100 mm [100.000000 | b =
™ Nur in Gleichungen verwendete Parameter anzeigen
@l Hirzufigen | Verkniipten | Aktuasieren |

neue Werte (s. Bild der vorherigen Tabelle)

=
= Benutzerparameter 3
Farametername Einheit Gleichung Wert LE Kommentar
>_Wersatz mm 200 mm 200.000000 |~
_Versatz mm 300 mm 300.000000 |~
Drehwinkel ord 0 grd 0.000000 |
L1 i 400 ram 400.000000 | |
L2 i 400 ram 400.000000 | ¥
Kegetwinkel iyl 12 grd 12.000000 ||
Kegeldurchmesser rrirm 1500 rmm 1500.00000 ||
Blechdicke g 4 4000000 |
Spalthreite i 1.0 mm 1.000000 |
Radius rrm 20 mm 20000000 |
Abstand_Stutzen_Kegelobe[mm 0 mm 0.000000 |I) =
e e e e
@ Womioen | Vetision | Aktsisien }

Aussehen mit neuen Werten

Das Vorgehen ist ganz einfach: hier die Werte andern, Aktalisieren anklicken — Fertig! Teile,

Abwicklungen und Baugruppen werden sofort mitgeandert!
Beispiel fiir das Vorgehen:

1. Parameter ahnlich wie in Excel einfach eingeben

= =lElx
3 s - 18l
|D-c0(8: e @aeOtsiral¢alo-s-= O + &
| Wyramitien - | o Ak - | Friee o e [ =] biekdung [ gficien Sie F1_um e 2 eshshen,
i W= T EE— L
[ Eenwme- A ~
@ E &L r
2V 6O M-
30 o e
-
| scell[® Bemzerparameres =
T —] Fustunane G
v A VErsatz [300.000000(F
5 a5t k Varsaty 500 mm 500 000000
4+ trsprung Duchwinkod g [1Bod 18000000 | %
S ogiaze ] men|150 mm 150.000000( %
[ ubatesbanst
b E— HE ren__ [200 men 200.000000| =
D e s Bt - o |25 25.000000 |7
HKageidurchmessar reen 2000 mrim 200000000
Biechdickn men_[Amen [Anoono0_ |
Spaltbecite e [1.0mm 1000000 |
{Fadius ren 20 men 20.000000 |
IAbstand_Stutzan_Kegelabalmen |20 men 20000000 |= =
™ W in Gleichungen venwerdete Paramester snceigen
— ) Bl [k | bt | it | ‘
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2 driicken

3. Fertig! Alle Teile sind aktualisiert und es stehen sofort die Abwicklungen zur Verfligung!

Abwicklung Rechteckstutzen und Kegelmantel

Per Knopfdruck lassen sich die Abwicklungen als DXF oder DWG Datei exportieren (um sie z.B. auf
einer Laserbrennmaschine oder eine Nippelmaschine aus einem Blech zu schneiden. Bild siehe
nachste Seite).
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utoCAD Mechanical Pawer Pack - [D: ispiele Inventor'\P+W Metallbau\Arbeitshere i - (=]
Datei Bearbsiten Ansicht Einfigsn Hifsmittel Entwurf Andern Detailierung Normtels MPEL Fenster ? COMPASS 2000 o =1

|gsrn~rooca oz aO=oem Ao o@teamadnm@ans|ctaa

|

el

)

Erl&al

SRl

Bl

ERERCRG

K
=
W [ » [ M\ Modell { Capoutl £ CapoutZ / JIEN | il »

Abgeschlossen ﬂ
Befehl : X

Befenl - ST B

21628098, 301.0543 _ 0.0000 FANG| RASTER| ORTHO|[POLAR[OFANG [OTRACK [LST [MODELL

utoCAD Mechanical Power Pack - [D:\Kundenbeispiele Invent i Kegelabwicklung'stutzen.dxf] — = x|
Datei Bearbeiten Ansicht Enfigen Hifsmittel Entwurf Andern Detalierung Mormtele MPEL Fenster 2 COMPASS 2000 - =] x|

|gissrn~ooa . uteg0a|nsaosfsesm  Jeo@eecbawsm@sn s |ataa

&0

)

EFLaal

3

» Sl
Ll

Bl

AlAF

L L

W4 ¥ [ M\ Modell {Tayout] f Layoutz § 1+ ] r
Fegeneriert Hodell -
Befehl: ZOoom _& hd
|Befenl: S B
[721.5463, 320.3720. 0.0000 | FANG] RASTER| ORTHO/[POLAR [OF&NG [OTRACK [LST [MODELL
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Naturlich lassen sich auch Werkstattzeichnungen erstellen und das auf Knopfdruck!

252 206
53

151
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Sobald sich ein Mal andert, werden alle Ansicht automatisch mitgezogen!
(Beispiel siehe nachste Seite)
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i Parameter EI
B Benutzerparameter ;l
Farametername Einheit Gleichung Wer EE FKommentar
= _Wersatz mm 400 mm 400.000000] W
¢ _Wergatz i 300 mm 300.000000] W
~|Drehwinksl grd 18 grd 18.000000 (!
-{L1 mm 150 mm 150.000000 (v
L2 aalai] 200 rmrm 200.000000 (!
| Kegelwinkel grd 30 grd 30000000 (W
Kegeldurchmesser mm 2000 mm 2000.00000 | k!
-{Blechdicke mm 4 mm 4.000000 (v
-~ Spalthreite P 1.0 mim 1.000000 (M
~Fadius mm 20 mm 20000000 |l
~abstand_Stutzen_Kegelobe|mm 1 rmm 1.000000 | =

[ Mur in Gleichungen venwendete Parameter anzeigen

@l Hinzufugen | Yerknupfen | .-’-‘-.ktualisierenl

Werte geandern, Knopf ,Aktualisieren” angeklicken und sofort werden die Ansicht
nachgezogen!

-3 1 1 2 d? 3 1 a 1 i

=
‘ ‘ 3
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N — T v

d 2000 N

402,547

502,265

571,585

a 7016

Es ist sogar mdglich, die Male direkt in der 2 D Zeichnung zu &ndern wenn dies gewlnscht
ist.
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