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Nl TR T —

Modell Prifen Extras Verwalten Ansicht Umgebungen Vault Erste Schritte  Zusatzmodule

E s, <t y s -

{l Prifen Bdras Verwalten Ansicht Umgebungen Vault

/BB = / BLIHBL =
a &
. e @ ) } Al iaC] ) )
Linie : Geometrie | Center Point Rectangle Linie : Geometrie | Center Point Rectangle
szl (Al projizieran” il szl (Al projizieren ]
Zeichnen - ' Rectangles * Zeichnen v - Rectangles
x x
ol
7 | ¢4
[ NGWE-2011-02 Anleitung2.ipt ) vNGWC-2011-02 Anleitung2.ipt
- [E] Blocke
& 3 Volumerkarpern{1) £ volumenksrpem{1)
&[] Ursprung
= [ skizze1
2 rotation half dome and extraction:1 , rotation half dome and extraction: 1
1% hole and dadding: 1
hexagon: 1
b border: 1
— (D Bauteilende (— (D Bauteilende
1 [T Extrusiont B [T Extrusiont
81 [T Extrusion2 B [ Extrusian2
63 [T Extrusionz4 B [T Extrusion24.
B [T Extrusions B [ Extrusiond
B} g Umdrehungl BT~ G Umdrehungl
— k] skizze2 — =] skizze2
3 [T Exctrusions B [T Extrusions
- [T Extrusions B~ [P Extrusions
1 [T Extrusion? B [ Extrusion?
B}~ §2 Rechteckige Anordmung1 BI- 3 Rechteckige Anordnunal
B3~ 3 Umdrehuna2 B~ i Umdrehuna2
I [EH Arbeitsebene 1 (— [ Arbeitsebene1
I— (B Trennent (— (& Trennen1
I (B Flachenveringung1 — [ Flachenveringungt
I (B Flachenverjingung2 — [ Flachenverjinqurg2
I [ Flachenveriinguna3 — [ Flachenverjingura3
I— [ Rundung1 — [P Rundung1
I— (P Rundung2 — 9 Rundung2
I— (3 Rundung3 — 9 Rundung3
— [P Rundung4 — [ Rundung4
I— P Rundung’ t— 9 Rundungs
I— (P Rundungs — 9 Rundungé
] D] | IVNGWC-2011-0unipt & | =Y amios IVNGWC-2011-

( Skizzenblock mit Drehung und fiir abtragende Drehung (rot) \ ( Skizzenblock fiir Bohrung und Wandung h
Zusatzskizze (schwarz), da beim Extrudieren die Blocke nicht

einwandfrei erkanntwerden

. J L J
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step 3

rt oder Frage eingeben

Modell Prifen Extras Verwalten Ansicht Umgebungen Vault Erste Schritte  Zusatzmodule

g 1R =
8
W) (& : !
Linie ‘ Geometrie | Center Point Rectangle
szl (Al projizieren ol
Zeichnen v Rectangles

Skizze beenden

Beenden

[ NGWE-2011-02 Anleitung2.ipt

- ] Blocke

- £3 volumenksrpern(1)

#i- [ ] Ursprung

- [[] skizze1
£ rotation half dome and extraction:1
£ hole and dadding: 1

[
*
*
E

1+ border: 1
— (D Bauteilende

1 [T Extrusiont

81 [T Extrusion2

63 [T Extrusionz4

B [T Extrusions

B} g Umdrehungl

— k] skizze2

3 [T Exctrusions

- [T Extrusions

1 [T Extrusion?

B}~ §2 Rechteckige Anordmung1
B3~ 3 Umdrehuna2

I [EH Arbeitsebene 1

I— (B Trennent

I (B Flachenveringung1
I (B Flachenverjingung2
I [ Flachenveriinguna3
I— [ Rundung1

I— (P Rundung2

I— (3 Rundung3

— [P Rundung4

I— P Rundung’

I— (P Rundungs

L 3 rRundung7

IVNGWC-2011-

ultt

Geometrie Center Point Rectangle

projizieren

Rectangles ste : | Beenden

) IvNGWC-2011-02 Anleitung2.ipt
Blocke

hole and dadding: 1
hexagon: 1

(— (D Bauteilende

B [T Extrusiont

B [ Extrusian2

B [T Extrusion24.

B [ Extrusiond

BT~ G Umdrehungl

— =] skizze2

B [T Extrusions

B~ [P Extrusions

B [ Extrusion?

BI- 3 Rechteckige Anordnunal
B~ i Umdrehuna2

(— [ Arbeitsebene1

(— (& Trennen1

— [ Flachenveringungt
— [ Flachenverjinqurg2
— [ Flachenverjingura3
— [P Rundung1

— 9 Rundung2

— 9 Rundung3

— [ Rundung4

t— 9 Rundungs

— 9 Rundungé

™ Rundung?

IVNGWEC-2011-0...ipt = |

( Skizzenblock fiir 6-Kant

.

(" Skizzenblock fiir Rander

J
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Wie Maten ~

Stichwort oder Frage eingeben L)

=

Vault

L

FF GGG

wort oder Frage eingeben 5

X

(UGN Priiffen  Extras  Verwalten  Ansicht UrngéE-IJngen Erste Schritte  Zusatzmodule  Alias UELEIN Prifen  Extras  Verwalten  Ansic Umqﬂi‘.ungen Vault  Erste Schritte  Zusatzmodule  Alias
== bhebung B @ = *5 E o2 5 Ba & z @ i Ehebung | B @ A-| i |« 3 = & &

@ Sweeping B . - B k| ES # “ @ Sweeping R @F“ 4- B BHE "D # -
2D-Skizze | Extrusion Drehung e Bohrung Abrunden ‘ a = = = 2D-Skizze | Extrusion Drehung i Buhmng Abrunden = Ebens | i In Blech
erstellen Rippe ‘@ Dlﬂ & £ & 3 b erstellen Rippe o) bk mﬂ] & e &3 bS] konvertieren

Skizze rstellen - J’Bdmsiﬂn : Extrusion] Muster | Flache ~ | Kunststoffteil | Kabelbaum | Konvertieren Skizze Erstellen ~ | Extrusion : Extrusion24 Muster | Flache ~ | Kunststoffteil | Kabelbaum | Konvertieren
| 1
x -
Modell ~ I Fom [ Wetere Optionen | Form [ Weitere Optianen 3
v | 4
| - @ e
() NGWE-2011-02 Anleitung2.ipt ,g I =
- [B] slodke (5| volumenksrper || 15mm v | B | volumenksrper
&+ £3 volumenksrpern(1) = — =
B E Ursprung Ausgabe |§| Ausgabe
= 42! Skizze1 — —
1% rotation half dome and extraction: | @ | o) 12, rotation half dome and extraction: | @ =] -
| — _| Form anpassen Gy | — | Form anpassen
) hole and dadding: 1
) hexagon: 1
I : = £ borders1
% (71 extrasiont £ &t b oo et Wl & sl
— (D Bauteilende . —_—— e [ Extrusion2 <
8- [T Extrusionz B~ [T Extrusion24
63 [t Extrusionz4 (— (D Bauteiende
B~ [ Extrusions B [P Extrusiond
B~ {3 Umdrehung 1 B g Umdrehung 1
— k] skizze2 (— =] skizze2
83 [T Extrusions B [P Extrusions
B3~ [ Extrusions B [P Extrusions
B3 [ Exctrusion7? B [P Extrusion?
B~ § 2 Rechteckige Anordnung1 Bl £ 5 Rechteckige Anordnuna
B}~ 3 Umdrehuna2 B~ e Umdrehung2
I [ Arbeitsebene 1 (— [ Arbeitsebene 1
I (& Trennen1 (— (& Trennen1
I (B Flachenveriingung1 — [ Flachenverjongurg1
I (& Flachenverjingung2 — [ Flachenverjingung2
I [ Flachenveringuna3 (— [ Flachenverjungura3
I— (3 Rundung1 (— [ Rundung1
— P Rundung? (— (9 Rundung2
I (3 Rundung3 (— (9 rundung3
I— P Rundung4 (— [ Rundung4
I (% Rundungs t— 9 Rundungs
I 9 Rundungs (— 9 Rundungs
L (B rundung7 — (B rundung? —  —r.
(zumiong VNGWC-20110.nipt & | (P runcing REE | VNGWC-2013-0.ipt & |

( Extrusion des 15mm Randes (Skizzenbldcke werden nicht
richtig erkannt, dafur s.h. 1)

\_

richtig erkannt.

Y ( Extrusion des 10mm

Randes. Auch hier wird der Block nicht

~
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step 7 step 8

rt oder Frage eingeben Stichwort oder Frage eingeben

Ol Profen  Briras  Verwalien  Ansicht  Umgebungen Vault  Erste Schritte  Zusatzmodule  Alias PRRFTR 5 e Eviios | Verwalien) Arrachi) U aingen Vil Erte Sohwiie) ) Setomodide Alias
M T -"“@ i Erhebung B @ 2% B & < # ﬁy L/ I ""@ i Ehebung | B @ € 2% B- T e W=l Ema & ﬁ
§ G &+ 5 = | — [ 18
Sweepi | & - Fa oy & = m W 5]

2D-Skizze | Extrusion Drehung @ Sweeping Q_ Bohrung Abrunden g mee 02 S (B3 = [;] In Blech 2D-Skizze | Extrusion Drehung & Sueering | S0 Bohrung Abrunden g mene 07 2 B %) HE L,,] In Blech
erstallen 5 Rippe e b | & @x: & 3 bEl konvertierzn erstellen [y Rippe [ &7 G le | & & &3 bE| konvertieran
Skizze Erstellen ~ ’Bdmsinn&tm Muster | Flache ~ | Kunststoffteil | Kabelbaum | Konvertieren Skizze Erstellen ~ Drehmgl_ 5 g1 L nte | Muster | Flache = | Kunststoffteil | Kabelbaum | Konvertieren

= f—— < e
Modell = I Fom | weitere Optionen | ! . Form | Weitere Optionen &
7| #h Grafe

() NGWE-2011-02 Anleitung2.ipt et m
- [E8] Blocke Achse 180gd b
&+ 3 volumenkirpern(1) —
- £ Ursprung | i | velumenkérper BEE
& (2 siizze1 nshe -

2, rotation half dorme nd extracton:{ | ol
1, hole and dadding: 1 @ [ IForm znpassen
I

[ [ Hew |
& [P Extrusion2 B [P Extrusionz = —
- (P Extrusion24 B [P Extrusion24
#- [T Extrusiona B [P Extrusions

— (D Bauteilende B {5 Umdrehung1
B}~ {3 Umdrehung 1 (— (D Bauteiende

— k] skizze2 (— =] skizze2
83 [T Extrusions B [P Extrusions
B3~ [ Extrusions B [P Extrusions
B3 [ Exctrusion7? B [P Extrusion?
B1- §2 Rechteckige Anordnung1 BI- I3 Rechteckige Anordnunal
B}~ 3 Umdrehuna2 B~ e Umdrehung2

I [ Arbeitsebene 1 (— [ Arbeitsebene 1

I (& Trennen1 (— (& Trennen1

I (B Flachenveriingung1 — [ Flachenverjongurg1

I (& Flachenverjingung2 — [ Flachenverjingung2

I [ Flachenveringuna3 (— [ Flachenverjungura3

I— (3 Rundung1 (— [ Rundung1

— P Rundung? (— (9 Rundung2

I (3 Rundung3 | (— (9 rundung3

I— P Rundung4 (— [ Rundung4

I (% Rundungs t— 9 Rundungs

I 9 Rundungs (— 9 Rundungs

L (3 Rundung7 — @ rundung?

(abtragende Extrusion fiir den Uberstand \ ( Drehung der Rundung (180°) h

\_ _J \_ _J
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TR

Alias —

Extras Verwalten Ansicht Umgebungen Vault

wort oder Frage eingeben

Erste Schritte  Zusatzmodule

Priifen

@ -0 = H E & = v
Sl - SAAEIE -
Linie - Geometrie Center Point Rectangle Andern = Format | Skizze beenden ||
sl ALl projizieran” il 1]

Rectangles Beenden

[ NGWE-2011-02 Anleitung2.ipt
- ] Blocke
- £3 volumenksrpern(1)
#i- [ ] Ursprung
- 21 skizze1
E L. rotation half dome and extraction: 1

[
*
*
%

&+ hole and dadding: 1
L hexagen:1
&5 border:1
#- (Jf extrusion1
- [Pt Extrusion2
- (1 Extrusion24
- [Tt Extrusions
- = Umdrehung 1
— ] skizze2
— (3 Bauteiends
- [T Exctrusions
- [T Extrusions
1 [T Extrusion?
£
[

i1 12 Rechteckige Anordmung1
- (3 Umdrehuna2

I [EH Arbeitsebene 1

I— (B Trennent

I (B Flachenveringung1
I (B Flachenverjingung2
I [ Flachenveriinguna3
I— [ Rundung1

I— (P Rundung2

I— (3 Rundung3

— [P Rundung4

I— P Rundung’

I— (P Rundungs

L 3 rRundung7

) - o T

[UELEDIN Prifen  Extras  Verwalten  Ansicht  Umgebungen

=

Vault

Stichwort oder Frage eingeben

Erste Schritte  Zusatzmodule  Alias

Q& D-E@Q B4 & %

— 3 g ! HE & 5]
2D-Skizze | Extrusion : Extrusion3 !! |- .2 o @] % X L,,] In Blech
erstellen — — IL. D\q] @ x & ; ﬁ konvertieren
promegy | REgl - :

Grife

Falf [abstand <] [abstend

40 mm * 10w
5
[ 1Form anpassen

|i Volumenkérper

- [ Bxtrusion1

B [P Extrusionz

B [P Extrusion24

B [P Extrusions

- @ Umdrehung 1

(— ] skizze2

&~ [JIf Extrusions

(— (D Bauteiende

- [T Extrusions

- [ Extrusion?

- I Rechteckige Anordnunal
- g Umdrehung2

(— [ Arbeitsebene 1

(— (& Trennen1

— [ Flachenverjongurg1
— [ Flachenverjingung2
(— [ Flachenverjungura3
(— [ Rundung1

(— (9 Rundung2

(— (9 rundung3

(— [ Rundung4

t— 9 Rundungs

(— 9 Rundungs

e

Muster | Flache = | Kunststoffteil | Kabelbaum | Konvertieren

S

— @ rundung?

IVNGWC-2011-0..ipt = ]

( Skizze 2 auf oberer Fliche des Randes (Rundung hier
ausgeblendet mit F7) erstellt, Kante von Drehung projiziert.
Wird als Pfad fur Anordnung bendotigt

\_

Verschragungswinkel

(Erhebung der Wandung in zwei Richtungen mit angegebenem

J
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step 11

Modell

2

2D-Skizze:

Wie Materi_~

T == I Ehebung B

Sl

e |

Stichwort oder Frage eingeben

@2l ol 2| L < F B4 &
- B Bk HS #

pe

In Blech

erstellen

Skizze

7 | ¢4

) nawi)
- (2] slod
- 53 volut

Weitere Optionen

l. | bl

I Muster

& 9% &3 b
Flache = | Kunsistotheil | Kabelbaum

konvertieren

Konvertieren

Altermativer Modus
(8| ] Minimaler Modus

Verjingung

| | Z,Ugrd” 3

. ard ¥

B
B

- 7] Urspl
= 2] skirg

5

P

¥l ot

(o ][ asorechen |

5, borgersT
- [P extrusiont
& [Pt extrusion2
- (P Extrusion24
& [P extrusions
- g3 Umdrehung 1
— [ skizze2
- [ Extrusions
(— (D Bauteilende
- [P} Extrusions
i1 [T Extrusion7
i1- 12 Rechteckige Anordmung1
- (3 Umdrehuna2
Arbeitsehenz1
I (& Trennen1
I (B Flachenveriingung1

I (B Flachenverjingung2
I [ Flachenveringuna3
I— (3 Rundung1
— P Rundung?
I (3 Rundung3
I— P Rundung4
I (% Rundungs
I 9 Rundungs
L (3 Rundung7

step 12 )

Modell

Wie Materi_~}

= Ig) Erhebung B

Stichwort oder Frage eingeben

< 5 B &

Z M R B &
20-Seizzz | Bxtrusion : Extrusions -': el 8 2% . % 2 |BE N #
erstellen : _‘ = & @2 O - IL | & e &= ¥
Skizze Hettece Cotionen - Arbeitselemente | Muster | Flache | Kunststoffteil | Kabelbaum

Profil

k

Volumenkérper

Ausgabe

&l

@EE] = | VNGWC-2011-0..ipt | Baugruppeliam [ VNGWC-2011-0..ipt & ]

Eo

| Form anpassen

@ wes

', bormerT
- [ Bxtrusion1
B [P Extrusionz
B [P Extrusion24
B [P Extrusions
- @ Umdrehung 1
(— ] skizze2
B [P Extrusions
& [JIf Extrusions
(— (D Bauteiende
B [P Extrusion?
BI- I3 Rechteckige Anordnunal
B~ e Umdrehung2
(— [ Arbeitsebene 1
(— (& Trennen1
— [ Flachenverjongurg1
(— [ Flachenverjingung2
(— [ Flachenverjungura3
(— [ Rundung1
(— (9 Rundung2
(— (9 rundung3
(— [ Rundung4
t— 9 Rundungs
(— 9 Rundungs
— @ rundung?

/mmm 1]

R

In Blech

konvertieren

Konvertieren

[EEE[~ | L/NGHC-201-0.uipt | Baugruppetiam | VNGWC-2011-Ouipt *

\_

1 é @ 1 é
(Erhebung des 6-Kantes mit Verschragungswinkel h
\ _J
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(UL Profen  Exiras  Verwalten  Ansicht

&

2D-Skizze:

Umgebungen  Vault  Erste Schritte  Zusatzmodule  Alias

rt oder Frage eingeber

@%*ﬁ@ﬂ'ﬁ@‘ﬁ @/ I@

erstellen

Verjingung
W 20gd

Stichwort oder Frage eingeben

Erste Schritte  Zusatzmodule  Alia:

-l i (<2
O 28 g o &

B4 &

= 4]
= L,,] In Blech

g3 B konvertieren

=] - = Sweeping | ! z m
'« 3 Etiehe = o :f = [;] In Blech 2D-Skizze | Extrusion Drehung % Sueeping % P —— T — o (B 2k

| |6 3 i L Mg | & £ & 3 bEl konvertieren erstellen (& Rippe [} b le b | & e
- Arbeitselemente | Muster | Flache ~ | Kunsistoffteil | Kabelbaum | Konvertieren Skizze ‘ Erstellen +

= Gl 53

hole and dadding: 1
hexagon: 1

[
& [Pt extrusion2

- (P Extrusion24

& [P extrusions

- g3 Umdrehung 1

— [ skizze2

& (Pt extrusions

- [} Extrusions

— (D Bauteilende

Bt [ Exctrusion7

B1- §2 Rechteckige Anordnung1
B}~ 3 Umdrehuna2

I [ Arbeitsebene 1

I (& Trennen1

I (B Flachenveriingung1
I (& Flachenverjingung2
I [ Flachenveringuna3
I— (3 Rundung1

— P Rundung?

I (3 Rundung3

I— P Rundung4

I (% Rundungs

I 9 Rundungs

L (3 Rundung7

£ borders1
- [ Bxtrusion1

B [P Extrusionz

B [P Extrusion24

B [P Extrusions

- @ Umdrehung 1

(— ] skizze2

B [P Extrusions

B [P Extrusions

B [ Extrusion?

i~ (D Bauteiends

BI- T3 Rechteckige Anordnunal
B~ e Umdrehung2

(— [ Arbeitsebene 1

(— (& Trennen1

— [ Flachenverjongurg1
— [ Flachenverjingung2
(— [ Flachenverjungura3
(— [ Rundung1

(— (9 Rundung2

(— (9 rundung3

(— [ Rundung4

t— 9 Rundungs

(— 9 Rundungs

— @ rundung?

IVNGWC-2011-0...ipt & |

BEFL

jam | IVNGWC-2011-0...ipt & |

\_

\ ( Extrusion der Bohrung

J
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step 15 )

a _ Wie Materi ~| Stichwort oder Frage eingeben 2
Madel e : e : : -
B 0 O~ (3 QEY @5 T o8 B < gy
o = B 2 5] i
2D-Skizze | Extrusion Drehung © Sunepiny Qchhmng Abrunden| = & e 07| =B 2R HID [%] In Blech
erstellen © _a'f i IL. b | & @x_ &3 b konvertieren

| Pecmechge)\nmdmng g : Rechteckige An..

Skizze Arbeitselemente | Muster | Flache ~ | Kunsistoffteil | Kabelbaum | Konvertieren

Elemente :

il Valumenkarper

7 | dh

() NGWE-2011-02 Anleitung]|
7 [E] Blocke
- £3 volumenksrpern(1)
#- 7] Ursprung
- [ skizze1

£ rotation half dome aff
hole and dadding: 1

Richtung 1 Richtung 2
of bk O

t
°°% GoF ’ L '
|
|

© 58 < | H0mm '

[karvenlange v] | [mterval

[ox J [someen | [s] |RESF

Richtung 2
|5 | st

m"

7~ (Jf extrusion1

- [Pt Extrusion2

[
£
- (P Extrusion24
£
[

- (1 Extrusions
- = Umdrehung 1
— [ skizze2

- (1
= [
- (1
- I Rechteckige Annrd.nll
I () Bauteiends

B3~ (3 Umdrehuna2

I [ Arbeitsebene 1

I (& Trennen1

I (B Flachenveriingung1
I (& Flachenverjingung2
I [ Flachenveringuna3
I— (3 Rundung1

— P Rundung?

I (3 Rundung3

I— P Rundung4

I (P Rurdungs e —
I 9 Rundungs
L (3 Rundung7

Richtung 1-
@ Start

Berechnen Ausrichtung

Optimiert (@) Identisch
(@) Identisch () Richtung 1

(71 Anpassen Richtung2

Stichwort oder Frage eingeben L

Erste Schritte  Zusatzmodule  Alias

Extras  Verwalten  Ansicht

= Ig) Erhebung B

Priifen Umgebungen  Vault

- i & Sweeping ) o
2D-Skizze | Extrusion Drehung Bohrung Abrunden
erstellen ” [E» Rippe [5) konvertisren
Skizze Erstellen = [ Drehung : Umds

E3 volumenksrpern(1)
[ ursprung
2! skizze1
E 122 rotation half dome and extraction: ||

[1Form anpassen
(5 e 6 [ x|

[

B [P Extrusionz =
B [P Extrusion24
=
B

- [ Extrusion4

- 3 Umdrehung 1

(— ] skizze2

B [P Extrusions

B [P Extrusions

B [ Extrusion?

B B2 Rechteckige Anordnung1
Fl- f Umdrehung2

{— (D Bauteiende

(— [ Arbeitsebene 1

(— (& Trennen1

— [ Flachenverjongurg1
— [ Flachenverjingung2
(— [ Flachenverjungura3
(— [ Rundung1

(— (9 Rundung2

(— (9 rundung3

(— [ Rundung4

t— 9 Rundungs

(— 9 Rundungs

— @ rundung?

( Anordnen der Wandung, des 6Kantes und der Bohrung am Pfad. )
Startpunkt ist der Mittelpunkt der Bohrung. Pfad ist Skizze 2.

\§ _J

( Abtragende Drehung (180°) aus Skizze 1 zum entfernen der
Uberstande
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Priifen

=)

Extras

Verwalten
i) Erhebung B
& Sweeping B ’

Ansicht  Umgebungen

7 [E] Blocke

- £3 volumenksrpern(1)
#- 7] Ursprung

- [ skizze1

£ hole and dadding: 1

13 border: 1
- [P extrusion1
& [Pt extrusion2
- (P Extrusion24
& [P extrusions
- g3 Umdrehung 1
— [ skizze2

& (Pt extrusions

& [P Extrusions

& [Pt extrusion7

B &0 Rechteckige Anordnung1
B = Umdrehung2

I [ Arbeitsebene 1

I (D Bauteilende

I (& Trennen1

I (B Flachenveriingung1
I (& Flachenverjingung2
I [ Flachenveringuna3
I— (3 Rundung1

— P Rundung?

I (3 Rundung3

I— P Rundung4

I (% Rundungs

I 9 Rundungs

L (3 Rundung7

() NGWE-2011-02 Anleitung2.ipt

1, rotation half dome and extraction:1

Vault

a1k

) ]

2D-Skizze | Extrusion Drehung | Bohrung Abrunden g

erstellen &5 Rippe (Bl & & G’?
Skizze Erstellen ~ Andern +

Stichwort oder Frage eingeben L

Erste Schritte

Zusatzmodule

Alias

In Blech
konvertieren

| VNGWC-20110...ipt ¥ |

el Priifen  Extras
Sl i
Visueller Stil
sichtbarkeit kd
Sichtbarkeit

e

o Al e -
Q- &~ | |l 2 0 =
— 5 ol D "l
& = & - Wie Material m |
= Benutzer-  Vollbild Umschalten  Alle anordnen = |Navigiereny
i Zwei Leuch ~| o e” = 7
Trennen : Trennenl Fanster

7| #

@ IVNGWC-2011-02 Anleitung2.ipt
G [Fe] Blicke

- £33 volumenkérpern(1)
B E Ursprung
- [ skizze 1
[t m Extrusion1
- DT Extrusion2

& (Jf Extrusion24

- (I Extrusions

B g3 Umdrehung

— ] skizze

- m Extrusions

- DT Extrusions

B GT Extrusion?

- :: Rechteckige Anordnungl
B 3 Umdrehung2

-

— @ Trennenl

— (3 Bautellends

— @ Flachenverjingung 1

— @ Flachenverjingung2

— & Flachenverjingung3

— @ Flachenverjungungs
Rundungl

Rundung2

Rundung3

Rundung4

I— (% Rundungs
= ﬂ Rundung?

ie F1, um

.

( Arbeitsebene auf die breite Flache des unteren Randes. ( )
Arbeitsebene als Trennwerkzeug benutzen.
. _J
( ©by IVNGWC.org -commercial use including excerpts is not allowed - )
use for educational purposes only under mentioning of this source IVNGWC.o1 2 Step_by_Step IVNGWC 2011-02 page 10 of 12
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Stichwort oder Frage eingeben

Prifen  Extras Verwalten Ansicht Umgebungen Vault Erste Schritte  Zusatzmodule  Alias

@/ @[ '@ i Ehcbung B []E=1R") @ A- G ¢ 8 B4 # ﬁ&

5 ’ &2 m A= =)
2D-Skizze | Extrusion Drehung B Sweeping B o ing Abungen BBE| o, #0) 1© B E B In Blech
erstellen & Rippe @ B S T IL. qu] & 3 konvertiersn

Skizze Erstellen ~ Anderm ~ Arbeitselements | Muster | Flache ~ | Kunsistoffteil| Kabelbaum | Konvertizren

7 | ¢4
@ IVNGWC-2011-02 Anleitung2.ipt
7 [E] Blocke
- £3 volumenksrpern(1)
#- 7] Ursprung
- [ skizze1
1, rotation half dome and extraction: 1
' hele and dadding: 1
hexagon: 1

L+ border: 1
- [P extrusion1

& [Pt extrusion2

- (P Extrusion24

& [P extrusions

- g3 Umdrehung 1

— [ skizze2

& (Pt extrusions

& [P Extrusions

& [Pt extrusion7

B &0 Rechteckige Anordnung1
B G Umdrehung2

I [ Arbeitsebene
(@ Trennent

I (3 Bauteilends

I (& Flachenveriingung1
I (& Flachenverjingung2
I [ Flachenveringuna3
I— (3 Rundung1

— P Rundung?

I (3 Rundung3

I— P Rundung4

I (% Rundungs

I 9 Rundungs

L (3 Rundung7

e

(UL Prifen  Extras  Verwalten  Ansicht  Umgebungen  Vault

[L/ @ "@‘ i) Erhebung | B
5 =

2D-Slizze | Extiusion Dichisng & Sweeping |

erstellen | (&5 Rippe )

Skizze Erstellen ~ schenverjiin : Flacl
{.F verjingung Fl:

" E—
Erste Schritte  Zusatzmodule  Alias
AE D 'ﬂ A- & (< 8| BE4a #

TS| % 2 B % X ¥l %
@ﬂ*l "L w84 #3 | A

Hache = | Kunststofftell | Kabelbaum | Konvertieren

Bohrung Abrunden In Blech

konvertieren

Verjungungswinke!
-2grd ]

&) rotation half dome and extraction: 1
hole and dadding: 1
hexagon: 1

- [ Bxtrusion1

B [P Extrusionz

B [P Extrusion24

B [P Extrusions

- @ Umdrehung 1

(— ] skizze2

B [P Extrusions

B [P Extrusions

B [ Extrusion?

B B2 Rechteckige Anordnung1
B g Umdrehung2

{— [ Arbeitsebene 1

I~ [ Trennent

— [& Flachenverjingurg1
I [& Flachenverjingung2
I~ [\ Flachenverjiingung3
{— (D Bauteiende

(— [ Rundung1

(— (9 Rundung2

(— (9 rundung3

(— [ Rundung4

t— 9 Rundungs

(— 9 Rundungs

— @ rundung?

- 0 x

Eigg] =< NGWC2011

( Trennfuge ist jetzt sichtbar

\_

( Flachenschragen innen und aufen anbringen

(" ©by IVNGWC.org -commercial use including excerpts is not allowed -
use for educational purposes only under mentioning of this source
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[UL-LIN  Prifen  Extras  Verwalten

Stichwort oder Frage eingebern
Erste Schritte

Ansicht Zusatzmodule  Alias

Umgebungen  Vault Prifen  Exiras

EL/ @[ "‘@ i erhebung B algl% A & <3 B4 & o) &= | g E D =i H =&

. : @ Sweeping R gog@ - B EE B . Al §-||| wermen = | W = ,
2D-Skizze | Extrusion Drehung Bohrung Abrunden a Ebens | = In Blech Objekt- | Visusller Stil | Benutzer- Vollbild = Umschalten  Alle anordnen Navigieren)
erstellen 5 Rippe Fl & & K3 i IL ] &3 konvertieren sichtbarkeit | &) k4 3 Einfacher R = oberflache ™ b #

Skizze Erstellen = Andern = Arbeitselemente | Muster | Flache ~ | Kunststofftel | Kabelbaum | Kenvertieren Sichtbarkeit e o =

Stichwort oder Frage eingeben

Umgebungen  Vault  Erste Schritte  Zusatzmodule  Alias - -

x

@ IVNGWC-2011-02 Anleitung2.ipt
7 [E] Blocke
- £3 volumenksrpern(1)
#- 7] Ursprung
- [ skizze1
1, rotation half dome and extraction: 1
' hele and dadding: 1
hexagon: 1

kb border: 1
- [P extrusion1
& [Pt extrusion2
- (P Extrusion24
& [P extrusions
- g3 Umdrehung 1
— [ skizze2
& (Pt extrusions
& [P Extrusions
& [Pt extrusion7
B &0 Rechteckige Anordnung1
B G Umdrehung2
I [ Arbeitsebene
- (@ Trennent
| [ Flachenverjingung1
- (& Flachenveriingung2
— [ Flachenveriingung3
I [P Rundung1
I (P Rundung2
- (P Rundung3
- (P rundung4
I [P Rundungs
I (P Rundunge
I (P Rundung7
L (D) Bauteilende

[ Extrusion?

o Rechteckige Anordnungl
2 Umdrehung2
Arbeitsebenel

[ Trennent

(& Flachenverjingung 1
(R Flachenveriingung2
(R Flachenveriingunga
(R Flachenverjingung4
9 Rundung

59 Rundung2

9 Rundung3

[ Rundung4

9 Rundungs

B Rundungs

@ Rundung?

@ Bauteilende

\_

( Rundungen innen und auBen anbringen )

( Fertig

(" ©by IVNGWC.org -commercial use including excerpts is not allowed -
use for educational purposes only under mentioning of this source
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