Regeln zum Umgang mit SolidWorks/DBWorks

Richtlinien

der
Setec Maschinenbau GmbH

Die nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien sind eine interne Regelung der Setec Maschinenbau GmbH.
Sie sind nicht allgemeingiiltig, stiitzen sich aber im grofen und ganzen an die Vorgaben der DIN.
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1 Projektstruktur in DBWorks

1.1 Alle Eigenteile werden in dem Projekt ,01 Eigenteile* erfasst.
Beim speichern eines Dokuments dessen NR mit ,01; 02; ...; 25" beginnt, wird dieses
automatisch dem Projekt ,01 Eigenteile” zugeordnet.

: o : Piojekte
1.2 Kundenprojekte werden mit dem Kirzel K - “ beschrieben =] ’ TR N TUCeN | -t
BSp. far Projektnummer : K= Leineweber 0 02KAUFTEILE  KALFTELE
0 :03 DINTEILE DINTEILE
0 04 GEMERISCH Dokumente allgemein
1.3  Komplettmaschinen werden unter lhrer Maschinennummer S T Sl e T
unter einem gesonderten Projekt gespeichert, welches mit 0.JK-Dridmoler __Drécinatr
dem Kirzel ,M - “ beschrieben wird. 0K Roif Bene Rt Berz
0 K-Triumphl Triumph Wiener Meustact
i 0 M- 0624E.01 0624E Thr. 1500
Bsp. fir Projektnummer : M — 0624.A.05.047 O S 0624.E 522081, 05265 L 2200
0 M- 0624.E.52.209 :0624E Thr. 2000
0 :M-200.03 Lifthoy
Komplettmaschinen-Projekte sind immer als SUB-Projekt e
unter dem jeweiligen Kundenprojekt anzulegen. LN ER Y T
Projekte in DBWorks
Bsp.: K — Leineweber > Kundenprojekt
M — 0624A.05.047 > Sub-Komplettmaschinenprojekt
M —700.005 > Sub-Komplettmaschinenprojekt

1.4  Beim speichern eines Dokuments dessen NR mit ,ST* beginnt, wird dieses automatisch dem
Projekt ,05 STUDIEN" zugeordnet.
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2 Teilenummern

2.1 Teilenummern haben immer 13 Stellen und setzen sich fir Fertigungsteile (Eigenteile) wie
folgt zusammen:

6 7 8 9 1011 12 13

0675E 001

Ziffer 1 +2 Ziffer 13
Maschinenart Verbundteil
Ziffer3 +4 Ziffer 10 - 12
Maschinentyp Zihler
Ziffer 5+ 6 Ziffer 9
Baugruppenkiirzel Unterbaugruppe
Ziffer 7+ 8

Ausfithrung / Variante

Maschinenart : Kirzel fur die Maschinenart (aus Katalog — Anhang A)
Maschinentyp : Kurzel fur den Maschinentyp
: Festgelegte Kirzel (aus Katalog — Anhang B)
Variante der Baugruppe
: Méglichkeit zur weiteren Unterteilung der Baugruppe
Zahler : Fortlaufender Zahler der Einzelteile
: Kennzeichnung von Teilen die unlésbar (schweiBen, I6ten,
kleben, nieten) mit anderen Teilen verbunden werden

Pos. | Menge Teile-Ir. Benznnung Sachnr /Mot Kurzbez eichnung
1 1 O675BGO1AD01A Profilrahr StPrafilrahr
2 1 OBFSBGOTADOTH Winkel, links Stahlblech 5137 t=4
3 2 OBT5BG01A001D Lasche Stahlblech 5137 t=6
3| 1 | mersBGOiADIC Wiinkel, rechis Slehlect SI37 1= 4
—— T
. Fir diese Zeichnung behalten Beasn
.@ 0675BG01-001- Rahr, geschweilt wir uns alle Rechte vor. DIN 34
- 067SBGO1ADNA Profivahr
Fraimatfeleranrennach DTH-E: m CaD-D [makmao warenal
% OE7SEGOTADDTE Winkel, links W } B } W I Goer 6 i 1:1.5 Schweissbaugruppe
% DE7EBGOT AN C Winkel. rechts [ - - -
LG 057BGOIANNND Lasche e Rohr, geﬂchweissf
Taff
Y=7/=T=d 0475BG01A001- (1 p
e Foraening G D-7Zaza Munsingen
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2.2 Teilenummern haben immer 13 Stellen und setzen sich fir Kaufteile (Fremdteile) wie folgt

Zzusammen:

Ziffer 1 +2
00 fiir Kaufteil

1

0006

Ziffer3 +4

Kaufteil-Oberklasse

2 3 4 567 8 910 11 1213

Ziffer 5+ 6
Platzhalter

001

Ziffer 13
Platzhalter

Ziffer 10 - 12
Ziahler

Ziffer 9
Platzhalter

Ziffer 7+ 8

Kaufteil - Unterklasse

2.3  Teilenummern haben immer 13 Stellen und setzen sich fir DIN-Teile (Fremdteile) wie folgt

Zusammen:

Ziffer 1
D fiir DIN-Teil

1 2 3 45 6 7

D00912

Ziffer 2 - 6

DIN-Nummer
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3 Speichern von Dokumenten

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

Dokumente werden unter folgendem Dateinamen-Syntax abgespeichert:

0675BG01A001A (XXXXX) Profilrohr
Teilenummer Benennung
DB-Identnummer
Leerzeichen in Klammer Leerzeichen

Eigenteile (alles was Setec selber macht) werden auf dem Konstruktionsserver auf dem

Laufwerk ,W:\* Eigenteile auf "Koserv01" abgespeichert.

Fremdteile (alles was Setec zukauft) werden auf dem Konstruktionsserver auf dem Laufwerk
LX:\* Fremdteile auf "Koserv01" abgespeichert.

Die Teile sollten strukturiert, nach folgendem Schema abgespeichert werden

=] Eigenteile ;
B 0s (Legemaschinenﬁ/’/ Maschinenart
B 0626
=+ GC (Grundgestell) Maschinentyp
= 01 {Standard)
- A (Seitentsi B3)
{2 B (Seiterteil NBS) Baugruppenkiirzel
-] € (Breitenteile)
~{_] M {Montageteile) :
&7 02 (erhithte Ausfihrung LHZ30) — Variante
(] & (Seitenteil BS)
1B (Seitlenteil.NBS" Unterbaugruppe
-] © (Breitenteils)

=-{3H

- M iMontageteile)

-7 51 {Linksausfihrung waon 01)

-] & [Seitenteil BS)
- B (Seitenteil NBS)
[ < (Breitenteile)
"] M {Montageteile)
E {Hubeinheit)

=7 01 (Standard)

-{Z1 A (Seitenteil BS)
--{_] B (Seitenteil NBS)
-+{_] C (Breitenkteile)
~{_] M {Montageteile)

=] 02 {erhihte Ausfihrung LH230)

{7 A (Seitentsil BS) x
-] B (Seitenteil NBS)

-] © (Breitenteils)

Aussagekriftige Bezeichnungen wihlen

- M iMontageteile)

-7 51 {Linksausfithrung won 01)

-] & (Seitenteil B35
- B (Seitenteil NES)

[ < (Breitenteils)
"] M {Montageteile)

Beim speichern von Kauf- bzw. DIN-Teilen ist darauf zu achten daB der Wert im Feld ,Kaufteil
auf Kaufteil gesetzt wird (Eigenfertigung ist voreingestellt).

Beim speichern von Einzelteilen ist das Material einzutragen.

Die DB-Ident- und die DXF-Nummer sind ggf. einzutragen.
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3.8  Teilenummern von Kauf- bzw. DIN-Teilen die in SoliWorks noch nicht gezeichnet sind, sind
Uber das Lagerprogramm zu recherieren.
Neuanlage von Kauf- bzw. DIN-Teilen nur durch die Abt. techn. Einkauf !!!

3.9 Die Ansicht der Vorderseite eines Teils oder einer Baugruppe sollte so gewéhlt werden, daB sie
in etwa der Einbaulage aus Sicht des Maschinenbedieners entspricht.

3.10 Beim speichern von Einzelteilen muss diesen unbedingt eine Produktgruppe (Typ) zugeordnet
werden (dies ermdglicht eine Klassifizierung der Bauteile und dadurch eine gezielte Suche).
Produktgruppen sind voreingestellt und missen aus der Liste ausgewahlt werden. Die
Produktgruppe kann auch jederzeit durch ,Andern Datensatz / Version“ gedndert oder
hinzugefligt werden.

Hier klicken um den Typ zu definieren!!

—

Andern Datensatz / ¥ersion ... =]

MR MATERIAL | ZEICHHUMG | GENERISCH | YERSION/ZUSTAND || ABMESSUNGEN

EalAnschraubholzen-D2) j

Lange |Hllse-D =
Stellring-Dr
Anschraubholzen-D1

1}
Mz

Einschraubhalzen-D1
M3 |Einschraubbolzen-D2 ~

h1a

ME

Nur die voreingestellten Typen verwenden !!

Ubersicht der Produktgruppen im Anhang C.
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4 Erzeugen / speichern von DXF-Files

4.1 DXF-Files werden mittels Zeichnungsvorlage ,DXF* und geeigneter Bauteilansicht (Zuschnitt —
Abwicklung) erstellt. Schlanke Teile werden horizontal ausgerichtet.

Hat das Bauteil eine Datenbank-ldentnummer (DB-ID) wird die Zeichnung als [DB-ID].DXF im
Verzeichnis Dxf_Kob auf "Zeserv01" abgespeichert (Bsp.: 12345.dxf).

Hat das Bauteil keine Datenbank-ldentnummer (DB-ID) wird die Zeichnung als
[Benutzerkirzell#####.DXF im Verzeichnis DxfSolid auf "Zeserv01" abgespeichert
(Bsp.: SSE00001.dxf). Der Dateinamen darf max. 8 Zeichen lang sein !!

4.2 Esist darauf zu achten das vor dem abspeichern ggf. stérende Linienelemente (Senkungen,
Gewindedarstellungen, tangentiale Kanten, ...) ausgeblendet werden.

Schlanke Teile horizontal ausrichten

—_— [ (e
= <0
[anmn] (e [ [am} oo
Mittels eines kleinen Programms kann das e =loix]
Erzeugen von DXF-Files komfortabel ~ Optianen
erledigt Werden_ |28869 - DXF speichern nach ...
‘ i % DXF_KOB [U:\)
. DXF erzeugen 4
Start des Programms mit der Taste ,,D* ' DRF_S0LID v-4)
(voreingestellt). Abbrechen | I Speichern bestdigen
Angicht—————————————
Die Datenbank-Identnummer wird aus dem : \H’?_'d:’sf“e (‘: ez
. . uckzeite Unten
Dateinamen ausgelesen und iibernommen. e e c F %0 Graddichen & At
1648 15052001
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5 Konfigurationen

5.1

5.2

5.3

54

55

Konfigurationen fiir Breitenteile sollten tiber Tabellen gesteuert werden.
Jede Konfiguration erhalt eine eigene Teilenummer und DB-ID, welche Uber die Tabelle
automatisch in die ,Konfigurationsspezifischen Dateieigenschaften” eingetragen werden.

Benutzerdefinierte Eigenschaften

$PRP@Eigenschaft

ANMERKUNG: Sollen die ben

Konfigurationen ein. Wenn eine Zelle

»{ Microsoft Excel - Tabelle von Part3

'ES:] Datei Bearbeiten Ansichk Eirfugen Forma

Fir die Spaltenkopfzeile zur Angabe einer benutzerdefinierten Eigenschaft gilt folgende Syntax:

Dabei ist Eigenschaft der Name der benutzerdefinierten Eigenschaft. Sie kénnen eine der benutzerdefinierten
Eigenschaften aus der Liste im Dialogfeld Dateiinfo wahlen (klicken Sie dazu auf Datei, Eigenschaften,
Konfigurationsspezifisch), oder Sie kénnen eine neue benutzerdefinierte Eigenschaft hinzuflgen.

werden, diirfen die Eigenschaftsnamen keine Leerzeichen enthalten.

Verwenden Sie beispielsweise die Kopfzeile $prp@Name, um die benutzerdefinierte Eigenschaft Name fur
jede Konfiguration zu steuern. Geben Sie in die Kérperzellen der Tabelle den Eigenschaftswert fir die

utzerdefinierten Eigenschaften als Spalten in einer Stiickliste verwendet

leer bleibt, ist die Eigenschaft fir die Konfiguration nicht definiert.

er ¢

(DedaRy & & Al Rt in )| B el eials sl F = e s e

[l arial <10 v|1:Xg|é\ é\@%nunﬁ%;%’ii? ';-&-g-;”mu%v| |22 &M R o & ERE
I \

B A [ B | A E [ G [T [ [T

1 |Konfiguration DB-ldent Teilenr. Thr. Gesamtlange

= Gesamtlange@@Skizzel $prp@@hlame $nrpi@Matrize forp@@iaterial $prp@DE-ID| $pro@TeileMr

| 3 |Tischbreite 1800 1880 Gluerrahr Matrize B St-Profilrohr 40x40%2 10001 1234HH07-001- 1800 1880 mm

| 4 |Tischbreite 2000 2080 Querrohr Matrize 6 St-Profilrohr 40x40x2 10002 1234HH07T-002- 2000 2080 rm

& |Tischhreite 2200 2280 Querrohr Matrize B St-Profilrahr 40%40%2 10003 1234HH071-003- 2200 2280 mm

| B |Tischbreite 2400 2480 Querrohr Matrize & St-Profilrohr 40x40x2 10004 1234HH07-004- 2400 2480 rm

| 7 |Tischbreite 2600 2680 Querrohr Matrize 6 St-Profilrohr 40:x40%2 10005 1234HH01-005- 2600 2680 mm

B |Tischhreite 2800 2880 Querrohr Matrize B St-Profilrahr 40x40%2 10006 1234HH01-006- 2600 2880 mm

9 |Tischbreite 3000 3080 Querrchr Matrize 6 St-Profilrohr 40:40x2 10007 1 1234HH01-007- 3000 3080 mm

|10 | Tischbreite 3200 3280 Querrohr Matrize B St-Profilrahr 40x40%2 10008 1234HH07-008- 3200 3280 mm

11 | Tischbreite 3400 3480 Querrahr Matrize & St-Profilrohr 40x40x2 10002 1234HH0-002- 3400 3480 ram

12 |Tischbreite 3600 3680 Querrohr Matrize & St-Profilrohr 40x40%2 10010 1234HHO01-010- 3600 3680 mm

12

4

181

Naheres zur Erstellung von Tabellen in der SolidWorks-Hilfe

Suchbegriff: Tabellenparameter

Der Einbauzustand des Teiles (Ausnahme: l&ngenabhangige Teile) muss in der Konfiguration
-S> TANDARD*" abgebildet werden. Sind aus Zeichnungstechnischen Griinden weitere Ansichten
notwendig, so sind diese mit ,Vorbearbeitung® bzw. ,Zuschnitt — Abwicklung® zu benennen.

Bemassungen die Uber eine Tabelle gesteuert werden sollten aussagekraftige Bezeichnungen
erhalten (Bsp.: Gesamtlange, Musteranzahl, ...).
BemaBungsnamen kénnen mittels Rapidkey sehr komfortabel eingegben werden.

Die erstellten Tabellen missen zur Sicherheit zuséatzlich im Verzeichnis der referenzierten Datei

abgespeichert werden.
Es mulssen festeingestelle Konfigurations

Konfigurationsname

namen verwendet werden

DBWorks-Aktion

Standard

Tischbreite <1800>

Stoffbreite <1800>

Zuschnitt — Abwicklung

verkirzt fir Zeichnungsdarstellung
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wird automatisch gespeichert (extra Datensatz)
wird automatisch gespeichert (extra Datensatz)
wird automatisch gespeichert (extra Datensatz)
wird nicht gespeichert
wird nicht gespeichert

Seite 10/23



Regeln zum Umgang mit SolidWorks/DBWorks

Vorbearbeitung wird nicht gespeichert
Studie xxxx wird nicht gespeichert
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6 Richtlinien zur Konstruktion

6.1 Die Firma Setec arbeitet iberwiegend nach dem System der Einheitsbohrung (H7).
Die Fertigungs- und Prifmittel (Reibahlen, Grenzlehrdorne, ...) sind daflir ausgelegt.

Grundsétzlich sollten folgende Toleranzen Verwendung finden:

H7 — 7 Teile laufen mit merklichem Spiel
H7 — h6 Teile gleiten, von Hand bewegt gerade noch
H7 - j6 Teile lassen sich mit leichten Schlagen bewegen

Es ist stets darauf zu achten, dass die Toleranzfelder so gross wie mdglich und so klein wie
nétig gewahlt werden (genaue Teile kosten Geld, auch wenn es nicht unbedingt nétig wére).

6.2 Toleranzen fur den Einbau von Walzlagern:
In der Regel kann noch folgender Richtlinie konstruiert werden:

Gehéausebohrung fiir Kugellager H7
Wellendurchmesser fiir Kugellager h6

Innenring (Welle) AuBenring (Gehause)
Toleranzlage fir Toleranzlage fur
Lastfall Passung Belastung Kugel- | Rollen- Lastfall Passung Belastung Kugel- | Rollen-
Lager Lager
h k
niedrig k m J
j k Punkt-
Umfangs- fester mittel k m last H
last Sitz m n loser Sitz beliebig
erforderlich p zulassig gross G
m n
hoch n p F
r
niedrig J K
Punkt- loser Sitz beliebig h Umfangs- fester K M
last zuléssig gross g last Sitz mittel M N
f erforderlich hoch N
P
Umfangslast: Der Ring lauft relativ zur Lastrichtung um (Ring l&uft um, Last steht still oder Ring steht still, Last lauft um),
d.h. wahrend einer Umdrehung wird der ganze Umfang des Ringes einmal beansprucht
Punktlast: Der Ring steht relativ zur Lastrichtung still (Ring steht still, Last steht still oder Ring und Last laufen mit
gleicher drehzahl um) d.h. die Belastung ist standig auf den selben Punkt der Laufbahn gerichtet.
Einbauregel: Der Ring mit der Umfangslast muss fest sitzen, der Ring mit Punktlast kann lose (oder auch fest) sitzen.
6.3 Toleranzen fir den Einbau von Gleitlager:
Bohrung fir Gleitlager H7
Wellendurchmesser fiir Gleitlager h6é (Oberflachenrauheit < R, 3,2)

Es ist darauf zu achten das Gleitlagerbohrungen mit min. 0,5x45° angefast werden,
um ein durch den Eckenradius bedingtes zusammenpressen der Buchse zu verhindern.

6.4 Bei Bohrungen in Laserteilen die ausgerieben werden sollen ist eine entsprechende
Bearbeitungszugabe vorzusehen, und diese beim Zuschnitt (DXF) zu berlcksichtigen.

Reibaufmass : bis Durchmesser 10 0,1mm
bis Durchmesser 20 0,2mm
bis Durchmesser 30 0,3mm
bis Durchmesser 50 0,4mm
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Bei Neukonstruktionen ist darauf zu achten dass die Bauteile ,waschbar” sind, d.h.
Wasserschdpfende Teile missen mit entsprechende Entwasserungséffnungen versehen
werden.

Es sollten nur diejenigen Norm- und DIN-Teile in Neukonstruktionen verwendet werden, welche
von der zusténdigen Stelle freigegeben worden sind (i.d.R. alle Teile, die im Lagerprogramm
erfasst sind).

Die Werkstoffvielfalt sollte so gering wie mdglich gehalten werden, d.h. gleiche Blechdicken,
gleiche Durchmesser verwenden.

Bei sehr groBen, schweren und sperrigen Teilen ist eine Transportmdglichkeit durch
entsprechende Férdermittel vorzusehen (Haken, Osen, ...). Bei empfindlichen Teilen ist dies auf
der entsprechenden Zeichnung zu vermerken.

Bei Teilen die sehr genau sein missen, sind ggf. entsprechende Vorrichtungen vorzusehen.

Erstellt am 19.01.01 ¢« SWO Seite 13/23



Regeln zum Umgang mit SolidWorks/DBWorks

7 Richtlinien zur BemaBung

7.1 Fertigungszeichnungen sollten in erster Linie alle zur vollstdndigen Bearbeitung erforderlichen
Angaben besitzen:

Rohmaterial, bei Nacharbeit Ausgangswerkstlck
BemaBungen mit den notwendigen Toleranzen
Fertigungshinweise

Angaben zur Oberflachenglte und -behandlung
Angabe zu Form- und Lagetoleranzen

Bei geschweiBten Rohren die Lage der SchweiBnaht

Desweiteren sind folgende Angaben ebenfalls zwingend notwendig:

Datum der Zeichnungserstellung
Teilenummer

Datenbank-ldenthummer (DB-ID)
Benennung

gaf. DXF-Filename und Biegeprogramm

7.2 Beider Angabe der Toleranzen ist stets darauf zu achten, dass diese

wirklich notwendig sind (auch hier gilt: Genaue Teile kosten Geld)
mit den gegebenen Mitteln machbar sind

7.3  Bei aufwendigen Laserteilen kann die Vollstdndige Bemassung entfallen. Es muss jedoch
darauf geachtet werden das auch hier alle notwendigen Angaben zur Fertigung vorhanden sind.
Dazu gehdren besonders BiegemaBe, BemaBungen die die Nacharbeit von bereits gelaserten
Bohrungen beschreiben (Passungen, Gewinde, ...).
Alle Elemente (Bohrungen) deren Durchmesser kleiner als die Blechdicke ist, missen
vollstandig bemaBt werden, das sie nicht mehr gelasert werden kénnen.

7.4  Esist auch darauf zu achten, dass der Norm entsprechend Rotationssymetrische Teile mit
Mittellinien und Bohrungen mit Mittelkreuzen versehen werden.

50
Mé_

t=6
vereinfachte BemafRung
bei Laserteilen ist zulassig

| & O

| © ij

vollstandige Bemafung | Ms_

16

384

T )

23

65

— 8 . .
- Wenn Platz ist, dann 3D-Ansicht
T L fiir besseres Verstandnis einfiigen
o '3 o . . DXF
< ] Fiir diese Zeichnung behalten > 000K
wir uns alle Rechte vor. DIN 34 Bronieren
"= DB.ID | 21 ‘Materiaibezeichnung
1 -
. o Tones = Benennung
— Mittelkreuz Symetrieachse Yol = =
e T o | Br2525 Monsingen eflenummer ”n
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8 Versuchsteile / Studien

8.1  Versuche und Studien kdnnen gespeichert werden, ohne von DBWorks erfasst zu werden (Im
DBWorks Speicherdialog auf abrechen, Frage ob trotzdem gespeichert werden soll mit ,JA®
beantworten).

8.2  Zeichnungen von Studien kénnen mit dem Hilfsprogramm ,ZNR-Tools" dauerhaft archiviert
werden, uns sind so vor Veranderung geschitzt (siehe 3.7).

8.3  Studien sollten im Unterverzeichnis ,,ST (Studien)” abgespeichert werden, welches bei jedem
Maschinentyp angelegt ist.

8.4  Nicht mehr benétigte Studien kénnen dauerhaft archiviert werden. Teile zum Archivieren auf CD
werden im Verzeichnis ,T\ARCHIV-CD"S" (wo sie entsprechend den vorhandenen
Verzeichnissen sortiert werden ) gesammelt.

8.5 Beginnt die TeileNr des Dokuments (DBWorks-Feld NR) mit ,ST* wird dieses Dokument
autmatisch dem Projekt ,ST... — Versuchsteile und Studien* zugeordnet.

8.6  Es gibt auch die Mdglichkeit komplette Verzeichnisse aus der Datenbankerfassung
auszuschlieBen. In den DBWorks Optionen kénnen unter dem TAB ,Erweitert” in dem Feld ,Es
wird kein Datensatz in DBWorks erstellt, ...“ Verzeichnisse definiert werden, die von DBWorks
nicht erfasst werden. Alle Dateien in den entsprechenden Verzeichnissen werden von DBWorks
nicht erfasst!
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9 Erscheinungsbild von Zeichnungen

9.1

9.2

erstellt. Die Tabelle wird links vom Schriftfeld eingefigt.

Aus Drucktechnischen Griinden werden Zeichnungen ausschlieBlich im Querformat erstellt.

Fertigungszeichnungen von Tabellengesteuerten Teilen werden auf A3 oder gréBeren Vorlagen

ite + 313) -2
fhass C
Mass B
hass A
80
| P I i
s
@ & i
Schweissnaht ® 2 2
g
of
W a(1: 13
alle unbemassten Bohrungen
bohren & senken fur QMs&
Tabelle Block ol -
w B
g g
[Rerfigaration WassA  Mee=B  MasC | /DEdder Teilern, Tor.
| Tichbrefte 1800 055 00 1848 =it =3 DE2AGC04DIIT 100 2113 mm
Teonbiste2nn MBS M 20 20M3  DE2GCOMIZINC 00 Zimm
Toonbiete2i0 MBS @A 209 08 OS240C0A0200 2100 2413 mm
Toonbiete2i 12218 ©es 28 0y OE240COAD20C 2160 2d4e3mm — =
2B D 20 20We  OR4OCOARZNC  Zo0 2513 mm R diese Zeichnung behatien =
12065 1390 2398 F2AE OF24GL0AD2A00 2300 2613 mm wir uns alle Rechie vor. DIN34
GBS BW 24@ 2018 DRAGCOMRAC 20 Z3mm —
1BS D 26 oW OR4OCOAOZENC 200 i3 mm s i pC o 42| T2 | et T sk
“E5 150 298 SAm7  OEAOCOMOZIOC 00 D3 om | —— i
5B D 268 o OR4GCOAOZEOC 00 313 mm —
895 B0 308 20148 E24GCOADSOOC 5000 =313 mm SlLCR o) Querrohr, hinten
TS 7D 3o o8 OR4GCOAIIC w0 @ mm
BES  BD 348 200 OZ4OCOMOBAC M0 T3 mm
wDs__em e awl _omsconmc ey mmm . /=7 os246coapisie [T
i — o =

9.3

Fir Fertigungshinweise werden vordefinierte Blécke verwendet .

Bei Profilrohren ist auf der Fertigungszeichnung die Lage der SchweiBnaht zu vermerken. Bei
rechteckigem Querschnitt sind jeweils eine lange und eine kurze Seite zu benennen.

9.4

Einstellung unter:
Datei = Seiteneinrichtung

—

Seiteneinrichtung

Drucker | Kopfzele/Fuzeie |

Um ein einheitliches Druckbild der Zeichnungen zu erzielen sind in SolidWorks folgende
Einstellungen vorzunehmen:

- Seiternander

[4.2333333

Oben
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ot |1.5270000

0.1000000

Wrter 42333333
—s Dick:  [0.5000600

e T J

Rechts:  [#6143333 Dick(2) {0.6000000

P fde Ok sy || DB 107000
EET— Dicki4y [1.0000000

€ Hochformat Dickis} |1.4000000

 Querformat Dickis) [2.0000000
- Skalieren

Zeichnungen Druclssivichung
’VF Anpassen URCETN T

Ppen

Teik
’VF Fensterinhalt diucken (4 [1si4b:

- Zeichnungsfarbe
 Automatisch

" Earb- / Grauskalisiung
& Schwaiz und Weil

0K I Abbrechen

(ibemetimen

Hilfe
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Regeln zum Umgang mit SolidWorks/DBWorks

Baugruppen die eine lange schlanke Gesamtform haben, und Baugruppen die von der
Tischbreite abhangig sind (Bsp. Legerahmen) sollten in der Zusammenbauzeichnung verkurzt
dargestellt werden. Dafirr wird in der Baugruppe eine Konfiguration mit dem Namen ,verkirzt
for Zeichnungsdarstellung® angelegt, welche um 1200mm kirzer als die Standardtischbreite
1800 ist. Auf der Zeichnung wird der Vermerk ,Verklrzte Darstellung“ angegeben.

Dadurch wird erreicht daB die Ansichten in einem geeigneten MaBstab dargestellt werden
kénnen.

Das Einhalten der Verkirzung um 1200mm gegenilber der Standardtischbreite 1800
gewahrleistet ein durchgangiges Verbauen der verlirzten Teile (verkirzte Baugruppen).

Zeichnungen von Blechteilen (Laserteilen) missen nicht komplett bemasst werden. Es sind
lediglich die zur Fertigbearbeitung erforderlichen Angaben zu machen (Biegemasse, Gewinde,
Passungen, usw.). Desweiteren sollte der Gesamtblechbedarf (Zuschnitt) erkennbar sein.

465

& - CEREED & - MI0

(0
i
&

Mé
G- G- G-_-D @ © O =8
Angaben zur Fertigung

— 778
TEILEFERTIGUNG4 Fir diese Zeichnung behalten

| I wir uns alle Rechte vor. DIN 34
Anzahl 1 stick - —
Ferigenbis  17.05.2001 = N T 28766 121 " Stahiblech $137 1= gmm
Besteltvon SWO §
liefeman  SWO S Seitenplatte
vfirag ot
[o65 - serie -Selec 2503HROTMOTOA |17,

- = 2 insgen

Beim Auflegen (starten des Fertigungsvorganges) eines Teiles, muss auf der
Fertigungszeichnung folgendes vermerkt werden:

Stickzahl, Besteller, Empfénger, Datum der Fertigstellung, Kostenstelle (Projekt)

=T
Mittels eines Flelnen Progfammes Bestellt von ISWO vl = . Block
kann das emfugen.von Blocken L | prm——— einfligen
komfortabel erledigt werden. ok s by [ Paston
Fertigen bis |18-05-200] 'l 14 7 16 17 18 13 20 & Lirks urten
» = 21022 23 24 5 kT ~ hts ob
Start des Programms mit der Taste Stekzani |1 HSNEEEEREE =

45 6 7 8 810
B (voreingestellt). Kostenstelle |062478erie vl T Heute: 15.05.2001 Abbrechen

In SolidWorks kénnen Tasten so belegt werden dass auf verschiedene Funktionen sehr schnell
und einfach zugegriffen werden kann. Hier hat sich als vorteilhaft erwiesen das einfligen von
Blocken auf die Taste ,F4“ zu legen.
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10 Ersatzteillisten

10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

Ersatzteillisten werden mit Zeichnungsrahmen aus der Vorlagenreihe ,ETL" erstellt.

Die Einstellungen (Schriftart, SchriftgroBe, usw.) der Ersatzteillisten-Vorlage dirfen nicht
verandert werden.

Stiicklisten in Ersatzteillisten erhalten keine detailierten Angaben zu den Bauteilen und werden
mit einer gesonderten Stiicklistenvorlage erstellt.

S¥ZnTools fiir Solidworks - TIFF Opti... [M[=] E3

Ersatzteillisten kénnen als *.TIF — Bitmap ~ TIFF Optianen
dauerhaft und unveranderbar archiviert Bildyp [Schwarzrveb 2]
we rde n. Fomprezzionschema Im

Aufnahme [Screen/Druck] [hi Druck -
Dazu ist das SolidWorks-Zusatzprogramm Punkte pro el 200 M
+ZNR-TOOLS* zu verwenden. RS A3 hd
Um eine gute Bildqualitat, bei moderater Breite [m] Jo.s2
DateigrdBe zu erhalten sollten folgende Hahe [m] Jo.2a7
EinSte”Ungen gewahlt werden: Anpazzen ah Papiergrile W

Skalierungsfaktor [%] Imu—
ZNR-Tools ist auch sehr gut geeignet um Lade akiuelle TIFF Optionen aus SWi |
von einer ,Studien-Zeichnung” eine dauerhafte : :
Momentaufnahme zu erstellen (*.TIF wird bei Sk CLuge IO VIS St |

Anderung des Modells nicht aktualisiert !

Ersatzteillisten werden in dem Ordner ,TD — Technische Dokumente” unter dem jeweiligen
Maschinentyp abgespeichert. Ersatzteillisten erhalten das Préfix ,ETL - “ vor der Teilenummer.
Die Ersatzteilliste der Baugruppe mit der Nummer 0624GC01-001- hat dann die Nummer
ETL — 0624GC01-001-.

Sollen Ersatzteillisten im Format DIN A5 gedruckt werden, so kann dies mittels dem
Zusatzprogramm ,FinePrint“ gemacht werden. Das Programm muB wie folgt konfiguriert
werden:

FinePrint : ETL - 0624DG01ADDD- Drehgrif... [3 Seiten)

Layout | Briefpapier | FaormularF abrik Druckauftrégel Einstellungenl Infarmation
—Layout T ﬂ
Hier auf ,2* einstellen \\ ? 1Duek;
— e
Clia
o
" Biichlein
I Kachgn
—Fahmen—
 Auto
A
=+ Aus
Rahmen ,,AUS* % £
Rinder auf ,,Original E
Briefpapier: [343 = Fo[mul.:|<kein> j
Diucker: | VZESERVOT ol M7 =l gpliunen___l l[ennen_lnein -
Bander: riginal j I__ochland:luhne j ™ Doppelseitig Kogien:|1 _I;
0k I Abbrechen | Drucken | Sammeln | Hilfe |
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10.7 Besteht eine Baugruppe aus Unterbaugruppen, so sollte die Ersatzteilliste dieser Baugruppe
alle Zeichnungsdokumente in einem Zeichnungsdokument zusammenfassen.

¥ ETL - 0624DG01ADD0- Drehgriff kompl. .vormontient - Drehgnff, komplett

EJ ETL - DE24D G0N AQDD- Drehgriff ;I
T7) Beschriftung

@ Drehgriff, komplett
Drehagriff, vormontiert
Bezugsquellennachweis

e Zeichenansicht?

KN 2
-
Im Iﬂ I E\_Drehgriﬂ. kornplett &{)rehgriff. vorrnohtisrt }{_Bemgsquellennachweis _/ ||ﬂJ »

N

Einzelne Blitter des Zeichnungdokuments

Beispiel: Fur die Baugruppe 0624DG01A000- gibt’s es mehrere (einzelne)
Zusammenbauzeichnungen:

e Drehgriff, komplett
e Drehgriff, vormontiert
® USW.

Die Ersatzteilliste enthélt alle relevanten Zeichnungen, d.h. jede Einzelzeichnung repréasentiert

ein Blatt (oder auch mehrere, wenn die Zusammenbauzeichnung auch mehrseitig ist) innerhalb
der Ersatzteilliste.
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11 Fotos
~ 11.1 Fotos sollten sinnvoll bezeichnet werden. Nicht 000667.jpg sondern aussagekraftige
Q\ Dateinamen wahlen Bsp.: 0624.E.05.010 (Fa. Triumph) — 001.jpg
{\QQ AcDSee stellt eine Funktion zur Verfigung mit der eine Auswahl von Dateien auf einmal
O umbenannt werden kann (Edit > Rename).

11.2 Beim Ausdrucken von Fotos sollte nur im Bedarf auf Farbdruck zurlckgegriffen werden. Beim
drucken von mehreren Bildern ist ein entsprechendes Drucktool einzusetzen (Fineprint).

11.3 Fotos werden generell im Verzeichniss , T:\07 — Bilder" unter einem aussagekraftigen Ordner
Abgelegt. Bsp.: 0624.E.05.010 (Maschinennummer als Ordnername)

=1-_] 07 - Bilder

- 02 (EHW)

-] 04 (Tisch)

-] 06 {Legemaschinen)
"D 0605 Aussagekriftige Bezeichnungen wihlen

& o624

=1 0825

- -] 0625 - Mulde v1

- @] 0625.4,05.047 Divi-Texti

®-_] 0626

=] 0827

#-{] 0628

-] 0630

#-_1 09 (Férderband)

[ I e I - 4 = P Y O

11.4 Die auf dem Laufwerk T:\Bilder abgelegten Bilder haben eine reduzierte Qualitat .
Die Orginalbilder (volle Qualitat) werden auf CD-ROM archiviert und im Konstruktionsbuiro
verwahrt.
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12 Technische Dokumente

12.1 Technische Dokumente die ein ,Projekt” betreffen werden im Ordner
,03 - Projekt-Dokumente® auf dem Laufwerk , T:\Diverse Teile* abgespeichert.

12.2 Technische Dokumente die ein ,Eigenteil* betreffen werden im Ordner
»1 D — Technische Dokumente” des jeweiligen Maschinentyps abgespeichert.

12.3 Technische Dokumente die ein ,Fremdteil* betreffen werden im Ordner
»1D — Technische Dokumente® auf dem Laufwerk ,X:\Fremdteile abgespeichert.
Es ist méglich einen Link von Bauteil zu technischem Dokument zu setzen, dadurch ist es z.B.
maglich direkt von einem Motor (in SolidWorks) auf das Datenblatt zuzugreifen.
Es kann auch in DBWorks ein generisches Dokument an das Betreffende Bauteil angehangt
werden. Dann sieht man in der Datenbank dass ein technisches Dokument verfigbar ist.

12.4 Erhalten Technische Dokumente im NR-Feld von DBWorks das Préfix ,G - “ so werden Sie
automatisch dem Projekt ,04 Generisch* zugeordnet.
Ohne Préfix ,G - “ werden sie dem aktuellen Projekt zugeordnet.

Erstellt am 19.01.01 ¢« SWO Seite 21/23



13 Anhang A Maschinenarten
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00..--..-...

Kaufteile

50..

01..--..-...

Allgemeine Zubehorteile

51..

02..--..-...

Einhebegerite

52..

03..--..-...

Umsetzwagen

53..

04..--..-...

Tisch Luft Vakuum

54..

05..--..-...

Wickelmulde -st.

55..

06..--..-...

Legemaschinen

56..

07..--..-...

Bandmesser, Cutter

57..

08..--..-...

Handauslegen

58..

09..--..-...

Forderband, Bandanlagen

59..

10..-..-...

Multitransferanlagen

60..

11..—-..-...

Vorlagetische

61..

12..—-..-...

Fehlererkennungssysteme

62..

13..—-..-...

Robby

63..

14..—-..-...

Paternoster

64..

15..--..-...

Stabler

65..

16..--..-...

Kartonagenanlage So

66..

17..—-..-...

Folienaufleger

67..

18..—-..-...

Perforiereinrichtung So

68..

19..--..-...

Zufiihrband -->09

69..

20..--..-...

Shuttle

70..

21..—-..-...

Kettenforderer

71..

22..—-..-...

72..

23..—-..-..

73..

24..--..-...

Umspulmaschine

74..

25..--..-...

Warenschaumaschine

75..

26..--..-...

76..

27.-m.

77..

28..--..-...

78..

29..--..-...

79..

30..--..-...

80..

3l.—-..-...

81..

32..—-..-...

82..

33.—-..-...

83..

34..—-..-...

84..

35..—-..-...

85..

36..-..-...

86..

37..--..-...

87..

38..--..-...

88..

39..--..-...

89..

40..--..-...

90..

41..--..-...

91..

42..--..-...

92..

43..—-..-...

93..

44..--..-...

94..

45..-..-...

95..

46..--..-...

96..

47..-..-...

97..

48..--..-...

98..

49..--..-...

99..

Sondermaschinen S1 - S9

14
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15 Anhang B
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Baugruppenschlissel

A B C D F G
AA BA CA DA EA FA GA
AB BB CB DB EB FB GB
AC BC CC DC EC FC GC Grundgestell
AD BD CD DD ED FD GD
AE Anwickeleinheit BE CE DE EE FE GE
AF BF CF DF EF FF GF
AG BG CG DG EG FG GG
AH BH CH DH EH FH Fertigungshilfsm, GH
Al Bl Cl DI El Fi Gl
AJ BJ cJ DJ EJ FJ GJ
AK BK CK DK EK FK GK
AL BL CL DL EL FL GL
AM BM CM DM EM FM GM
AN BN CN DN EN FN GN
AO BO [&e) DO EO FO GO
AP BP CcP DP EP FP GP
AQ BQ cQ DQ EQ FQ GQ
AR BR CR DR ER FR GR
AS BS CcS DS ES FS GS
AT BT CcT DT ET FT GT
AU BU cu DU EU FU GU
AV BV [ DV EV FV GV
AW BW cwW DW EW FW GW
AX BX CX DX EX FX GX
AY BY cY DY EY FY GY
AZ BZ CZ DZ EZ FZ GZ
J K L N 0O
1A JA KA LA MA NA OA
I8 JB KB LB MB NB OB
Ic JC KC LC MC NC oC
Ip JD KD LD MD ND oD
IE JE KE LE ME NE OE
IF JF KF LF MF NF OF
IG UG KG LG MG NG 0G
| [ JH KH LH MH NH OH
I JI K LI M NI ol
N JJ KJ LJ MJ NJ 0J
Ik UK KK LK MK NK OK
I UL KL LL ML NL oL
Im UM KM LM MM NM OM
N N KN LN MN NN ON
lo JO KO LO MO NO 00
P P KP LP MP NP OP
la JQ KQ LQ MQ NQ 0Q
IR JR KR LR MR NR OR
1S JS KS LS MS NS 0S
IT T KT LT MT NT oT
U JU KU LU MU NU ou
Y UV KV LV MV NV oV
W Jw KW LW MW NW ow
1X X KX LX MX NX OX
1Y JY KY LY MY NY oY
Z Z KZ Z MZ Nz OZ
Q R S T V W
QA RA SA TA UA VA WA
QB RB SB B UB VB wWB
Qc RC SC TC uc Ve WC
QD RD SD TD uD VD WD
QE RE SE TE UE VE WE
QF RF SF TF UF VF WF
QG RG SG TG UG VG WG
QH RH SH TH UH VH WH
Ql RI S| TI Ul VI Wi
QJ RJ SJ TJ uJ VJ WJ
QK RK SK TK UK VK WK
QL RL SL TL UL VL WL
QM RM SM T™ UM VM WM
QN RN SN TN UN VN WN
Q0 RO SO TO uo VO WO
QP RP SP TP UP VP WP
QQ RQ sQ TQ uQ va wQ
QR RR SR TR UR VR WR
Qs RS SS TS US Vs WS
QT RT ST T uT VT WT
Qu RU SU TU uu VU WU
Qv RV SV TV uv Vv WV
Qw RW SW TW uw vw ww
Qx RX SX TX UX VX WX
QY RY SY TY Uy VY WY
Qz RZ SZ TZ ZU VZ WZ
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