Sehr geehrter Kunde,

aufgrund einer Anderungen in der Version 2014
kann es bei der Ausgabe der NC Programme
mit Ihrem Postprozessor (SGPost) zu einer Fehlermeldung kommen.

Die wie folgt im Ausgabefenster kurz angezeigt wird:

o =» 2 TOOL CALL 2 Z 51000

FEHLER die Variablendrt ist nicht STRING t_print ; LOADTL

FEHLER die Variablendrt ist nicht VALUE t_print : LOABTL

;o o—=» 3 = - T2 000000

Dafir haben wir fur Sie in ZW3D 2014 eine Sequenzdatei ,Maschinen.mdf* eingeflgt,
die Sie in der Maschinenverwaltung bei lhrer Konfiguration einfach aktivieren kénnen,

wodurch dann diese Fehlermeldung auch entfallt.
Wichtig: Nicht vergessen, die geanderte Maschine in die Bibliothek zu speichern!
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Bitte testen Sie mit viel Sorgfalt die Dateien auf der Maschine.

Vielen Dank fur Ihre Kooperation und lhr Verstandnis.

Sollten es jedoch noch Probleme bei der Anwendung oder der Funktion geben,
so stehe ich Ihnen gerne jederzeit zur Verfligung.

Mit freundlichen GriRRen
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Besuchen Sie uns auf einen unserer zahlreichen Veranstaltungen! Die nachsten Termine...
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