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Ergebnisse und deren Bedeutung
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Flr dieses Beispiel wurden folgende Voreinstellungen getroffen:

Festlegen der Einheit g — cm (Flache = cm?, Volumen =
cm?) Analyse > Einheiten (Analysis > Units)

Abstandstoleranz

Winkeltoleranz

Voreinstellen  der Dichte, sowie der
Dichteeinheiten (hier: Dichte fir Stahl
7.830 g/ cm?)

Dichte

Dichteeinheiten

| Dichte zuweisen

Ibm - in
lbm - ft

a-mm

kg-m

kg-mm
Benutzerdefiniert

Einheitenkonvertierung
Basiseinheiten-Manager...

Einheiteninformationen

0.010
7.830

G/Cu Cm v

Lb/Cu In
G/Cu Cm

Voreinstellungen >
Konstruktion

Preferences >
Modeling

Korper

Uber Bearbeiten > Formelement > Dichte (Edit > | « e sesen
Feature >Solid Density) kann die Dichte im

. . - Dichte
Nachhinein verandert werden. -
Einheiten

Eine Auskunft Ober die Benennung der Einheiten erhalt

I Gramm - Zentimeter S

man Uber

Analyse > Einheiten > Einheiteninformationen (Analysis > Units > Units

Information)
Messen Benennung (Basiseinheit) Hame anzeigen Beschreibung
Lange Zentimeter =11 Zentimeter
Bereich Quadratzentimeter cm* 2 Quadratzentimeter
Volumen Kubikzentimeter cm" 3 Kubikzentimeter
Masse [t o Grawam
Massendichte KilogramPerCubictillilMeter kg T 3 Kilogrsmm pro Kubikmillimeter
Starkekoeffizient filr Ermildung NewtonFPerScuareMillilleter /™2 (MPa) Mewton pro Quadratmillimester
Zeit Zueite El Sekunden
Winkel Grad Grad Grad
Geschwindigkeit MilliMeterPer3econd i/ ek Millimeter pro Sekunde
Beschleunigung MilliNeterPerScquaresecond i/ %2 Millimeter pro Quadratsekunds
Kraft Newton n Newton
Kraft pro Einheitenlange MertonsPerMilliMeter N/ wn Mewton pro Millimeter
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Erzeugen eines Quaders. Der Ursprung wurde  feerdinaten
in diesem Beispiel auf Null gesetzt, dadurch ist | @relivauwes (absolut

die Ergebnisanzeige (Kdérper messen) leichter ¢ EREE
nachvollziehbar. e (0- 000000 m

zc [0.000000 mm
Dimensions {BemaBung}) A|

§ Die MaBe des Quaders werden nach der
Lange (XC) 10 cm ¥

el - | Umstellung auf ,g - cm® auch in
reite {YC) 10 cm é . . .

. Zentimeter angegeben (hier in cm: 10 x 10
Héhe (zC) 10 cm W x 10)

Analyse > Kérper

messen Wenn im Meniu Kbérper messen der Hacken
Informationsfenster anzeigen (Show Information
Window) gesetzt ist, werden die Messergebnisse
in einem separaten Fenster angezeigt.

Analysis >
Measure Bodys.

% | Korper messen o= (X
Bemabungsmassesigenschaften
Objekte A
Lngezeigte Masseeigenschaftswerte
«" Kbrperauswihlen (1) Volumen = 1000.000000000 cw*™3
Bereich = 600.000000000 cm™2
Masse = 7830.643699354 o
Assoziative Messung und Priifung v Gewicht - 76.792451317 N
Ergebnisanzeige A Tragheitsradius = 5.000000000 cm
Schuwerpunkt = S5.000000000, 5.000000000, 5.000000000 cm
@Informatlonsfensteranzelgen
Beschriftung s Detaillierte Masseeigenschaften
Analyse berechnet mit Gensuigkeit won 0.920000000
Einstellungen v Inform.-Einheit g - cm

Dichte
Vo lumen
Bereich
Hasse

7.530643699
1000.000000000
600.000000000
7830.643699354

Aufgelistet werden z.B. der Bereich (Area), dieser gibt die Oberflache
des Quaders an (6 grine Wirfelseiten), oder der Schwerpunkt, der,
bezogen auf das WCS, in der Quadermitte (X =5cm; Y=5cm; Z=5
cm) liegt.

Tipp:
Das Aus- / Einblenden des Infofensters ist standardmaRBig Gber F4
moglich.

Um Vergleichswerte zu erhalten, werden am

Quader eine Tasche, sowie zwei Bohrungen
erstellt.

Nun wird der Kérper erneut gemessen.
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EBenabungsmasseeigenschaften

Angezeigte Masseeigenschaftswerte
o lumen

Der Bereich hat sich aufgrund der [sereicn

Hasse

neu hinzugekommenen  Flachen |svicne

g 4157157 ct
711.096088140 cw"2
6955.3905513739 g

63.635873630 N

(BOhrungen, TaSChe) Vergr6 Bert. ;z:ggi;ii;idlus ggi:zii:gi,cm 4.86321424z2, 5.347364252 cm
(Bereich = benetzte Oberfldche) —
?ii:?;éiIEEEZCZEZTZEEEZEZZT;EZm von  0.990000000
Volumen, Masse und Gewicht haben "™ =™ ¢~ =
. . Dichte = 7.830643659
sich entspreChend Verrlngert. Vo Lumen - 893.784187157
Eereich = 711.086085140
Maz=se = £998,905513739

Schwerpunkt und Tragheitsmoment:

Die Koordinaten des neuen

Masseschwerpunkt

SChWGfpunkteS Werden Im Echar, Ycbhar, Zchar = 5.01z2573059, 4.9600261585, 5.1383685345

Informationsfenster aufgelistet.

Es besteht die Moglichkeit, Uber die Funktion Kérper messen den
Schwerpunkt optisch darzustellen. Dazu muss die Assoziativitat aktiv,
sowie die Beschriftung auf BemaBung anzeigen (Show Dimension)
geschaltet werden.

W | Korper messen o | = | X]
Objekte .
¥ Kérper auswahlen (0)
Assoziative Messung und Priifung .
EAssuziatw
Anforderung |Keme @
Ergebnisanzeige A
- @Infoma:ionsfensteranzeigen
Entfernen des angehangten Eet it [oenatung snzeige]2)
Textes Uber F5

Kain
Bemalung anzeigen
= TR

Teile-Navigator

Durch den Assoziativ-Schalter wird die KérperbemaBung (Body |75 o
Measurement) im Teile-Navigator aufgelistet. # & Modellansichten
Wird der Kdrper geéndert, muss die KérperbemalBung im Y@’Kame'as
Teile-Navigator verschoben werden, um den aktuellen | @
Schwerpunkt zu erhalten. S| - IE TG

[ Quader (1

A&@ Einfache Bohruna (2)

(A&l Einfache Bohrung (3)

|7l Rechteck-Tasche (4}
s KOrperbemalung (6)

Das Tragheitsmoment, auch Massentrdgheitsmoment oder
Inertialmoment, ist eine physikalische GréBe in der klassischen
Mechanik. Sie gibt den Widerstand eines starren Korpers gegeniber
einer Anderung seiner Rotationsbewegung an. (Definition laut Wikipedia,
http://de.wikipedia.org/wiki/Tragheitsmoment)
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FUr die Darstellung des Tragheitsmoments ist es empfehlenswert, bei
der Funktion Kérper messen die Hauptachsen zu erzeugen (hier am
Beispiel eines L-Profils).

% | Korper messen W (= (X
Objekte M
+" Kérper auswiahlen (1)
Assoziative Messung und Prifung v
Ergebnisanzeige A
Blnformationsfensteranzeigen
Beschriftung Hauptac:hsen erze

Keine
Bemalung anzeigen

Die Hauptachsen stehen stets senkrecht
aufeinander und verlaufen immer durch den
Schwerpunkt. Hauptachsen werden auch als
Hauptrotationsachsen bezeichnet.

Masseschwerpunkt
Xcbhar, Yebar, Zchar = 6.694559714, 16.611596694, -31.000000000

Tragheitsmoment [(WC3)
Ix, Iy, Iz

204.541356436, 157.421694532, 73.357247090

Tragheitsmomente werden in Bezug auf das
WCS bzw. den Schwerpunkt gemessen.

Trighe itsmoment

Zur Erinnerung: Alle Krafte und Lasten, die |z 1v. 1z
in Richtung einer Hauptachse angreifen und |, e:csnomence
durch den Schwerpunkt gehen, verbiegen |ize, Iye, Izc
den Korper nur in Richtung des Kraftvektors. Krafte und Lasten, die
nicht durch den Schwerpunkt gehen und nicht in Richtung einer
Hauptachse wirken, erzeugen ein Rotationsmoment und verdrillen den
Koérper zusétzlich zur Biegung.

[Schuwerpunkt)

= 118359:

Flr die Richtungsvektoren der Hauptachsen ist ebenfalls eine Auflistung
im Informationsfenster vorhanden.

Hauptachsen [(Richtungsvektoren relativ zu WCIE)

EpiX), Xpit), Xp(Z] = 0.939607701, 0.342253363, 0.000000000
YpiX), Tpi¥), YpiZl = -0.342253368, 0.939607701, 0.000000000
Ip(Zl, ZpiY), ZpiZ] = 0.000000000,  -0.000000000, 1.000000000
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