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ATEX

Entsprechend Vorschrift nach ATEX sind die Zylinder vor Inbetriebnahme am Boden und an
der Kolbenstange zu erden.

Wahren des Betriebs sind alle bewegten Teile regelmaRig auf Korrosion zu untersuchen und
ggof. betroffene Bauteil sofort aul3er Betrieb zu nehmen

Hinweis
HINWEIS
Das Produkt ist mit einem Typenschild eindeutig gekennzeichnet. Das
Entfernen des Typenschilds kann zum Verlust des
Gewahrleistungsanspruchs fuhren.

1. Druckflissigkeiten und Temperaturbereiche

Die Tabelle zeigt Hauptklassen von Druckflissigkeiten, die flur Hydraulikzylinder eingesetzt
werden. Falls die angegebenen Klassen fir Ihre spezielle Anwendung nicht ausreichen
nehmen Sie bitte mit uns Verbindung auf und nennen Sie uns die genauen
Einsatzbedingungen.

Klasse Dichtungswerkstoff Medium Temperaturbereich
1 NBR, PTFE, PU Mineral6l -20°C bis + 80 °C
2 NBR, PTFE Wasser-Gly -20°C his + 60 °C
5 FPM (Viton) PTFE Mineralol -20°C his + 150 °C
HFD-R
6 Verbundwerkstoffe Mineraldl - 5°C bis + 55 °C
Emulsion 95/ 5
7 Flurcarbon.EIl, PTFE Emulsion 60/40 - 5°C bis + 60 °C
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2. Wartung der Dichtungen der Fihrungsmutter

Leckage durch die Fuhrungsmutter wird normalerweise durch verschlissene Dichtungen
verursacht. Zum Uberholen der Dichtungen muss der Zylinder ausgebaut oder zumindest die
Kolbenstange von der maschinenseitigen Befestigung geldst werden.

Die Stangendichtung sowie die Fuhrungsringe sind in der Fihrungsmutter angeordnet, die in
das Zylinderrohr eingeschraubt ist.

Es gibt ein- und zweiteilige FUhrungsmuttern.

2.1. Entfernen und Prifen

1. Prufen, ob die Kolbenstange frei von Graten oder Beschadigungen ist, da sonst das
Herausgleiten der Fiihrungsmutter Uber die Kolbenstange erschwert wird.

2. Mit einem geeigneten Stirnlochschlissel die Buchse I6sen und von der Kolbenstange
abschieben.

3. Die Dichtung und die Fihrungsringe mit einem geeigneten Werkzeug entfernen,
dabei jedoch darauf achten, dass die Bohrung und die Sitzflachen der Dichtungen
nicht beschadigt werden. Dichtungsnuten prifen und reinigen. Bei Beschadigungen
die ganze Dichtungsbuchse einschlielich der fir den Einsatzfall geeigneten
Dichtungen ersetzen.

2.2. Montage

Die Oberflache der Kolbenstange auf Beschadigungen prifen, die zu einem vorzeitigen
Dichtungsausfall fuhren kdnnen. Beim Fihren der Fuhrungsmutter 0(ber das
Stangengewinde kann eine Beschéadigung der Dichtungen durch eine leichte Drehbewegung
verhindert werden. Zusétzlich kénnen die Dichtlippen durch Umwickeln des Gewindes mit
einem geeigneten Material geschitzt werden.

Dichtungen aus PTFE sind vor dem Aufsetzen der Fihrungsmutter auf die Kolbenstange mit
einem geeigneten Werkzeug auf den Nenndurchmesser zu kalibrieren.

Die Fuhrungsmutter von Hand in den Kopf einschrauben und dann mit dem Stirn- oder
Hakenschlussel festziehen.
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Die Dichtungen in den Fidhrungsmuttern arbeiten druckgesteuert und bendtigen keine
weitere Einstellung.

Bild 1:  Fuhrungsmutter mit Nutring, O-Ring und Fihrungsringen

=N=

Bild 2:  FUhrungsmutter mit Tandemdichtung
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3. Wartung der Dampfungsventile

Zur Einstellung der Dampfung sind die Zylinder mit Drosselventilen und
Drosselriickschlagventilen ausgerustet.

oh

Bild 3: Dampfungsventil

Bei Leckage im Bereich des Dampfungsventils muss die gesamte Baugruppe ausgetauscht
werden.

3.1. Demontage

Ventilgruppe herausschrauben und Gewindebohrung und Dichtflachen reinigen.

3.2. Montage

Bei Montage sind das Gewinde und die Dichtflache zu schmieren. Die Baugruppe einsetzen
und mit dem Anzugsdrehmoment nach Datenblatt festziehen. Damfungswirkung durch
Justieren der Dampfungschraube einstellen.
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4. Wartung der Kolbendichtung

Bei der Uberholung eines Zylinders sind stets neue Kolbendichtungen einzusetzen. der
Zylinder ist mit neuen O-Ringen und Stitzringen fur das Zylindergehduse wieder
zusammenzubauen. O-Ringe und Stitzringe sind in den Dichtungssétzen enthalten oder
kénnen getrennt vom Dichtsatz bezogen werden.

4.1. Entfernen und Prifung

Wenn die Kolbendichtungen Verschlei? aufweisen, missen normalerweise auch die
Dichtungen der Fiihrung ausgewechselt werden.

Dazu die Fuhrungsmutter nur Iésen. Bis zur vollstandigen Zerlegung des Zylinders muss die
Fuhrung jedoch im Zylinderkopf verbleiben, damit sie zur Abstitzung der Stange dienen
kann.

4.2. Ausbau des Zylinders zur Uberholung

Fuhrungsmutter I6sen, Kolbenstange etwas herausziehen und dann Kolbenstange und
Fuhrungsmutter gemeinsam herausdrehen.

Dabei darauf achten, dass die Kolbenstange nicht von der Kante des Zylinderrohres
beschadigt wird. Die Kolbenstange mit Kolben aus dem Rohr herausziehen. O-Ring und
Stitzring aus der Nut der Fiihrungsmutter entfernen. Fiihrungsmutter grtindlich reinigen.

Wenn die Verbindung zwischen Zylinderrohr und Boden geschraubt ist, missen die O-Ringe

und Stitzringe erneuert werden. Schraubverbindung zum Zylinderrohr l6sen, Boden
herausnehmen. O-Ring und Stitzring herausnehmen und die Nut griindlich reinigen.

4.3. Elastomer-Kolbendichtung

Bild 4. Kolben mit Elastomerdichtung
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Die alten Dichtungen, Stitzringe und Tragringe vorsichtig aus dem Kolben herausdriicken.
Die Dichtungen durfen nicht beschadigt werden! Alle Teile grindlich reinigen.
Zylinderbohrung und Kolben griindlich auf Beschadigung prifen und bei Bedarf ersetzen.

"

Bild 5:  Kolben mit Nutringdichtung
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Bild 6: Kolben mit Glydring/Wynseal- Dichtung

4.4, Kolbendichtung

HINWEIS

Die Kolbenstange einschlie3lich Kolben wird bei der Herstellung mit
Werksvorrichtung und MeRRgeréten prazise gemessen.

Beetz HYDRAULIK kann keinerlei Verantwortung fir Ausfalle oder Schaden
Ubernehmen, die sich aus dem Wiederzusammenbau durch unbefugtes
Personal ergeben.

1. Der Kolben kann je nach Grolie aus ein oder zwei Teilen bestehen. Bei zweiteiligen
Kolben sind beide Teile auf der Kolbenstange montiert und ergeben zusammen den
Nutgrund fir die Dichtung. Zweiteilige Kolben sind zum Wechseln der Dichtung zu
demontieren. Als erstes den Sicherungsstift zwischen Kolben und Stange
herausbohren.

2. Wahrend des Zerlegens muss verhindert werden, dass sich die Kolbenstange dreht.
Kolbenstange in einem Schraubstock mit weichen Backen festklemmen.
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A WARNUNG!

Eine Beschadigung der polierten Oberflache der Kolbenstange fihrt zu
vorzeitigem Versagen der Dichtungen und der Fihrungselemente.

4.5.

Mit Hilfe eines Stirnlochschliissels den hinteren Teil des Kolbens herunterdrehen.

Die Anzahl der Dichtungen und die Reihenfolge, in der diese und der Tragring
montiert sind, notieren und diese vom Kolben abnehmen. Den freigelegten O-Ring
und den Stiutzring von der Kolbenstange entfernen und den inneren Teil des Kolbens
von der Stange abziehen.

Nach dem Entfernen der Kolbenbaugruppe von der Kolbenstange die
Dampfungsbuchse (nur bei Zylinder mit ED vorhanden) auf Beschadigung oder
Verschleil3 prifen.

Beide Teile des Kolbens, Kolbenstange und Zylinderbohrung reinigen und prifen. Bei
Verschleil3 oder Beschadigung missen die entsprechenden Teile ausgewechselt
werden.

Kennzeichnung

@ 12 G/D c T4/T100°C

TUV Sued 05 ATEX 70044729
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5. Zusammenbau-Kolben und Dichtungen

5.1.

Elastomer-Kolbendichtungen-Dichtsatze

Die Dichtungsséatze enthalten eine Gummidichtung, sowie Stitzringe, Tragringe und O-Ring
fur das Zylinderrohr.

Zuerst die Gummidichtung und dann die Stiitzringe montieren.

Darauf achten, dass die konkave Flache der Stitzringe zur Gummidichtung weist. Die
Tragringe in die Nuten einlegen. Kolben und Zylinderbohrung mit Hydraulikflissigkeit
schmieren und den Kolben in die Bohrung einsetzen.

Anhand der wahrend des Zerlegens erfassten Daten prifen, ob die richtige Anzahl und
Ausflhrung von Dichtelementen zur Verfligung steht.

1.

Bei Zylindern mit Endlagendampfung prifen, ob die Dampfungsbiichse richtig auf der
Kolbenstange angeordnet ist, d.h. die abgeschragte Flache muss zum Kopfende des
Zylinders weisen.

Den neuen O-Ring und den Stutzring fir Kolben und Kolbenstange schmieren und in
die Nut einsetzen. Den inneren Teil des Kolbens gegen den O-Ring schieben, bis
dieser gegen die Stangenschulter stof3t.

Wahrend der Montage des Kolbens auf der Kolbenstange darf sich die Stange nicht
drehen. Deshalb ist die Stange in einem Schraubstock mit weichen Backen
festzuklemmen.

A WARNUNG!

Eine Beschadigung der polierten Flache der Kolbenstange fihrt zu
vorzeitigem Ausfall der Dichtungen in der Fihrungsmultter.

Dichtungen in die Nuten des Kolbens einsetzen.

Bei den Nutringen darauf achten, dass die Dichtlippen nach auf3en zeigen.
Fuhrungsringe einsetzen und Dichtungen und Fihrungsringe schmieren.

Bei zweiteiligen Kolben den Schritt fir den aul3eren Kolbenteil wiederholen. Darauf
achten, dass Dichtungen und Tragring wahrend der Montage nicht verschoben
werden. Den aufleren Teil des Kolbens auf die Kolbenstange schieben und mit
Stirnlochschlissel festziehen, bis die Locher fir den Sicherungsstift in Kolben und
Kolbenstange fluchten.

Den Ersatzsicherungstift einsetzen und die Einschraubohrung zur Sicherung
verstemmen (Hammer, Korner).

Kolben und Zylinderbohrung mit Hydraulikflissigkeit schmieren. den Kolben in die
Bohrung einsetzen. Darauf achten, dass die nach vorne weisenden Dichtlippen der
Nutringe beim Einfihren in das Rohr nicht verletzt werden.
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Bild 7:

Datenblatt (Zeichnung) Zylinder
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6. Zylinder Montage
Zylinder wie folgt zusammenbauen:

1. Wenn Zylinderboden und Zylinderrohr demontiert wurden, beim Zusammenbau erst
den Stutzring und dann den O-Ring leicht 6len und ohne Verdrehen in die Nut
einsetzen.

Das Zylinderrohr, in dem Kolben und Kolbenstange bereits eingesetzt sind, kann nun
zur Montage uber den O-Ring ,gerittelt* werden, bis das Zylinderrohr den Boden
beruhrt.

Nun Boden einschrauben oder die Schrauben am Umfang einsetzen und diagonal im
Wechsel mit dem entsprechende Drehmoment anziehen. Anzugsdrehmoment
entsprechend Datenblatt.

2. Beim Fuhren der Fuhrungsmutter-Baugruppe tber das Kolbenstangengewinde kann
eine leichte Drehbewegung zur Verhinderung einer Beschadigung der Dichtungen
beitragen. Zusatzlich kénnen die Dichtlippen durch Umwickeln mit einem geeigneten
Material geschutzt werden.

3. Den O-Ring und den Stitzring schmieren und den Stitzring und anschlie3end den O-
Ring ohne Verdrehen in die Nut an der Fuhrung einsetzen. Fuhrungsmutter und
Dichtungen schmieren und die Fiuhrungsmutter-Baugruppe tber das Gewindeende
der Kolbenstange schieben.

Dabei ist zu beachten, dass die Dichtlippen nicht beschadigt werden. Die
Fuhrungsmutter-BG auf die Kolbenstange an das Zylinderrohr schieben und mit
weichem Hammer auf den Rand der FlUhrung klopfen, bis die Fuhrung fest am Rohr
anliegt. Nun die FOhrunsmutter in das Rohr mittels geeignetem Haken- oder
Lochschlissel einschrauben. Sicherungsschraube eindrehen und verstemmen.

Ist die FUhrungsmutter mit Innensechskantschrauben befestigt, Schrauben einsetzen
und in diagonalen Wechsel mit entsprechendem Anzugsmoment festziehen.
Drehmoment entsprechend Datenblatt.

6.1. Lagerung

Wenn der Zylinder vor der Inbetriebnahme gelagert werden soll, sind folgende
VorsichtsmafRnahmen zu treffen.

Zylinder stehend mit der Kolbenstange nach oben lagern.

1. Den Zylinder mit einem Korrosionsschutzmittel fullen.

2. Vor dem Einsatz muss der Zylinder griindlich mit der verwendeten Druckflissigkeit
gespllt werden.

Bei Lagerung der Zylinder Uber fiinf Jahre missen vor der Erstanwendung alle Dichtungen
gewechselt werden.
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6.2. Reparaturen

Fur jeden von uns gefertigten Zylinder archivieren wir ein Datenblatt. Die Indentifikation
erfolgt Uber das Typenschild im Bereich Verbraucheranschluf3.

Fordern Sie vor Reparatur gegenfalls das Datenblatt an.
Wenden Sie sich bitte wegen weiterer Informationen oder gréf3eren Reparaturen an:

Beetz HYDRAULIK GmbH
Rudolf-Diesel-Stral3e 5
D-87720 Ottobeuren
Telefon: 08332 92140
Fax: 08332 937211
e-mail: info@beetz.de
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7. Erweiterung flr EX-Schutz

7.1. Anwendungsbereich der Betriebsanleitung

Dieses Dokument ist giiltig fur die Hydraulikzylinder mit den Kiirzeln
KW 10 Bauform 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8

KW 11 Bauform 1, 2,
KW 20 Bauform 1, 2,
KW 21 Bauform 1, 2

3,4,5,6
3,4,56
3,4,56

7
7,
7

0o 00 0

7.2. Allgemeine Gefahrenhinweise

Die Hinweise in dieser zusatzlichen Betriebsanleitung gelten nur fur Hydraulikzylinder, die in
explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden.

Gleichzeitig gelten die Hinweise der allgemeinen Bedienungsanleitung fur die
Hydrarulikzylinder. Das Nichtbeachten der Anweisungen in den Anleitungen kann zur
Explosion fuhren!

7.3. Bestimmungsgemale Verwendung

Die Eignung der Hydraulikzylinder fur den explosionsgefahrdeten Bereich gilt nur in
Verbindung mit von der Firma Beetz freigegebenen Komponenten.

Die zum Hydraulikzylinder passenden Peripheriegerate mussen vom Hersteller oder seinem
Reprasentanten ausgewahlt werden. Die Hydraulikzylinder sind dann fir den Einsatz in den
Zonen 1 und 21 und 2 und 22 geeignet.

7.4. Lagerpunkte

Wartungspflichtige Lager missen im Ein-Schicht-Betrieb wochentlich mit Lagerfett
abgeschmiert werden, bei Mehrschichtbetrieb entsprechend ofter. Das Lager ist dann
ausreichend geschmiert, wenn am Lagergehause Fett austritt.

Die Lager durfen nicht Gber die zulassigen Maximalkrafte belastet werden.

Der Lagerwechsel muss nach Erreichen von 90% der kalkulierten Lebensdauer durchgefiihrt
werden.

Die kalkulierte Lebensdauer der eingesetzten Lager betragt Betriebsstunden

Alle Lager mussen im Ein-Schicht-Betrieb einmal wochentlich auf Beschadigung und festen
Sitz Uberpruft werden, bei Mehrschichtbetrieb entsprechend 6fter.

Bei Beschadigungen und losen Lagern darf die Anlage nicht weiter betrieben werden.

Der Austausch darf nur durch geschultes Fachpersonal erfolgen.

Zylinder der Bauform 6 und 7 werden durch Flansche mit Zylinderkopfschrauben gesichert.
Der feste Sitz der Schrauben ist im Ein-Schicht-Betrieb einmal wdchentlich auf
Beschadigungen und festen Sitz zu uberprifen, bei Mehrschichtbetrieb entsprechend ofter.
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7.5. Wartung

Wartungsarbeiten durfen ausschlieBlich von Fachpersonal vorgenommen werden. Bei
Wartungsarbeiten dirfen keine funkenden Werkzeuge verwendet werden. Es muss leitendes
Schuhwerk getragen werden und die notwendigen SicherheitsmaRnahmen sind
durchzufihren.

Es sind ausschlieRlich Original-Ersatzteile zu verwenden.

Der Hydraulikzylinder darf ausschlieRlich mit dem vorgeschriebenen Medium betrieben
werden.
Bei der Verwendung von Ersatzteilen ist auf die nicht-katalytische Eigenschaft zu achten.

Eventuell auftretende Rosthildung am Hydraulikzylinder ist zu beseitigen und das
Weiterrosten durch einen geeigneten Schutzanstrich zu unterbinden.

7.6. Dichtungssystem

Der Zylinder muss einmal taglich auf Leckagen und Beschadigungen am Abstreifer
untersucht werden. Bei Auftritt von Leckagen und Beschadigungen am Abstreifer ist der
Zylinder sofort ausser Betrieb zu nehmen. Eine Reparatur darf ausschlie3lich von
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

7.7. Elektrik

Inbetriebnahme und Wartung der elektrischen Peripherie darf ausschlief3lich von geschultem
Fachpersonal durchgeftihrt werden. Elektrische Leitungen missen so verlegt werden, dass
Beschadigungen ausgeschlossen werden konnen. Elektrische Leitungen sind im Ein-
Schicht-Betrieb einmal wdchentlich auf Beschadigungen zu kontrollieren. Im Falle einer
Beschadigung ist die Anlage sofort ausser Betrieb zu setzen.

7.8. Zylinderoberflache

Der Zylinder ist gegen Korrosion geschitzt. Im Zuge der regelmafiigen Wartungsarbeiten ist
der Zylinder auf Beschadigungen des Korrosionsschutz zu tberprifen. Bei Beschadigungen
des Korrosionsschutzes oder auftretender Korrosion, ist der Zylinder sofort ausser Betrieb zu
setzen.

Das Zylindergehéduse ist vor Schlageinwirkung zu schutzen. Schlage auf das
Zylindergehause kénnen zu Funkenbildung flhren.

7.9. Installation

Bei Verwendung von nicht leitenden Medien ist der Zylinder an Kolbenstange und
Zylindergehause zu erden.
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7.10. Kennzeichnung der Hydraulikzylinder
Il 2G/D EEXx ¢ T4/T100°C

Archivierungsnummer
TUV Sud 05 ATEX 70044728

Beetz HYDRAULIK GmbH
Rudolf-Diesel-Stral3e 5
D-87720 Ottobeuren
Telefon: 08332 92140
Fax: 08332 937211
e-mail: info@beetz.de
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wv Wegeventil DRV Druckregelventil DS Druckschalter
Prop Proportional DR Drosselventil RV Ruckschlagventil
DBV Druckbegrenzungsventil Drv Drosselriickschlagventil eRV RV hydraulisch entsperrbar
SBV Senkbremsventil LHV Lasthalteventil SRV Stromregelventil
Bauteil Pos Menge |Benennung Sachnummer Art.Nr. Werkstoff Herst.
1 1 STK| Kolbenstange 35- 582,5-30-47-2 33980 [1.4301
2 1 STK| Zylinderrohr BG 50x 5,0- 545(41)-47-M50x 33982
3 1 STK| Fihrungsmutter 35- 78(41)-43-4-M50x2 11640 [ STE 460
4 1 STK| Abstreifer 35-43-7/5 A5 3784
5 1 STK| Nutring Stange 35-43-6 3408
6 1 STK| Fuhrungsring 35- 40- 5,6 9024 |PE
7 1 STK| O-Ring 47,00x 2,5 4103
8 1 STK|FUhrungsring Delrin 30-40-12 FR 11638
9 1 STK] Runddrahtsprengring A32,1x25 4245
10 1 STK| Usit-Ring 4,1-72-1 2132
11 1 STK|DIN-EN 24017 8.8 M 4x 5verz. 8907
12 1 STK]sandstrahlen SA2 1/2 2K zinkstaub grundiert 33966SA2K
13 1 STK| Prifprotokoll/ Abnahmebes allg/n. Kundenspez. 33108
Stickliste Auftrags Nr.: Stlick Termin Art der Anderung | Datum / Name
Formular F4-01 21 13136 1 02.04.15
> Fremd Nr.: Ausstell. Datum Bereitstell.
WA 2194 15.04.15 28.03.15
Benennung Artikel Nr.: Serien Nr.: Baugruppe Blattnr.
107 - 35- 480- 596-1-12 33966 145737 Hydraulikzylinder einfachwirke lvon 1
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