Der Inhalt dieser Zeichnung ist unser geistiges Eigentum und darf nicht ohne unsere Genehmigung verwendet, vervielfertigt

oder an dritte Personen weitergegeben werden. Bei Zuwiederhandlung behalten wir uns rechtliche Schritte vor.
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Korrosionsschutz: Feuerverzinkt
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MATERIAL:

S 235 J0/ EN 10025

SchweiBnahtpriifung:

Werks- und Montagenéhte sind zu

20% gemas Klassifizierung EXC3

einer ZFP zu unterziehen

alle nicht gekennzeichneten Nahte sind a=4

Prifumfang

gemaB EN 1990

SchweiBanweisung siehe:

Bewertung nach:

ISO 5817 "B"
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Sind keine Eintrage bzw. Verweise auf Beiblatter angefiihrt, so sind fiir die dargestellten Bauteile keine zusétzlichen
schweiBtechnischen Anforderungen erforderlich.
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