1 ISTZUSTAND

NX sortiert Komponenten im Baugruppennavigator auf- bzw. absteigend im Alphabet. Eine
Wunschsortierung ist tiber ein zusatzliches Attribut moglich, erfordert aber bei manueller Vergabe einen
erheblichen Mehraufwand. Ein Verschieben innerhalb der manuellen Struktur bedarf der manuellen
Nacharbeit aller beteiligten Komponenten.

2 PROGRAMMFUNKTIONEN

Das Programm vergibt in der angezeigten Baugruppe automatisch das Attribut ,Pos-Nr.” und als Wert einen
aufsteigenden Wert. Startwert ist die 001. Die Pos-Nummern werden in der Reihenfolge vergeben, wie die
Komponenten urspriinglich zur Baugruppe hinzugefiigt wurden.

2.1 VORARBEIT
Im Baugruppennavigator muss das Attribut ,Pos-Nr.” vergeben werden.

Baugruppen-Navigator-Eigenschaften

Allgemein| Spalten | Filtereinstellungen|
v Beschreibender Teilename - E’

W Reprdsentation

A Fardan

11

z.ﬂ‘

2.2 POS-NR. VERGEBEN

T
I Uber diese Schaltfliche werden der angezeigten Baugruppe Positionsnummern hinzugefiigt. Die

Pos-Nummern werden in der Reihenfolge vergeben, wie die Komponenten urspriinglich zur Baugruppe
hinzugefiigt wurden. Gespeichert werden die Informationen in der Glbergeordneten Baugruppe.

Mit einem Klick auf die Spalte Pos-Nr. kdnnen die Komponenten nach dem Nummernwert sortiert werden.

Beschreibender Teilename =« | Pos-Nr. Beschreibender Teilename &« | Pos-Nr.
~[= Schnitte -~ Schnitte
=M 533301-10-02_10 =M 533301-10-02_10
® M 533301-10-02_200 \ & @iy 533301-10-02_200 001
® Mt 533301-10-02_201 ‘ > - M 533301-10-02_201 003
M9 533301-10-02_202 — M #533301-10-02_202 002
M9 533301-10-02_203 ~Mp 533301-10-02_203 004
® M 533301-10-02_205 ®-pAi#y 533301-10-02_205 005
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2.3 POS-NR. ANDERN

S

" Uber diese Schaltflache kénnen die vergebenen Pos-Nummern geandert werden. Im Beispiel soll
die Komponente mit der Nummer 003 auf 002 verschoben werden. Die anderen Komponenten riicken

entsprechend nach.

Beschreibender Teilename POsS-Nr. & & Attribute Manager: él@u
-~z Schnitte
= Mt 533301-10-02_10 Enter new Pos-Nr. for Component 533301-10-02_201

+- M 533301-10-02_200 001
. @(P 533301-10-02_202 002 002

E 51 533301-10-02_201
(#533301-10-02_203 004 > Ok Cancel
-y 533301-10-02_205 005 4

So hat die ausgewahlte Komponente die Pos-Nr. 002 bekommen, die ehemalige Pos-Nr. 002 riickt auf Platz

003 und die anderen behalten ihre Nummern.

Beschreibender Teilename [Pos-Nr. ]

-~z Schnitte

= W 533301-10-02_10
'Ez'--EI-_bSSSSW—]D-DE_EDO 001
55000000 00|
é----EuSSSSD]—]D-DE_EOE 003
é----EuSSSSD]—]D-DE_EOS 004
Iil--EhﬁSSSSD]—]D-DE_EOS 005

2.4 POS-NR. LOSCHEN

X Uber diese Schaltfliche kénnen die vergebenen Pos-Nummern geléscht werden.

Die betroffenen Komponenten werden im Baugruppennavigator ausgewahlt und mit einem Klick auf die

Schaltflache werden die Pos-Nummern geldscht.

Beschreibender Teilename Pos-Nr. &

-~z Schnitte
- Mt#y 533301-10-02_10

G5 533301-10-02_200 ]

EZI--EH_'; 533301-10-02_201
~Mp533301-10-02_203 004

- Mi#y 533301-10-02_205 005

Der Programmieraufwand liegt bei 2,5 Tagen mit einem Tagessatz von 600,- € netto.
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