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Prüfumfang:

Bewertung nach:

Nahtkennzeichnung siehe:

Schweißanweisung siehe:

Nr. Symbol Detail Nr. Symbol Detail
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STAHL-, FAHRZEUGBAU GESELLSCHAFT M.B.H.
Im Grenzwinkel 1                            4060 Leonding
Tel.: 0732 / 67 25 50    -    Fax:0732 / 67 25 50-41

Name Datum

Gez.

Bearb.
Gepr.

GESAMTÜBERSICHT
STAHLBAU

Projektname - Fa. Primetzhofer:

Sind keine Einträge bzw. Verweise auf Beiblätter angeführt, so sind für die dargestellten Bauteile keine zusätzlichen
schweißtechnischen Anforderungen erforderlich.

mit Gegenschweißung umlaufend Montagenaht
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STB 34837 / 08

Zeichnungs-Nr.:

STB
34837 / 001

gemäß EUROCODE 3 T6

gemäß EUROCODE 3 T6

ISO 5817  "B"

Rev. Art Name Datum

Maßstab:

Freimaß-
toleranz:

 

ÖNORM
EN ISO
13 920

Klasse A+E

  Ersatz:
  Ursprung:

Revision

5.0

Format

A0

  Verwendung:
TB HOLLAUS 01.07.09

PLATZER 01.07.09

ERWEITERUNG OBERBANK

STAHLBAU GESAMT

AXONOMETRIE

Freigabe:     
                                                    ..............................................                    .......................................................................................................

                                Datum                                Unterschrift

Freigabe:     
                                                    ..............................................                    .......................................................................................................

                                Datum                                Unterschrift

Freigabe:     
                                                    ..............................................                    .......................................................................................................

                                Datum                                Unterschrift

Freigabe:     
                                                    ..............................................                    .......................................................................................................

                                Datum                                Unterschrift

  Statiker:

  Fassadenbaufirma:   Statiker:

  Bauherr:

Statiker Bauherr

Statiker

  MATERIAL: S355 + S235

-

2.0 Achsen ergänzt und Auswechslungen ergänzt TB HOLLAUS 23.02.09

3.0 Nach verschiedenen Änderungen gesamte Übersicht aktualisiert TB HOLLAUS 23.03.09

4.0 Nach verschiedenen Änderungen gesamte Übersicht aktualisiert TB HOLLAUS 07.05.09

5.0 Ausnehmungen für die Lichtkuppeln im DG ergänzt TB HOLLAUS 01.07.09

    

Stückliste

OberflächeLängeWerkstoffDimensionBezeichnungStk.Pos.

Anstrich Innen 18056.135 x 10.410S355 + S235BG ZUS34837_01_Längsfachwerk_Achse_111

Anstrich Innen 18051.447 x 10.410S355 + S235BG ZUS34837_02_Längsfachwerk_Achse_1212

Anstrich Innen 180 + F30 + F6027.090 x 9.600S355 + S235BG ZUS34837_03_Querfachwerk_Achse_K-L13

Anstrich Innen 180 + F6025.589 x 19.050S355 + S235BG ZUS34837_04_Übersicht_Stahlbau_EG14

Brandschutz F6027.629 x 46.720S355 + S235BG ZUS34837_05_Übersicht_Stahlbau_1OG15

Brandschutz F6025.541 x 19.051S355 + S235BG ZUS34837_06_Übersicht_Stahlbau_DG16

grundiert-S355 + S235BG ZUS34837_10_Übersicht_Schweißgründe110
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UK UNTERGURT HEB 500
LÄNGSFACHWERK +3.800

OK OBERGURT HEB 500
LÄNGSFACHWERK +10.080

OK UNP 200
ATTIKA +10.650

OK OBERGURT HEA 300
LÄNGSFACHWERK +14.210

OK TRÄGER
STAHLBAU EG +5.180

OK TRÄGER
STAHLBAU 1.OG +10.080

OK TRÄGER
STAHLBAU DG +14.210

UK UNTERGURT HEB 500
LÄNGSFACHWERK +4.380

OK OBERGURT HEB 360
QUERFACHWERK +10.080

OK UNP 200
ATTIKA +10.650
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