
G-G ( 1 : 1 )

C-C ( 1 : 1 )

F-F ( 1 : 1 )

E ( 1 : 1 )
Ansicht Lageraufnahme - Antriebswelle D-D ( 1 : 1 )

(Schnitt durch Lageraufnahme - Zwischenwelle)

I ( 5 : 1 )
J ( 5 : 1 )

K ( 5 : 1 )

H-H ( 1 : 1 )

T ( 5 : 1 )

G

G

C

C

F

F

E

D

D

I
J

K

H H

T

ROHMAßEWERKSTOFFNORM/ZEICHG NRBESCHREIBUNGANZAHLBEZEICHNUNGTEIL
-EN-GJS-500-7ÖNORM EN 1563Gussgehäuse 

(Kugelgrafit)
1Gehäuse15

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

7

7

8

8

9

9

10

10

11

11

12

12

13

13

14

14

15

15

16

16

A A

B B

C C

D D

E E

F F

G G

H H

I I

J J

K K

L L

1.01
A0

Gehäuse - Unterteil

Stirnradgetriebe
Status Änderungen Datum Name

Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
11.06.2014 Girstmair
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Ausführung Lageraufnahme 
identisch mit Rückseite
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siehe Ansicht J
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Wandstärke des Gehäuses (außer bemaßt) = 4mm
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Flanschausführung: 20x4 (hier: +4mm Wandstärke)
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Bohrung für albrundkerbnagel
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Gussradien R = 2mm
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Toleranzabmaße
Toleriertes Maß Höchstmaß Mindestmaß

 R17,5 H7 17,518 17,500
R21 H7 21,021 21,000
D6 H7 6,012 6,000
2,5 h9 2,500 2,475
1,35 H9 1,375 1,350

(           )
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Ra 0,8

2
Ra 3,2

2

Alle unbemaßten Kanten gratfrei ausführen!
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