
Konstruktion ausgelegt nach EN 13445  
DESIGN ACCORDING TO EN 13445 TEST GROUP 3
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DESIGN TEMP.

zul. Betriebstemperatur

DESIGN OVERPRESSURE

zul. Betriebsüberdruck

AUTHORIZED INSPECTION COMPANY FOR

v=0,85

Benannte Stelle nach DGRL, Art.12-TÜV FÜR

CE 0036
Kelvion Safety Heat Exchangers GmbH

Arbeitstemperatur Ein/Aus

TUBE SIDE BETWEEN THE T. SHELL SIDE

Arbeitsüberdruck

OPERATING OVERPRESSURE
11 -

41,1/-8 °C
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Geprüft durch:

APPROVED BY:

Fluidart nach Artikel 3.1

FLUIDTYPE AT ARTICLE 3.1

Korrosionszuschlag

CORR. ALLOWANCE

Inhalt

WORKING TEMP. IN/OUT

Art des Produktes

KIND OF PRODUCT

Fluidgruppe

FLUID GROUP

Prüfüberdruck

TEST OVERPRESSURE

Prüfmedium

TEST FLUID

PS
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PT

V

Konformität gemäß EG Druckgeräte-Richtlinie 97/23/EG                  
Einstufung der Fluide gemäß Artikel 13 der Richtlinie 2014/68/EU
CONFORMITY ACCORDING TO PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE 97/23/EG                     
Classif ication of the f luids in accordance w ith Article 13 of Directive 2014/68 / EU

C2

Kategorie:

CATEGORY:

Abnahme

INSPECTION BY:

IV

Modul G

TÜV

KSHX

In den Rohren zwischen den R. Um die Rohre

Fertigungskontrolle durch:

FABRICATION INSPECTION BY:

benannte Stelle
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Leer

EMPTY

Betriebsgewicht

WITH WATER FILLING

CLIENT COM M .No.:

74338-20

2016

kg

Fabrik Nr.:

Kunden Komm.Nr.:

M ANUFAKT JOB No.:

Baujahr:

YEAR BUILD.:

1) Bei Leckage des inneren Rohres erfolgt Druckausgleich

   zwischen Raum "in den Rohren" und Raum "zwischen den Rohren"

   IF AN INSIDE TUBE IS DAMAGED THERE WILL BE A LEAKAGE WHICH LEADS

Grundanstrich:

Zwischenanstrich:

Deckanstrich:

Interzinc 22; 75µm

Intergard 475HS; 125µm

Interthane 990; 75µm

Gesamt-Trockenschichtdicke: 275 µm TOTAL DRY COATING: 275µm

TOP COAT:

Anstrich / COATING

INTERMEDIATE:

SANDBLAST RUST REMOVAL SA 2,5

PRIMER:

Sandstrahlentrostung SA 2,5

Interzinc 22; 75µm

Intergard 475HS; 125µm

Interthane 990; 75µm

Farbton RAL 7035 (Lichtgrau) COLORSHADE: RAL 7035 (light grey)
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4" 300lbs.

RF WN

DIN
Bemerkung

NOTES

ASME B16.5

ASME B16.5

1 SHELL SIDE INLET 3" 300lbs.

N2 1 TUBE SIDE OUTLET RF WN
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N1 1 TUBE SIDE INLET 8" 300lbs. RF WN

DESIGNATION SIZE ASME
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3" 300lbs. RF WN ASME B16.5

N5

ASME B16.5

N7

N6

N4 1 SHELL SIDE OUTLET

N9 1 LEACKAGE CONNECTION G 1/4 - - - - WITH SCREW PLUG

N8

- - - WITH LEACKAGE SWITCH

N11 1 VENT TUBE SIDE G 1/4 - - - - WITH SCREW PLUG

N10 1 LEACKAGE CONNECTION G 1/4 -

- - - WITH SCREW PLUG

N13 1 DRAIN TUBE SIDE G 1/4 - - - - WITH SCREW PLUG

N12 1 VENT TUBE SIDE G 1/4 -

- - - WITH SCREW PLUGN14 1 DRAIN TUBE SIDE G 1/4 -
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Das Stutzentabelle und
das AD-Merkblatt sind in zwei Teilen
von der Excel-Vorlage in die 
Zeichnung zu kopieren.
Achtung! Bei Erstausführung muss 
die Vorlage eingefügt werden über
EXTRAS/Inhalte einfügen/Microsoft 
Excel-Arbeitsmappe
bei Korrektur 2mal anklicken
Besser Formular aus Excel neu Einfügen
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