Verbessern Sie lhr Spritzgusswerkzeug
mit flexiblen Dichtelementen von
MB-Seal®

BIS ZU 50% GUNSTIGER ALS VERGLEICHSPRODUKTE

Mit MB-Seal® Einlegeteile grat- und beschadigungsfrei umspritzen.

MB-Seal® hat sich erfolgreich bewahrt bei verstarkten und unverstarkten Kunst-
stoffen (z.B. PBT 30 %GF, PA 30 %GF und TPE). Eine freie Formgebung durch Zer-
spanung ist problemlos méglich.

Bei Einlegeteilen aus Blechen ab 4 mm Starke kénnen diese speziellen Dichtele-
mente lhre Starken besonders gut ausspielen lhre Einlegeteile werden zuverldssig
ohne Beschadigungen und Gratbildung umspritzt. lhre SpritzgieBwerkzeuge ar-
beiten prozesssicher, wirtschaftlicher und sparen somit erhebliche Kosten. Auch
nach der spanenden Bearbeitung ersetzten unsere Dichtelemente den konventio-
nellen Dichtbereich aus Stahl nicht nur, sondern tGbertreffen lhn.

ANWENDUNGSBEREICHE VON MB-SEAL®

Das Umspritzen von Einlegeteilen aus Metall mit Kunststoff ist heute gangige
Praxis. Es garantiert eine hohe Funktionalitdt beziiglich Montierbarkeit bei
gleichzeitig hochwertiger Oberflachengilite. Wo immer auRergewodhnliche
Anforderungen an Metallbauteile gestellt werden, kommen
Werkstoffverbundkonstruktionen (Hybridverbindung) zum Einsatz. Der Einsatz von
Kunststoffen stellt momentan das wirtschaftlichste Verbindungsverfahren fir
Metall und Kunststoff dar. Speziell bei Metalleinlegeteilen die Empfindlich sind
(lackierte oder andere empfindliche Oberflachen)
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Flexible Dichtelemente

lhre Vorteile

e Keine Gratbildung beim
umspritzen von
Metallteilen mit
Kunststoff

e Bis zu 50% glinstiger als
Vergleichbare Produkte

e  Starke Senkung der
Nacharbeit am Produkt.

e Verbesserung der
Produktqualitat

e  Starke Reduktion der
Ausschussquote

e Reduzierung der
Stiickkosten



Produktbeispiele
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Flexible Dichtelemente

MB-Seal® hochste Qualitat in der
Hybridtechnik

Die bisherige Losung:

Flr eine prazise SpritzgieBRummantelung sind eine
ausreichende Flachenpressung und eine Flexibilisierung
der Dichtflachen des SpritzgieRwerkzeuges erforderlich.
Die bisherige Losung: Aufwandige Schiebemechanismen
oder federnde Lagerungen der Dichtflachen aus Stahl
daher kdénnen Sie sich nicht jedem Zustand der
Einlegeteile anpassen und so kann es zu einer Gratbildung
oder Beschadigung kommen.

Warum MB-Seal®.....?

lhre Vorteile

e Vermeidung von
Beschadigungen

e Keine
Lackabschabungen

e Keine Druckstellen

e Haltdicht

® Prozesssicher

e Wirtschaftlich

MB-Seal® I6st Ihr Problem - sicher

Mit dem Einsatz von MB-Seal® vermeiden Sie
Oberflachenbeschadigungen wie Lackabschabungen oder Druckstellen
und auch die Gratbildung bei Stanzteilen mit grofRen Bruchflachen und
groflen Stanzeinzligen wird vermieden

MB-Seal® dichtet ab - zuverldissig

MB-Seal® wird in den abzudichtenden Bereich des Einlegeteiles als
Einsatz im SpritzgieBRwerkzeug montiert.

Auch nach der spanenden Bearbeitung der Dichtelemente ersetzt MB
Seal® den konventionellen Dichtbereich aus Stahl nicht nur, sondern
er Ubertrifft Ihn. lhre Einlegeteile werden zuverlassig ohne
Beschadigung und Gratbildung umspritzt.

SpritzgieBwerkzeuge die mit MB-Seal® ausgestattet sind arbeiten
prozesssicher, wirtschaftlicher und sparen lhnen so mit Kosten.
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MB Seal

Flexible Dichtelemente

lhre Vorteile

e ca. 80.000 Zyklen
ohne sichtbaren
Verschleill am
Dichtelement

e Toleranzausgleich

e Einfache Montage

e Bewahrt bei eckigen
und runden Einlege-

teile
MB-Seal® hat sich bewahrt - erfolgreich o EEmRli el

verstarkten und
MB Seal® wurde bislang in vielen SpritzgieBwerkzeugen unverstarkten
eingesetzt und hat sich dort erfolgreich in der Praxis bewahrt. Kunststoffen

Unsere Dichtelemente sind geeignet zum Verspritzen von
unverstarkten und verstarkten Kunstoffen

wie z.B. PBT+30%GF, PA+30%GF und TPE. * Diespanende

Bearbeitung ist

problemlos moglich
Besonders fiur Blechdicken ab 4 mm haben sich die

Dichtelemente bewahrt. Aber auch Einlegeteile mit einem
Durchmesser von 25 mm und ca. 5 kg Gewicht funktionierten
ohne Probleme.

Dazu kénnen mit MB-Seal® Dichtelementen auch Toleranzen
ausgeglichen werden.

Moglicher Toleranzausgleich (starkenunabhangig)

¢ eckige Einlegeteile 0,1 mm je Seite zur Trennebene
¢ 0,1-0,15 mm gesamt in Querrichtung
¢ runde Einlegeteile ca. 0,2 mm im Durchmesser

Bisherige Erfahrungswerte. ca. 80.000 Zyklen ohne sichtbaren Verschleilf am Dichtele-
ment. Die spanende Bearbeitung der Dichtelemente ist problemlos kann aber auch

von uns durchgefiihrt werden. Die Montage der Dichtelemente dhnelt denen von
Werkzeugeinsatzen. - H
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Flexible Dichtelemente

lhr Ansprechpartner
Maurice Bertram

MB-Seal®

Middeldorper Weg 59a
45327 Essen

Tel: +49 (0) 201 - 31974471
Fax: +49 (0) 3222 -3143022
Mail: info@mbseal.de

Internet www.mbseal.de
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Flexible Dichlelemente

MB-Seal® Abmessungen

MB-Seal® Typ 1 aus hochabriebfestem Spezialkunststoff
bestehend aus 2 Stiick 6 +/- 0,1 mm x 50 +/- 0,1 mm x 80 +/- 0,1 mm

MB-Seal® Typ 2 aus hochabriebfestem Spezialkunststoff
bestehend aus 2 Stiick 10 +/- 0,1 mm x 50 +/- 0,1 mm x 80 +/- 0,1 mm

MB-Seal® Typ 3 aus hochabriebfestem Spezialkunststoff
bestehend aus 2 Stiick 15 +/- 0,1 mm x 50 +/- 0,1 mm x 80 +/- 0,1 mm

MB-Seal® Sondertypen
Sonderabmessungen jederzeit moglich und auch komplett nach Ihren Zeich-
nungen.

Bei Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung. Wir freuen uns auf lhren
Anruf oder Mail


mailto:info@mbseal.de?subject=MB-Seal®%20Flexible%20Dichtelemente%20Für%20Spritzgusswerkzweuge
http://www.mbseal.de/

